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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Вибрация

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
ЦЕЛЛЮЛОЗНО-БУМАЖНОГО ПРОИЗВОДСТВА

Нормы вибрации. Технические требования

Vibration*. Pulp and paper production processing 
equipment. Vibration standards. Technical 

requirements
ОКСТУ 3650

ГОСТ
26493-85

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 марта 
1985 г. № 836 срок введения установлен

с 01.07.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на технологическое 
оборудование целлюлозно-бумажного производства (далее — обо­
рудование) и устанавливает допустимые параметры вибрации 
составных частей оборудования, а также технические требования 
s проведению измерений.

2. В качестве нормируемых параметров вибрации устанавлива­
ются:

средние квадратические значения виброскорости в октавных 
полосах частот, мм-с-1;

пиковое значение виброперемещения (при гармонической виб­
рации— амплитуда виброперемещений), mikm.

3. Параметры нормируемой вибрации устанавливаются в за­
висимости от вида оборудования при установившемся рабочем ре­
жиме его в трех взаимно перпендикулярных направлениях: вер­
тикальном г, горизонтально-продольном х , горизонтально-попереч­
ном у по отношению к оси оборудования.

4. Параметры вибрации составных частей оборудования по на­
правлениям не должны превышать значений, приведенных в таб­
лице. В области частот до 10 Гц используется тиковое значение 
(амплитуда) вибро перемещения и (или) средние квадратические 
значения виброскоростей в октавных полосах частот; в области 
частот свыше 10 Гц — только средние квадратические значения 
виброскоростей в октавных полосах частот.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1985
2—482



Стр. 2 ГОСТ 26493— 75

Гармоническую вибрацию оборудования при частотах свыше 
10 Гц следует оценивать по допустимой амплитуде виброиереме- 
щений по формуле

5 Я = Ve
2к/ Ю \

где 5 а — допустимая амплитуда виброперемещений, мкм;
ve — допустимое среднее квадратическое значение виброско­

рости, определяемое по таблице в соответствующей ок­
тавной полосе частот, jmm *с-1; 

f — частота вибрации, Гц.

Допустимые параметры вибрации

Наименования составных частей 
оборудования и мест установки 

вибропреобразователей 
Направление вибрации

Ч о ж 0J
к Я и ^  
v 5  £ я

ж 5 ь* £ ^

Среднее квадратическое значение 
виброскорости, мм • с - 1, в октав 
ных полосах частот со среднегео­

метрическим значением частоты* Гц
м  2 л с*
c l S g J 2 4 8 16 31,5 ьз j 125

1. Б у м а г о д е л а т е л ь ­
ное о б о р у д о в а н и е  

1.1. Оборудование для под­
готовки сырья: 

фундаменты корообдирочных 
барабанов на уровне верхне­
го среза у опорных катков 160 2 ,8 4 ,5 7.1 4 ,5 4 ,5 4,5

корпуса подшипников рото­
ра рубительньгх машин 100 1,8 2,8 2,8 2.8 2.8 2,8

фундаменты сортировок ще­
пы на уровне опорных конст­
рукций короба 63 0 ,71 1 ,1 2 1,8 1.8 1.8 1.8

корпуса подшипников ротора 
дизннтеграторов 63 _, — , 1,8 1.8 1,8 1,8 1.8

1.2. Оборудование для выра­
ботки, размола и сгущения 
волокнистой массы: 

корпуса подшипников глав­
ного вала дефибреров 40 0 ,7 1 1,12 1,8 1.8 1.8 1,12

опорные элементы корпусов 
дисковых и конических мель­
ниц 40

_ 1,8 1,8 1.8 1,8 1,12
опорные элементы корпусов 

иудьсащгонных мельниц 40 — . — — — 1.8 1,8 1,12
корпуса подшипников мо­

лотковых мельниц 40 — . а------ — 1,8 1,8 1,8 1,12
корпуса подшипников бара­

банов сгустителей 63 0 ,7 1 1 ,1 2 1,8 1,8 1.8 1.8 1.8
1,3. Оборудование для сор­

тирования и очистки волокни­
стой массы:

фундамент (основание) виб­
рационных сортировок 40 1.8 1,8 1.8
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Продолжение
Допустимые параметры вибрации

Наименования составных частей 
оборудования и мест установки 

вибропреобразователей 
Направление вибрации
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Среднее квадратическое значение 
виброскорости, мм* с - 1 в октав 
ных полосах частот со среднегео 

метрическим значением частоты, Гц
К ь- ев С С>5 V X О 5! и «о m a  a 2 4 8 1Ь 31,5 63 125

корпус центробежной сорти­
ровки 160 4.5 4,5 4,5 4,5

фундамент (основание) на­
порной сортировки на уровне 
опорных элементов 63 4 ,5 1.8 1,8 1,8 1.8

корпус напорной сортировки 
на уровне верхней отметки в 
направлениях х, у 

1 4, Оборудование для про­
изводства бумаги, картона, то­
варной целлюлозы и товар­
ной древесной массы

корпус напускного устройст- 
ства на уровне напускной ще­
ли

100 1,8 2,8 4 ,5 4 ,5 4 ,5

25 0,28 0,45 0,71 1,12 1.8 1,8
фундаменты и стойки станин 

всех составных частей машин 
в направлении z 63 0,71 1,12 1,80 1,80 1,80 1,80

фундаменты на уровне фун­
даментных шин в направле­
ниях х, у 63 0,71 1,12 1,80 1,80 1,80 1,80

станины формирующих час­
тей на уровне регистровых ба­
лок 100 1,12 1,80 2,80 2,80 2,80 2,80

станины прессовых частей, 
каландров и накатов около 
подшипников узлов, валов и 
цилиндров в направлениях х, у 160 1,80 2,80 4,50 7,10 4,50 2,80

станины сушильных частей 
около подшипниковых узлов 
сушильных цилиндров в на­
правлениях х, у 250 2,80 4,50 7,10 7,10 4,50 2,80

площадки обслуживания, 
переходные мостики, колпаки 
сушильной, прессовой и фор­
мующей частей, не несущие 
элементы конструкций, ограж­
дение 400 4,50 7,1 11,2 11,2 11,2 11,2

корпуса подшипников валов 
формующих частей, кроме сет­
конатяжных, в направлениях; 

Z 100 М 2 1,8 2,8 2,8 2,8 1,8 1.8
X 160 1,80 2,8 4,5 4,5 2,8 1,8 1,8
У 250 2,80 4,5 7,1 7,1 4,5 2 ,8 2,8

2*
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Продолжение

Допустимые параметры вибрации

Наименования составных частей 
оборудования и мест установки 

вибропреобразователей 
Направление вибрации

X 0>\О
к 5 и аг

§ | ф

Среднее квадратическое значение 
виброскорости, мм с - 1, в октав 
ных полосах частот со сре негео 

метрическим значением частоты Гц
С S се с =« S ? я О S U й rt C.I 2 4 8 ]Ь 3) 5 ьз L5

корпуса подшипников валов 
прессовой части, кроме ваку- 
ум-лересасывающих и прижим­
ных, валов и цилиндров су­
шильной части, нижний вал 
каландра, цилиндра наката в 
направлениях 

Z 100 1,12 1,8 2 ,8 2 ,8 2 ,8 1,8 1,8
У 250 2,80 4 ,5 7,1 7,1 4 ,5 2 ,8 2 ,8

корпуса подшипников сетко­
натяжных и вакуум-пересасы- 
вающих валов в направлении 
движения 250 2,80 4 ,5 7,1 7,1 4 ,5 2 ,8 2 ,8

корпуса подшипников при­
жимных валов прессов в плос­
кости, проходящей через оси 
сопрягаемых валов 160 1,80 2 ,8 4 ,5 4 ,5 2 ,8 2 ,8 2 ,8

корпуса подшипников под­
вижных валов каландров (про­
межуточных и верхних) в на­
правлении Z 160 1,80 2 ,8 4 ,5 4 ,5 2 ,8 2 ,8 2 ,8

корпуса паразитного привода 
на уровне осей зубчатых ко­
лес в направлениях х, у 160 1,8 2 ,8 2 ,8 1,8 1,8 1,8 1.8

фундаменты, постаменты 
привода секций машин _ _ 4 ,5 2 ,2 1,8 1,8 1,8

1 5 Оборудование для от­
делки, резки бумаги и карто­
на:

станины суперкаландров, 
продольно-резательных, бума­
горезательных машин на верх­
ней отметке в направлениях 

У 160 1,8 2 ,8 4 ,5 7,1 7,1 4 ,5 4 ,5
корпуса подшипников несу­

щих валов продольно-реза­
тельных станков 100 1,8 2 ,8 2 ,8 2 ,8 1.8 1.8

корпуса подшипников в на­
правлениях:

Z 100 1,12 1,8 2 ,8 2 ,8 2 ,8 1,8 1,8
*. у 160 1,80 2 ,8 4 ,5 4 ,5 2 ,8 1,8 1,8
корпуса подшипников про­

межуточных и верхнего валов 
суперкаландра в направлении
Z 160 1,80 2 ,8 4 ,5 4 ,5 2 ,8 2 ,8 2 ,8
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Продолжение
Допустимые параметры вибрации

Наименования составных частей 
оборудования и мест установки 

вибропреобразователей 
Направление вибрации
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Среднее квадратическое значение 
виброскорости, мм с - ’ в октав 
кых полосах частот со среднегео­

метрическим значением частоты Гц

U ^ ^ а в 2 4 8
Г

16 31,5 63 125

прижимные балки продоль­
но-резательных станков в на­
правлении Z 400 4.5 7,1 11,2 18,0 18,0 11,2 11,2

ножевые балки продольно- 
резательных станков в направ­
лениях

Z,  X 63 2,8 4,5 4,5 4,5 4,5
фундаменты суперкаланд­

ров, продольно-резательных 
станков, бумагорезательных 
машин на уровне фундамент­
ных шин 63 0,71 1,12 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8

корпуса подшипников и но­
жевых валов механизма по­
перечной резки бумагореза­
тельных машин 250 2,80 4,50 7,1 7,1 4,5 2,8 2,8

2l Х и м и ч е с к о е  о б о р у ­
д о в а н и е  д л я  ц е л л ю л о з -  
н о-б у м а ж н о й  п р о м ы ш ­
л е н н о с т и

2 1. Варочные котлы и аппа­
раты

варочные котлы для перио­
дической варки: 

фундамент на уровне опор­
ных лап 40 0,45 0,71 1,12 1.8 1.8

конструкция на уровне за­
грузочных горловин в направ­
лениях х, у 160 1.8 2,8 4,5 4,5 4.5 4,5 _

варочные котлы для непре­
рывной варки:

фундамент на уровне опор­
ных лап 25 0,28 0,45 0,71 1.8 1.8

конструкция на уровне верх­
ней отметки в направлениях 
х ,  У 250 2,80 4,5 7,10 7,1 4,5 4,5 __

2.2. Питатели низкого и вы­
сокого давления, пропарочные 
камеры на корпусах подшип­
ников 100 1.12 1.8 2,8 2,8 2,8 1.8 1.8

2 3. Многотурбинные вароч­
ные агрегаты:

шнековые питатели, пропа­
рочные и пропиточные шнеко­
вые камеры, варочные трубы 
на корпусах подшипников 100 1.12 1.8 2,8 2,8 2,8 1.8 1,8
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Продолжение
Допустимые параметры вибрации

Наименования составных частей 
оборудования и мест установки 

виброцр еобр азователей. 
Направление вибрации

Я « о  •
Я S * §  ш ® * о С» * я я я к «> * 
м 5 о* «2 -

Среднее квадратическое значение 
виброскорости, мм - с—1, в октав­
ных полосах частот со среднегео­

метрическим значением частоты. Гп
ж 5 «в Е<8 >5 Я х  о я 2 * 11 8 16 31,5 63 125

выгрузочное устройство на 
уровне фундаментных шин 25 0,28 0,45 0,71 1.8 1,8

выдувные резервуары на 
уровне фундаментных шин 63 0,71 1,12 1,80 2,8 2,8 — —

3. П р о ч е е  т е х н о л о г и ­
ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е

3.1. Насосы центробежные 
для бумажной массы

3.2. Насосы центробежные 
для химических производств

3.3. Вакуумные насосы на 
опорных лапах

По ГОС 
По 

Г<

160

Т 1137 
ГОСТ 
ЗСТ 2

7—80 
1511( 

14578-

2,8

)—79, 
-81

4,5 4.5 4,5 4,5
3.4. Тепло реку пер анионные 

установки и агрегаты на опор­
ных лапах вентиляторов 160 4,5 4.5 4.5 4,5

3.5. Трубопроводы техноло­
гические различные, кроме 
трубопроводов массоподводя­
щих систем бумаго- и картоно- 
делательных машин: 

над опорами 250 2,8 4,5 7,1 11,2 11,2 11,2
между опор в середине про­

лета 400 4,5 7,1 11,2 11,2 11,2 11.2 __
3.6. Трубопроводы массопод- 

водящих систем бумаго- и кар- 
тоноделательных машин 160 1,8 2,8 4,5 4,5 4,5 4,5 —

П р и м е ч а н и е .  В таблице не указаны направления -вибрации в том слу­
чае, когда допустимые параметры вибрации одинаковы в трех взаимно перпен­
дикулярных направлениях.

б. Средства измерений вибрации долж ны  допускать измерения 
параметров вибрации в соответствии с пп. 2—4. Класс точности 
средств измерений, градуированных в абсолютных единицах не 
более 15, — по ГССТ 8.401—80, измерение вибрации — по ГОСТ 
12.1.034—81.

6. М еста установки вибрапреобразователей принимают пре­
имущественно на корпусах оборудования, на корпусах подшипни­
ков валов, цилиндров, роторов, на опорных конструкциях (л а ­
п ах ).
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7. Способы крепления вибропреобразователей на оборудовании 
должны соответствовать требованиям стандартов и технических 
условий на вибрапреобразователи.

8. Результаты измерения вибрации вносят в формуляр или 
паспорт оборудования в соответствии с ГОСТ 2.601—68 по фор­
ме, приведенной в рекомендуемом приложении.



ФОРМА ЗАПОЛНЕНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ИЗМЕРЕНИЯ

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое
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Измеренные параметры вибрации
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Среднее квадратическое значение виброско
рости, мм с ' 1, в октавных полосах частот 

со среднегеометрическим значением частоты Гц

4 8 16 31,5 63 125

Заклю чение 
о соответст 
вин оборудо 
вания или его 

составных 
частей нор­

мам, установ 
ленным на 

стоящ им 
стандартом

Н аименование организации, долж ности лиц, 
проводивших измерение вибрации

Подпись

П р и м е ч а н и е  Форму заполняют при каждом измерении вибрации

С
тр. 8 ГО

СТ 26493—
85



Группа Г54

Изменение № 1 ГОСТ 26493—85 Вибрация, Технологическое оборудование цел- 
люлозно-бумажного производства. Нормы вибрации. Технические требования
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 17.04.90 № 920

Дата введения 01,01.91
Исключить слова: «Несоблюдение стандарта преследуется по закону». 
Пункт 4. Второй абзац, формулу и экспликацию изложить в новой редак­

ции: «Гармоническую вибрацию оборудования при частотах свыше 10 Гц оцени­
вают по допустимой амплитуде виброперемещений (5а), мкм, определяемой по 
формуле

где V е— допустимое среднее квадратическое значение виброскорости, опреде­
ляемое по таблице в соответствующей октавной полосе частот, мм-с™*1; 

f — частота вибрации, Гц»;
таблица. Графа «Допустимые параметры вибрации». Пункт 1.1. Четвертый аб­

зац. Заменить значения: 63 на 100; 0,71 на 1,12; 1,12 на 1,8; 1,8 на 2,8 (4 раза);
пункт 1.2. Третий абзац. Графа «Среднее квадратическое значение виброско­

рости, мм-с-1, в октавных полосах частот со среднегеометрическим значением 
частоты 8 Гц». Заменить значение: 1,8 на 1,12; дополнить абзацем (после 
третьего) и соответствующими значениями:

Допустимые параметры вибрации

Наименование сос­
тавных частей обо­

рудования и мест 
установки вибропре­
образователей, нап­

равление вибрации

Пиковое или 
амплитудное 

значение 
вибропере­

Среднее квадратическое значение внброскоростя,
М М . с " 1 , в октавных полосах частот со средне­

геометрическим значением частоты, Гц

мещений,
мкм 2 4 8 16 31,5 63 125

опорные элемен­
ты корпусов ДИС­
КОВЫХ мельниц с 
диаметром диска, 
мм:

до 1000 включ. 40 1.12 1 . 8 1.8 1,8
св. 1000 63 1.12 2.8 2,8 1 , 8

(Продолжение см. с. 108)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26493—85)
пункт 1.3. Графа «Среднее квадратическое значение виброскорости, ммч:-1, 

в октавных полосах частот со среднегеометрическим значением частоты 4 Гц». 
Четвертый абзац. Заменить значение: 4,5 на 1,12;

пункт 1.4. Шестой, седьмой абзацы. Заменить значение: 7,10 на 4,5 (3 раза); 
десятый абзац. Исключить слова: «в направлениях х, у>\ графа «Допусти­

мые параметры вибраций». Исключить значения: 250; 2,80; 4,5; 7,1; 7,1; 2,8; 2,8;
пункт 1.5. Четвертый абзац после слова «подшипников» дополнить словами: 

«нижнего вала суперкаландра»;
для пункта 3.1 графу «Допустимые параметры вибрации» изложить в новой 

редакции:

Допустимые параметры вибрации

Пиковое или 
амплитудное 
еначение виб­
ро перемеще­

ний, мкм

Среднее квадратическое значение виброскорости, мм*с"” * , в ок­
тавных полосах частот со среднегеометрическим значением частоты, Га

2 4 8 16 31,5 63 125

160 — — 4,5 4,5 4,5 4,5 —

пункт 3.2 и соответствующие параметры вибрации исключить.
(ИУС № 7 1990 г.)
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