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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на автоматические и 
полуавтоматические весовые дозаторы дискретного действия, весы 
и весовые дозаторы непрерывного действия и устанавливает пре­
делы взвешивания, дозирования и метрологические параметры.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

1. ПРЕДЕЛЫ ВЗВЕШИВАНИЯ И ДОЗИРОВАНИЯ

1.1. Д о з а т о р ы  д и с к р е т н о г о  д е й с т в и я
1.1.1. Устанавливают следующий ряд наибольших пределов до­

зирования (далее — НПД):
1; 2; 5; 10; 20; 25; 50; 100; 200; 500 г;
1; 2; 2,5; 3,2; 5; 6.3; 10; 16; 20; 25; 32; 40; 50; 63; 80; 100; 125; 

160; 200* 250; 320; 400; 500; 630; 800 кг;
1; 1,25; 1,6; 2; 2,5; 3,2; 4; 5; 6,3; 8; 10; 12,5; 16; 20; 25; 32; 40; 

50; 63; 80; 100; 125; 160; 200 т.
Для дозаторов, разработанных до введения в действие настоя­

щего хтдцдарта, а также в случаях, обусловленных требованиями
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сопрягаемости со смежным оборудованием и аппаратурой и пара­
метрами применяемых комплектующих изделий, допускаются в-, 
пределах ряда следующие значения НПД: 1,2Х10а; 1,5Х10а;
ЗхЮ а; бХЮа; 7,5Х 10а; 7 х Ю а, где а — целое положительное чис­
ло или нуль.

1.1.2. Наименьшие пределы дозирования (далее — НмПД) 
должны устанавливаться в стандартах и технических условиях на; 
дозаторы конкретных типов.

1.1.3. Допускается вместо НПД и НмПД устанавливать номи­
нальные значения массы доз, наибольшие значения которых дол­
жны соответствовать указанным в п. 1.1.1.

1.1.4. Наибольший предел производительности — по ГОСТ.' 
27424—87.

(Введен дополнительно, Изм. № 1).
1.2. Д о з а т о р ы  н е п р е р ы в н о г о  д е й с т в и я
1.2.1. Устанавливают следующий ряд наибольших пределов; 

производительности (далее— НПП):
0,4; 0,63; 1; 1,6; 2,5; 4; 6,3; 10; 16; 25; 40; 63; 100; 160; 250; 400;. 

, 630 кг/ч;
1; 1,6; 2,5; 4; 6,3; 10; 16; 25; 40; 63; 100; 160; 250; 400; 630;. 

1000; 1600; 2500; 4000 т/ч.
Для дозаторов, разработанных до введения настоящего стан­

дарта, а также в случаях, обусловленных требованиями сопрягае­
мости со смежным оборудованием, аппаратурой и параметрами, 
применяемых комплектующих изделий, допускаются в пределах, 
ряда следующие значения НПП: 1,25хЮа; 2хЮ а; 3,2X10®;.
5хЮ а; 8Х10а, где а — целое положительное число или нуль.

1.2.2. Наименьший предел производительности (далее—НмПП)> 
должен составлять до 25% НПП. Диапазон регулирования произ­
водительности устанавливают 1:4;  1:10.

Для дозаторов, разработанных до введения в действие настоя­
щего стандарта, допускается НмПП устанавливать:

50% НПП — для классов 0,25—1,5;
30% НПП — для классов 2; 2,5.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.3. В е с ы  н е п р е р ы в н о г о  д е й с т в и я
1.3.1. Наименьший предел взвешивания (далее — НмПВ) дол­

жен составлять 0,1 массы материала, взвешиваемого на весах за*
1 ч при наибольшей линейной плотности.

1.3.2. Устанавливают следующий ряд наибольших линейных, 
плотностей взвешиваемого материала:

1; 1,25; 1,6; 2; 2,5; 3,2; 4; 5; 6,3; 8; 10; 12,5; 16; 20; 25; 32; 40; 
50; 63; 80; 100; 125; 160; 200; 250; 320; 400; 500; 630; 800; 1000;. 
1250 кг/м.

1.3.3. Наименьшая линейная плотность взвешиваемого матери­
а л а  должна составлять 20% наибольшей линейной плотности.
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Для весов, разработанных до введения в действие настоящего^ 
стандарта, наименьшую линейную плотность допускается устанав­
ливать равной 50% наибольшей линейной плотности.

2. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

2.1. Д о з а т о р ы  д и с к р е т н о г о  д е й с т в и я
2.1.1. Классы точности и пределы допускаемой погрешности 

каждой дозы в интервалах от НмПД до 0,5 НПД, % от 0,5 НПД, и: 
св. 0,5 НПД до НПД, % от номинального значения массы дозы*, 
должны соответствовать указанным ниже:

Класс точности Предел допускаемой по­
грешности каждой дозы

о„1 ±0,1
0,2 ±0,2
0,25 ±0,25
0,4 ±0,4
оуб ±0,5
1 ±  IjO
1.5 ±  1,5
2 ±2,0
2,5 ±12,5

2.1.2. Пределы допускаемой погрешности среднего арифметиче­
ского значения массы дозы из десяти последовательных доз одно­
го и того же номинального значения не должны превышать поло­
вины значений пределов допускаемой погрешности каждой дозы., 
указанных в п. 2.1.1.

Метрологические параметры дозаторов, разработанных д о  
1 января 1981 г., должны соответствовать пп. 2.1.1 и 2.1.2 с 1 ян­
варя 1985 г.

П р и м е ч а н и е -  Для дозаторов для чая:
пределы допускаемой погрешности каждой дозы должны составлять:
±135 мг для доз массой 25, 50, 75 г,
±225 мг » » » 100 , 200 г,
±500 мг » » » 500 г,
пределы допускаемой погрешности среднего арифметического значения мас­

сы дозы из двадцати последовательных доз должны составлять:
±30 мг для доз массой 25, 50, 7(5 г,
±60 мг * » » 100, 200 г„
±1,50 мг » » » 500 г.
2.1.3. Для многокомпонентных дозаторов пределы допускаемой 

погрешности каждой дозы, включающей дозируемые компоненты*, 
должны соответствовать указанным в пп. 2.1.1 и 2.1.2.

2.2. Д о з а т о р ы  н е п р е р ы в н о г о  д е й с т в и я  
2.2.1. Классы точности и пределы допускаемой погрешности: 

дозаторов должны соответствовать указанным ниже:
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К ласс точности Предел допускаемой по­
грешности, % от НПП

0,25 ± 0*26
0„4 ± 0,4
0,5 ± 0,5
Ц j6 ± 0,6
1 ± 1(у0
±5 ± 1,5
2 ± 2,0
3*5 ± 2,5

2.2.2. Погрешность измерения суммарной массы не должна пре- 
ъышать значений, указанных в п. 2.2.1, умноженных на удвоенное 
«отношение НПП к НмПП.

2.2.3. Время непрерывной работы, за которое устанавливают 
соответствие метрологических параметров дозаторов требованиям 
настоящего стандарта, должно составлять б мин.

2.3. В е с ы  н е п р е р ы в н о г о  д е й с т в и я  ( к о н в е й е р н ы е )  
2.3.1. Классы точности и пределы допускаемой погрешности

весов должны соответствовать указанным ниже:

Класс точности Предел допускаемой погреш­
ности, % от измеренной массы

0,,5 ± 0,5
1 ± 1,0

±  I,j5
2 ± 2,0

2.3.2. Цену деления d и дискретность отсчета dd основного 
суммирующего отсчетного устройства весов устанавливают:

d= dd^  1 где К — коэффициент, соответствующий
100

классу точности.
2.3.3. Для весов с дискретным основным отсчетным устройст­

вом пределы допускаемых погрешностей следует увеличивать до 
ближайших значений, кратных дискретности отсчета этого устрой­
ства.

Метрологические параметры весов, разработаных до 1 января 
1981 г., должны соответствовать пп. 2.3.1—2.3.3 с 1 января 1985 г.

2.4. Весы и дозаторы должны подвергать дополнительной юсти­
ровке (настройке) при изменении значения температуры, соот­
ветствующего предшествующей юстировке (настройке), более чем 
1на +  Ю°С.
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