
Це
на
 1
0 
ко
п.

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

ШИНЕЛИ ДЛЯ СУВОРОВЦЕВ, 
ВОСПИТАННИКОВ 

ВОЕННО-МУЗЫКАЛЬНЫХ ШКОЛ 
И НАХИМОВЦЕВ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

ГОСТ 23560-79

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ
М о с к в а

коды тн вэд

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/tn-ved-tnved.html


УДК 667.157 : 006.354 Группа МЗЗ

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ШИНЕЛИ ДЛЯ СУВОРОВЦЕВ, ВОСПИТАННИКОВ 
ВОЕННО-МУЗЫКАЛЬНЫХ ШКОЛ И НАХИМОВЦЕВ

Технические условия

Greatcoats for pupils of Suvorov military 
colleges, military musical colleges and 
Nakhimov naval college. Specifications

ОКП 85 1443

гост
23560-79*

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 16 апреля 
1979 г. №  1392 срок действия установлен

с 01.07.80
до oi.ej.ej

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на суконные шинели 
с центральной бортовой застежкой с отложным воротником для 
суворовцев, воспитанников военно-музыкальных школ и нахимов­
цев, изготовляемые по госзаказу.

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Шинели (черт. 1) по размерам должны изготовляться на 
типовые фигуры мальчиков, предусмотренные нормативно-техни­
ческой документацией и в соответствии с табл. 1.

Т аб л и ц а  1

Рост типовой фигуры, см Рост воспитанника, см Условное обозначение 
роста

146 От 143 до 148,9 00
152 Св. 149 » 154,9 0
158 » 155 » 160,9 1
164 » 161 » 166,9 2
170 » 167 » 172,9 3
176 » 173 » 178,9 4
182 » 179 » 184,9 5
188 » 185 » 191 6

1.2. Измерения готовых шинелей должны соответствовать ука­
занным в табл. 2 и на черт. 2—6.
Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
* Переиздание (февраль 1984 г.) с Изменением № 1, утвержденным 

16.09.83. Пост. М 4264 (ИУС 1—84).
©  Издательство стандартов, 1984
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ст tOCMOÔOCOCMOOТГ10ЮСОС>.(̂ СОСО

14
6—

18
8

14
6—

18
8 0000

7
$

CO
00

7CO'Cf 14
6—

18
8

14
6—

18
8

14
6—

18
8

14
6-

18
8

То ■
К 2 5*О «А Я

ы £*“>
3 лв*
f g  ... 
g g g a

~  o '  ^А £ *0 Я &1 Аи « в 2 и к £ « Я я о, и « а<и о, к а х  к s
* Э § 3о а,
i=f >>

ж  н
а ’§ и
Ч Он Н 
D  с  Я« 5W 3 яя я

g §• * а

S 3  ё
а *  *а) ез ЯS М к

о Я , 
Е- £  н  £  О о 0.0PQ О
(1) О 'О й)я я ^ яВ О К к Я Ю Я «  О о- о н се Я е->

я
Э  s

а

се ex 
н «а «я
я -  яО 0S 
'г t  «
3 о §
S '0 8
о «  вю се 
_ & я g M s
1 § * S3

яЯЯ
яяяон
ая
ч
АЯЯ&я

к £
эж-ехЗэь вн

KHH9Cf3iV
ей йвион

«а 'О N 00 Ох ^  <N
**■ « "-1 *-ч >v, См См CM



Пр
од

ол
ж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 23560—79 Стр. 5

см
ЭИНЭН01ГН-хо эоиэ 
-BHoAuoft*

о о Ю Ю 1 0 ЮС0 со со ю ю
_Г _ г о  о  о  о  о о " о " о " о "
+1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1

ю
1 1 1 1 1 ^  1

© 0 5  СО 'Ф  © о о ю о
1 1 1 1 1 -  1 1 I 1 I I  1 t-ч 1 Tt Tj* t%T 05" ~ _ г о " со t-ч"о со ~  CM ~  Tt* ^ т-‘

ю  ©  ю  © ю ю ю ю о с м о с м о о о ю о
1 1 1 I СО00  o i  ~  I 1 I 1 СО ю" 05" Tt ^  Ьч" ОО о * со t-ч"

05  05  05  О со со со со—  СМ —« ■ ^_|

ю  ©  ю  © Ю Ю Ю Ю О Ю Г -ч О О о о ю о
1 I 1 1 t-ч СГ5 1 [ 1 I СО Ю t^" Oi" СО со t-чГ - - _ г о " со о."

05  05  05  05 СОСО со со| - СМ >—* Tf*

ю  © ю  © Ю Ю Ю Ю О О О ^ О О О о о ю о
1 1 1 1 C M ^ L O t^  1 1 СО Ю t-- 05  Tt* СМ СО Ю ^ о " со t-ч"

05  СТ5 05  05 СО СО со СО— см ~  ^  —

to  с  to О О О ©  СМ ~  СО© о о ю о
I ( 1 | о "  CM 00 1 i ( 1 1 СО to" t-ч" | Tt- CM CD Tt* *—■ о * со ь Г

05  05  05 СО со со <— см ~  ^  ~

о ю о ю о о о о о ю д ^ о о о ю о
1 [ 1 tC o O O *-*  1 | 1 1 - « C O I O S  1 T t^ -Ю С О ’— _ г о со t-ч"

0 0  оо 05  05 СОСО со со СМ "  Tf ^ н—< ,—н

о  ю  о о  о о ю  см о о о ю о
1 1 1 t o c o  оо" 1 1 1 1| I —н со ю  1 1 rt*" 0 " ю " см —" о " со" t-ч"

00  00  оо СО со со ч - см — ^  — »—«

©  ю  о
’t  ю ьоооо оо

Ю Ю Iо
оо о  см ю  со со

о  см см о  о 0 0 ю
т*-" О  ю " — О  <—| СМ •—' *—1' 0 " 05" см"

о ю о ю
05 о  СМ ОО t-ч 00 оо оо

ю ю ю ю
S"co"oo"©~ 

ЮЮ  СО

о ю оооо  
rf 05 ̂ "о5 о

© ю ©
t-- 00 о  t-* t-- оо

ю ю ю
| | Tf со оо" ю ю ю

О  оо со со о  
Tf ОО Т^ОО о"

о  ю
Ю  соt-ч t-~

ю  ю
T f  СОю ю
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Шинель для суворовцев и Шинель для
воспитанников военно нахимовцев

музыкальных школ

3— 76
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Черт. 4
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Черт. 6

1.1, 1.2 (Измененная редакция, Изм. № 1).
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Стр. 10 ГОСТ 23560— 79

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Шинели должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта, по образцам и техническому описа­
нию, утвержденным в установленном порядке.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Шинели должны изготовляться из материалов, указан­

ных в табл. 3.
Т аб л и ц а  3

Наименование материала Нормативно-техническая
документация Назначение материала

Сукно шинельное с во­
доотталкивающей пропит­
кой арт. 5404: 

черного цвета

серого цвета

ГОСТ 6621-72 Для верха шинелей:

для суворовцев и нахи­
мовцев

для воспитанников воен­
но-музыкальных школ

Диагональ гладкокрашен- 
ная № 3 (арт. 3005, ЗОИ): 

серого цвета

отбеленная

ГОСТ 21790—76 Для подкладки шинелей, 
подкладки боковых карма­
нов, вешалки, пол ©держа­
теля, листочки внутреннего 
кармана и петли 

Для подзора внутреннего 
кармана

Бязь гладкокрашенная 
серого цвета № 7

(арт. 115), № 11 (арт. 
127)

Бортовка льняная суро­
вая малоусадочная арт. 
10110, 10111

ГОСТ 11680—76 Для подкладки внутрен­
него кармана

ГОСТ 5665—77 Для бортовой прокладки 
под грудь, верхних плече­
вых накладок, прокладки 
в воротник

Ткань бортовая клеевая По нормативно-тех­ Для прокладки в ворот­
прокладочная арт. 78 нической документа­

ции
ник

Лента полульняная ши­
риной 9—12 мм

Ткань кромочная клее­
вая на мадаполаме арт. 75

То же Для прокладывания в бор­
та, по горловине, пройме, 
в складку и шлицу спинки, 
в листочки боковых карма­
нов, в вешалку, для крепле­
ния крючков, петель и пуго­
виц

Для прокладывания в 
борта, по горловине, прой­
ме, в шлицу и листочки 
карманов

Ватин прошивной хлоп­
чатобумажный арт. 917603, 
917607

ГОСТ 19008—82 Для подокатников, верх­
них плечевых накладок, 
накладок на спинку и по­
лочки на грудь
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Продолжение табл. 3

Наименование материала Нормативно-техническая
документация I Назначение материала

Пуговицы форменные с По нормативно-тех- Для левого борта и
алюминиевым верхом и 
стальным или латунным 
низом (золотистого цвета) 
диаметром 22 мм: 

с изображением звезды

с изображением якоря

нической документа­
ции

столбиков в шинелях:

для суворовцев и вос­
питанников военно-музы­
кальных школ 

для нахимовцев
Пуговицы пластмассовые 

диаметром 14 мм в цвет 
подкладки

То же Для застегивания внут­
ренних карманов

Крючки и петли металли­
ческие фосфатированные с 
последующей лакировкой 
№ 1 тип 02

» Для застегивания борта, 
воротника, полодержателя

Нитки хлопчатобумаж­
ные швейные в цвет тка­
ни верха 11 тексХЗХ2 
ТРИ 68,8 текс (№ 90,9/3/2)

ГОСТ 6309—80 Для изготовления шине­
лей и отделочных строчек

Нитки хлопчатобумаж­
ные швейные в цвет под­
кладки 21 тексХЗ ТРН 63,6 
текс (№ 47, 6/3)

ГОСТ 6309—80 Для изготовления под­
кладки

Нитки хлопчатобумаж­
ные в цвет ткани верха 
16,5 текс X 3 X 2 ТРН 103,0 
текс (№ 60,6/3/2)

ГОСТ 6309—80 Для пришивания крюч­
ков, петель и пуговиц

Нитки хлопчатобумаж­
ные в цвет ткани верха 
18,5 текс X 3 X 3 ТРН 178,2 
текс (№ 54/3/3)

ГОСТ. 6309—80 Для прокладывания в 
петли

П ри м ечан и е. По согласованию с заказчиком допускается применять 
другие материалы по качеству не ниже указанных в табл. 3.

2.3. В н е ш н и й  в и д
Шинель прилегающая в талии с центральной бортовой застеж­

кой на четыре металлических крючка и петли.
Воротник отложной с застежкой на петлю и крючок. На концах 

воротника в шинелях для суворовцев и воспитанников военно­
музыкальных школ нашиты петлицы.

Спинка целая со встречной складкой посередине. Вверху на 
расстоянии 9 см от шва втачивания воротника и по линии талии 
складка закреплена на универсальной машине двумя параллель­
ными строчками. Дополнительно складка закреплена на специ­
альной машине. По боковым сторонам спинки (на уровне линии 
талии) настрочены фигурные столбики, на которых пришиты две
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форменные пуговицы для пристегивания хлястика. В нижней 
части складки обработана шлица без пуговиц и петель. Складка 
спинки подкладкой не обрабатывается.

Полочка с верхними и боковыми вытачками, прорезными до­
левыми карманами с листочками. На левой полочке по линии 
полузаноса от уступа борта до места расположения нижней пуго­
вицы проложена строчка, на которой пришивают пять форменных 
пуговиц.

Подкладка шинели ниже линии талии, с отрезным бочком. На 
левой полочке подкладки—внутренний прорезной карман с ли- 
сточкой, застегивающейся петлей на пуговицу.

Рукава втачные, двухшовные с настрочными обшлагами.
Погоны —1 настрочные.
По воротнику, бортам, листочкам, хлястику, столбикам и верх­

ним краям обшлага проложены две отделочные строчки на рас­
стоянии 0,2 и 2 см от края.

2.4. О сновны е т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Допуски при раскрое деталей шинелей — по ГОСТ 

19902—79.
2.4.2. Классификация и виды стежков, строчек и швов, приме­

няемых при изготовлении шинелей, — по ГОСТ 12807—79.
Требования к стежкам, строчкам и швам —по нормативно-тех­

нической документации.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4.3. Определение сортности готовых шинелей — по ГОСТ 

11259-79.
2.4.4. Шинели изготовляют согласно требованиям технологии 

поузловой обработки военной одежды.
2.4.5. В шинелях погоны должны располагаться параллельно 

плечевому шву, перекрывая его на 1,5 см в сторону спинки.
2.4.6. Скос концов воротника должен соответствовать форме 

петлиц.
2.4.7. Петлицы располагают параллельно отлету—к строчке 

и концам воротника и настрачивают по четырем сторонам.
2.4.8. Воротник и нижний воротник втачивают на машине 

зигзаг накладным швом зигзагообразной строчкой.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4.9. Отрезной край подборта должен отстоять от второй от­

делочной строчки на 0,7—1 см.
2.4.10. Пособие для построения чертежей лекал шинелей, спе­

цификация деталей приведены соответственно в рекомендуемых 
приложениях 1 и 2 .

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки и методы контроля качества шинелей — 
по ГОСТ 4103—82.
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4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Маркировка и упаковка шинелей — по ГОСТ 19159—73.
4.1а. Размеры изделий обозначаются полными величинами раз­

мерных признаков. Дополнительные реквизиты: размер и рост, 
наносимые рядом с клеймом в соответствии с ГОСТ 19159—73, 
обозначаются полуобхватом груди и условным обозначением 
роста.

Пример обозначения шинели, изготовленной на типовую фигуру 
ростом 164 см, обхватом груди 60 см:

164—80 (40/2)
(Введен дополнительно, Изм. № 1).
4.2. Шинели должны храниться в закрытых проветриваемых 

помещениях на расстоянии не менее 1 м от отопительных прибо­
ров.
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COCMOÔ OCOCMOOcOCMQOTfOCOCMCOч^ЮЮСО^е-ООООтТЮЮСО^-^ОООО

ю  ю  о  о  о  о  ю  
е -  е -  —  о  0 5 оо

1 
1

1
,6

00  ОО 00  оо ос оо оо oo00 ОО 00 00 00 ОО ОО oo

1 1 1 i 1 т  т1 1 11 1 I I  со со со со со со со CO
4 t Tt* T f  rt« T f  м- rt* T f

СОа:счк

LO
CQ

СО

0Q

«5сч
CQ

а:
4:

а.



ГОСТ 23560— 79 Стр. 19

Qi3Жсо
Н
оъо
Cl.

t5

CO
f f ■ ( ю -

t o  i i i ( 1 i 1 ©
CO Ю

т^т1-а>С01>-У2 СО^ОЮО
LOt'̂ t'-'t-'-CMOOCM — OO t̂O 

CM CM —  CM CM

— — ю ю ю ю с м  см^-оосмсм — o> о
I I I I ^  1C CO I I I I LOh~CT>— LO tO t^t^C M Q O C N  —  CMt T O I

COCOCOCO Ю Ю Ю С О  CN CM —  CM —

O iO O i  CT> Ю Ю Ю 1 С О О Ю ( М С О О ^ " О О Ю ^
I I I I со ^  lo  to  1 1 I I in  a T  —  ю" to  со t"- cm cm —  см' со a i

COCOCOCO Ю  Ю  Ю  to CM CM —  CM —

t— t— t— iOiOWiOOOCOOOOtO  ̂— — t'- © —
I I I I со" l o c o  I I I l i o t ^ a i  —  —  оГсм —  см-co o T

COCOCOCO Ю Ю Ю С О  CM CM —  CM—

LO Ю  Ю  O O O  CO t>- CM OO со О  —  О  to  Ю  ao
I I i I co '^t'io  I I I I 1 lO b T o T  I to  to  —  o -"cm —  cm cm" oo"

СО со CO Ю  LO to  CM CM —  CM —

COCOCOCO О  О  О  О  г** о  ю  со о  со о  о  ю  с  ю
I I | С М О О тА о  I I I I C O IO t^Ta T ! to —  © см "— см"см"оо

со СО С. СО 1 Л Ю Ю 1 С  см см —  см —

—  —  —  О О О  С М с О О О т^ С О С М О О -^ -Ю С М
I I ( с м с о ^ - 1  I I I I C O L o W  I i СО СО to  O t O  CM —  CM —  oo

со со СО Ю Ю Ю  CM CM —  CM—

O i O i O  Ю  Ю  to  C M M C N O O O O O O O O
I I o ' — CM I i I 1 I O* CM ^  I | 1 T t C M C O O O t Q  —  O C M  —

СО со CO LO LO to  CM CM —  CM—

lo  ю  to  ю  io  lo lo  lo oo о  ю  о  о a i o  cm lq  to
с с Г с тГ о —  I I I I о о о о Г с м ' I I I I co~ см cm" ©  ©~ io  —  o~ cm* ©~ t>T
CM CM со со ^ - r f i o t o  CM CM —  CM —

—  —  —  to  LO LO t o c o o o o o t o o a > a >  —  O c o
CO 05 0  l I ( I I со ООО*1 I [ I I I CM —  —  IQ  Oi to  —  о  см" о  о ."
CM CM CO ^ " 5 J 4 C  CN CM CM—

1 0 Ю  Tt* CO —  to  со CO oo o> о  ю  о
N -"OO 1 | ] | I | tDOO I I I | | | C 0O~— L O O 4̂  —  O C N O i t ^ .
CM CM t J- T t  CM CM —  —

00 OO CO OO 00 OC OO OO 00 00 00
OOOOOOOOOOOOOOOCOOQOQO

COCMCO О  COCMOO COCMOO Tt- О  tOCMOO I I T  I I I T  I 7 7  I
TriO > iO L Q t-«C — Q O Q O N 'L O in tO t '-t '-O O O O l I 1 l I I I I l I I

i .— i,— —  c o o t o t o t o t o t o t o t o t o t o

ts flj о a; sJ! fl Я U

SRSg
SeSg1
og 4 cq ts t j  g 'о  c5^CL,'4;cx,l̂ ’q :0 0 a C x ,4 t:



Стр. 20 ГОСТ 23560— 79

о
о
t5

<D «3 ¥ 4)0$ S к (-
i § S
SB"a >i ев
«  а  к 
5 5 s  
Ogg¥ SЧ

c o t ^ c o o o o со СО о  о ю о

§ 03 CM CM —  CM 00 
CM —  CM —

оо тр" см" а Г 
см —

со
см

03
см

( N - - 0 1 0 N со о о о ^ ю о

10
4 03 CM CM —  —

CM —  CM —
оо тр'смоз" 

см —
го
см

оо"
см

о о ю о с ю ^ о ' f O O ю ©в

10
0 OO —  —  —  —  0-! 

CM—  CM —
оо" го см" аз со

см

T f  00 03 to — t*w О О О О ю О

s o o o « « o s  
CM —  CM —

n T смсм"оз" 
см —

го
см

СО
см

о  CM —  СО о  00 те ( N ° ° ю CD

sCf

3 oo о  —  —  ©  со 
CM —  CM —

£ СМ СМ 03
см —

см"
см

ю
см

5ft(■*
4

Ю
CO СОЮ 05 со ю ю со о  о

^-ч
со

Ю ©ж
H«
и

5

00OO H
O.
0)
ВГ

t-- аз о  —  аз со
ю Я 2 ° * ‘

н
&43
ВТч*/

см
см см

о
s

Cdffi
cd
X
o.

СМ ОО CD о  см 
с - 00 о  —  аз со

тр

н
о.43

оо
со"

аа>
я*

¥
X

О О О
— Г см" аз" 
см —

cd
X
cd
s
сь
cd

1 
9'ZZ

 
1

|>

н
а.
43
я*

о
‘е

г 
1

s

ed¥
s
s
Й
оt-

0 0 С М О С 0 Ю 0 1  
СО ОО 00 —  00 ю

Я*

U
cdч
3

О

ю
со”

X
и
о
о.
ою

«х

20
,4

 
1

1
,0

 
! 

8
,0

X
оu
ою
о
X | 

21
,5

 
|

X
XнО
Rе*

о
‘г

г
 

1

<or-

*S
о
Б

R
R
Я
*

тр ю  оо СО о  со 
CO О  Р» —  00 ю

о см
со

X
X
*
X

X

0 0  о  о  
аз" — оо

1©
<d
X
я*
он

го

см

X ©

см

S
X О  00 со со ю  СО оз см ©  о

X
ч ю ©

со со t- Г -  t-- ю ю аз —  ао см
©
см

со —  ^  со о  о со ( О О О ю ©
$ l O D N ^ - N l O ю* 00 —  00 см

оз"

ОО ОО 00 00 ОО СО ОО ОО 00 00 ОО 00

Ср tD СО CD СО СОTf Tj" Tf xf Tf

oo oooo 
oooooo

CO CD CO ТГ Tj* Tj"

tq^Ltq

CO



ко
нс

тр
ук

ти
вн

ой
 

Ро
ст

ли
ни

и 
на

 ч
ер

те
ж

е

ГОСТ 23560— 79 Стр. 21

з
3

§

<§о
£

ю ю о
©  Г- 00 
СО —  ~

ю ю о
со оо 
со ~  — *

О ю о
оГ
со i ’■е-*'©

©  ©  ©  ©  ю  ©
t-- оо ©  о  rt* со 
со со со ^

ю ю ©
со t -  0 0
СО ~  — •

© о  о  ©ю о
ь - оо а> о  rt* со 
со со со ^

ю ю  ©
СО (Ч- оо 
СО ^  —

о о  о о  ю ©
оо ©  ©  ©СО СО со TJ*

88

еексв
£
о.еем
ои
ОеаомоVO
сеж
К
се
4 ж
5с

сог^оо 
со —  —

cof̂ oo
СО ’— '

ю ю о
со О  СО 
со —  —

ю ю  о
ю cot^СО ~ '

ю ю©
Ю СО ^  
СО 1 ***■•

ю ю ©
ю cot^СО ~  ~

1
О © ©

I I 1 t-чГоОоГ со со со
ю о

1 Tf ©

© о  © оI I  - - - - ю©1
о 1 1 © t-. ОО ©со со со со [ ^  ©

ни-0> . © о  оI I  - - - ю о
W I 1 I со Г- ОО |со со со 1 тГ©

ООО
I I СО г ? Х О  

СО со со

ООО
—  СМ СО
СО СОСО

ю о  
со

о  о  ©  о  ю о
«  СМ СО I I I I
со со со со

Tt со

ю о  
Tt со

ю ю ©
Ю CD Is-
со —  «

о  о
^  см 
со со

ю о
T t t D

СО СО 00 
со оо со

© с о ©TF

со со со со
©CM00 О  ©смею I I 
т^ Ю Ю С О Г-Г -О О О О  I ^

©

Ч «к 5 
ее я  
ра й  ш а* 
ч  с

CQQQQQ



Crp. 22 ГОСТ 23560— 79

Приме ча ния :
1. На чертежах точки, обозначенные буквой а, находятся на середине соот­

ветствующих участков, обозначенные буквой б — на расстоянии */з соответству­
ющих участков.

2. Подборт строится по лекалу полочки: ширина вверху до вытачки, внизу 
9 см, от уступа — 3 см вниз.

3. Лекала подкладки спинки, полочки, рукавов строят по лекалам верха 
с припусками, указанными на черт. 11, 12, 13,

4. Лекала бортовой прокладки и ватную прокладку на грудь и спинку 
строят по лекалам верха полочки и спинки с припусками, указанными на 
черт. 14, 15.

Прокладку в воротник строят по лекалу нижнего воротника, уменьшая со 
стороны отлета и концов на 0,7 см, со стороны стойки — на 1 см.

Прокладку в обшлаг строят по лекалу обшлага, уменьшая со стороны 
верхнего среза 1 см, со стороны локтевого среза— 2 см, низ—по линии под­
гиба.

5. Плечевые накладки (черт. 16). Длина для обхватов груди 68—80—18,0 см; 
84—92—20,0 см; 96—108—22,0 см. Ширина для обхватов груди 68—80—11,0 см; 
84—92—13,0 см; 96—108—15,0 см. Прогиб посередине — 2,5 см.

(Измененная редакция, Изм. № 1),

Черт. I Черт. 2
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Черт. 3

Черт. 4
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Черт. 7

10
,0
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Черт. 8 Черт. 9 Черт. 10

Черт. II Черт. 12
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Черт. 15 Черт. 16
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

СП ЕЦ И Ф И КА Ц И Я Д ЕТА Л ЕЙ

Номер черте­ Количе­
Наименование детали жа или раз­ ство

мер, см деталей

Детали верха 
Спинка 1 1
Полочка 2 2
Верхняя половинка рукава 3 2
Нижняя половинка рукава 3 2
Обшлаг 4 1
Верхний воротник 5 1
Нижний воротник 5 2
Листочка бокового кармана 6 2
Хлястик 7 1
Подхлястик 7 1
Столбик 8 2
Подборт 2 1

Обтачка шлицы 10 2
Накладка на петли 3 ,0 4 т

Детали подкладки
11
12
13
13

*>Спинка О
Полочка о
Верхняя половинка рукава 
Нижняя половинка рукава 
Листочка внутреннего кармана 
Подзор внутреннего кармана 
Петля внутреннего кармана 
Полодержатель 
Вешалка

£.
2
1

1

1
1
1

1 8 ,0 x 5 ,5  
1 8 ,0 x 5 ,0  
8 , 0 X 3 ,0  

1 5 ,0 x 5 ,0  
1 2 ,0 X 3 ,0

Детали прокладок и приклада 14
Прокладка в области груди 5 2
Прокладка в воротник 9 2
Подкладка бокового кармана 3 2 ,0 X 1 7 ,0 1
Подкладка внутреннего кармана 3 8 ,0 x 1 9 ,0

15 2
Прокладка в области лопаток 16 4
Плечевые накладки (бортовка) 16 4
Плечевые накладки (ватин) 14 6
Ватные прокладки на грудь 
Подокатник

25,0X6,0 2



Группа М38

Изменение № 2 ГОСТ 23560—79 Шинели для суворовцев, воспитанников воен­
но-музыкальных школ и нахимовцев. Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 15.11.89 № 3381

Дата введения 01.07.90

Заменить код: ОКП 85 1443 на ОКП 85 8143.
Вводную часть изложить в новой редакции: «Настоящий стандарт распрос­

траняется на суконные шинели для суворовцев, нахимовцев, воспитанников воен­
но-музыкальных училищ и учащихся специальных школ-интернатов».

Пункт 1.1. Заменить слова: «нормативно-технической документацией» на 
ГОСТ 17917—86.

П\нкт 1.2. Чертеж 6 заменить новым;
(Продолжение см. с. 322)

11 Зак. 13 321



(Продолжение изменения к ГОСТ 23560—79)

Черт. 6

Пункт 2Л изложить в новой редакции: «2.1. Шинели должны изготовляться в 
соответствии с требованиями настоящего стандарта, основ промышленных мето­
дов поузловой обработки форменной одежды военнослужащих и образцов, ут­
вержденных в установленном порядке».

(Продолжение см. с. 323)

322



(Продолжение изменения к ГОСТ 23560—79) 
Пункт 2.2 1. Таблицу 3 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  3

Наименование материалов
Нормативно­
техническая

документация
Назначение материала

1. Сукно шинельное с водо- гост Для верха шинелей
отталкивающей пропиткой чер­
ного цвета арт. 5404 

2. Диагональ гладкокраше­
ная:

27542—87

серого цвета арт. 3080, 3194 го ст Для подкладки шинелей,
21790—76 подкладки боковых карманов, 

вешалки, поло держателя, лис­
точки внутреннего кармана и 
петли

отбеленная арт. 3236 ТУ 17 
РСФСР 
60—726—84

Для подзора внутреннего 
кармана

3. Бязь гладкокрашеная се- ТУ 17 Для подкладки внутреннего
рого цвета арт. 142 РСФСР 

60—10724—84
кармана

4. Ткань бортовая малоуса- ГОСТ Для бортовой прокладки,
дочная арт. 10173, 10182, 5ьЬ5—77 верхних плечевых накладок,
10187, 10189

ТУ
прокладки в воротник

5. Ткань клеевая прокладоч­ Для прокладки в воротник
ная арт. 10138Н1, 10173Н1, 
10187Н1

6—19—137—79

6 . Лента полульняная бор­ ОСТ Для прокладывания в бор­
товая шириной 12 мм 17—148—79 та, по горловине, пройме, в 

складщу и шлицу спинки, в 
листочки боковых карманов, в 
вешалку, для крепления крюч­
ков, петель и пуговиц

7. Ткань клеевая кромочная ТУ Для прокладывания в борта,
арт. 337Н1 6—19—137—79 по горловине, пройме, в шлицу 

и листочки карманов
8. Ватин холстопрошивной ГОСТ Для подокатников, верхних

хлопчатобумажный арт. 917603, 19G08 —82 плечевых накладок, накладок
917607, 917617 на спмнку, полочки в области

9. Нитки хлопчатобумажные ГОСТ
груди

швейные в цвет ткани верха: 6309—87
11 тексХЗХЗ (30/6) Для изготовления шинелей 

и отделочных строчек
21 тексХЗ (30/3) Для изготовления подкладки
16,5 тексХЗХ^ (Ю/6) Для пришивания крючков, 

петель и пуговиц ручным спо­
собом

18,5 тексХЗХЗ (1/9)
10. Нитки армированные в ОСТ

17—921—88
Для прокладывания в петли

цвет ткани верха:
65 ЛХ, 65 ЛХ-1, 44 ЛХ-1 Для изготовления шинелей
150 ЛХ Для каркаса петель

(Продолжение см. с. 324)

1 1 * 323



(Продолжение изменения к ГОСТ 23560—79)
Продолжение табл. 3

Наименовалие материала
Нормативно- 
техническая 

документация
Назначение материала

11. Пуговица сборная верх ОСТ Для левого борта и столби­
из алюминия, золотистого цве­
та, основание из стали, с уш­
ком, диаметром 22 мм

17—805—85 ков в шинелях:

со звездой для суворовцев, воспитан­
ников военно-музыкальных 
училищ и учащихся специаль­
ных школ-интернатов

с якорем для нахимовцев
12. Пуговица пластмассо­ ОСТ Для застегивания внутрен­

вая из аминопласта, с четырь­
мя отверстиями, черного или 
серого цвета, диаметром 14 мм, 
фасона 1400

17—805—85 него кармана

13. Крючок и петля типа 02, ОСТ Для застегивания борта, во­
стальные, окрашенные по пред­
варительно фосфатированной 
поверхности

17—165—79 ротника, полодержателя

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применять 
другие материалы по качеству не ниже указанных в табл. 3.

Пункт 2.4.2. Второй абзац. Заменить слова: «по нормативно-технической до­
кументации» на «по ОСТ 17—835—80».

Пункт 2.4.4 исключить.
Пункт 2.4.10 изложить в новой редакции: «2.4.10. Пособие для построения 

чертежей лекал шинелей, спецификация деталей, коды ОКП приведены соответ* 
ственно в приложениях 1—3».

Раздел 2 дополнить пунктом — 2.5: «2.5. Маркировка и упаковка шинелей — 
по ГОСТ 19159—85».

Разделы 3, 4 изложить в новой редакции:
«3. Приемка

Правила приемки шинелей — по ГОСТ 24782—81.
4. Методы контроля

Методы контроля качества шинелей — по ГОСТ 4103—82».
Стандарт дополнить разделом — 5:

«5* Транспортирование и хранение
Транспортирование и хранение шинелей — по ГОСТ 19159—85».
Приложение 1. Таблица. Примечание 2 исключить;
чертеж 12 заменить новым:

(Продолжение см. с. 325)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 23560—79)

(Продолжение см. с. 326)



(Продолжение изменения к ГОСТ 23560—79) 
Стандарт дополнить приложением — 3:

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Коды ОКП на шинели

Наименование шинели Код ОКП

Шинель из 
суворовцев и 
ткани 5404

шерстяной ткани, однобортная для 
нахимовцев, черного цвета, арт.

858143 4883 03

(ИУС № 2 1990 г.)
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