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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на паяные соединения 
из металлов и сплавов, которые подвергаются ударным нагрузкам, 
и устанавливает метод испытаний для определения относительной 
работы разрушения.

Испытания проводят при определении качества паяных соеди­
нений, пригодности способов, режимов и материалов, применяемых 
при пайке.

1. ОТБОР ОБРАЗЦОВ

1.1. Для испытания на ударный изгиб применяют образцы ти­
пов I—III, на ударный срез — типа IV.

1.2. Форма и размеры образцов для испытаний должны соот­
ветствовать указанным на черт. 1—4.

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена

2 Зак. 701
©Издательство стандартов, 1978
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Тип I
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* Размер для справок.

1 прокладка. Толщина паяемого материала 5 =  3— 6 мм. Вели­
чина нахлестки b =  s. I
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Тип IV

* Размер для справок.

Толщина образца $ =  8— 10 мм.
* ж 50 -\-(хМ —---- —1— , где а— толщина паяного шва.

Черт. 4

2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЯМ

2.1. Образцы для испытаний следует изготовлять из спаянных 
для этой цели заготовок или из контролируемого соединения.

2.2. Рекомендуется брать длину заготовки, обеспечивающую 
вырезку не менее пяти образцов типа I— III.

2.3. Вырезку заготовок для образцов необходимо производить 
механическим способом. Допускается применять другие способы 
резки, при этом должен быть предусмотрен припуск, обеспечиваю­
щий удаление зоны термического влияния или наклепа.

2.4. При пайке заготовок марка паяемого материала, подготов­
ка поверхности, припой, среда или флюс, зазор между паяемыми 
заготовками, способ и режим пайки должны быть такими, как в 
разрабатываемом технологическом процессе.

2.5. Величину зазора при пайке рекомендуется обеспечивать 
с помощью соответствующих приспособлений. Допускается обес­
печивать зазор с помощью прокладок.

Прокладки рекомендуется изготовлять из паяемого материала. 
Участок паяного шва с прокладками должен быть удален в про­
цессе изготовления образцов.
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2.6. Правка и рихтовка паяных заготовок не допускаются.
2.7. Надрез на паяных образцах должен быть выполнен в со ­

ответствии с требованиями ГОСТ 9454— 60.
2.8. Образцы из паяных заготовок или контролируемого соеди­

нения должны изготовляться на металлорежущих станках или с 
помощью анодно-механической резки. Заусенцы на гранях образ­
цов должны быть удалены легкой запиловкой с радиусом скругле- 
кия не более 1 мм.

2.9. При изготовлении образцов внахлестку (см. черт. 1, 4) сле­
дует обеспечивать с помощью инструмента величину галтели не 
более 0,3 мм.

2.10. Перед испытаниями следует измерить с точностью до 
0,1 мм длину и ширину шва образцов, паяных внахлестку и встык, 
а также длину шва образцов, паяных всжос. Ширину шва образ­
цов, паяных вскос, следует вычислять по результатам измерения 
линейных размеров образцов, округляя значения до 0,1 мм.

По полученным результатам вычисляют площадь паяного шва, 
округляя значения до 0,5 мм2.

2 .И . Каждый образец необходимо маркировать в м е т а х , ука­
занных на черт. 1— 4.

3. АППАРАТУРА

Испытания паяных образцов следует проводить на маятнико­
вых копрах по ГОСТ 10708— 76.

Для испытания паяных образцов типа IV на ударный срез нож 
маятника следует заменить ударным грузом, в котором крепят об ­
разец, а на станине копра установить специальные упоры. Форма 
и размеры упоров должны соответствовать указанным на черт. 5. 
Запас энергии маятника с ударным грузом должен соответство­
вать шкале копра при любом значении угла подъема маятника. 
М есто крепления паяного образца в ударном грузе должно быть 
определено с таким расчетом, чтобы ударный импульс был направ­
лен по касательной к окружности, которую описывает центр удара 
маятника.

Расстояние от оси подвески маятника до центра удара (L) в 
миллиметрах вычисляют по формуле

где / 0 — момент инерции маятника относительно оси подвески, 
кг-мм2;

т —  масса маятника, кг;
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I — расстояние центра массы маятника от оси подвески, мм, 
вычисляемое по формуле

£ _  Щ  2̂~Ь • • • ~\-mn

/И1+ ягг +  • • • ~\~тп
где т ~  масса элемента маятника, кг;

I — расстояние центра массы элемента маятника от оси под­
вески, мм;

п — число элементов маятника.
Форма и размеры ударного груза с запасом потенциальной 

энергии 200 Д ж  для копра МКЗОА приведены в справочном при­
ложении 1.

Левый упор Правый упор

(V)
ИгЩг

HRC55...60
HRC55..60

Материал —  сталь марки Ст 40.
Черт. 5

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ
х о б р а з ц о в

4.1. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й  п а я н »
на  у д а р н ы й  и з г и б  проводить на об-

4.1.1. Испытание на ударный изгиб следует £pe 2 0±5 °С  или 
разцах типов I— III (см. черт. 1— 3) при темпера у



ГОСТ 23046—78 Стр. 7

ОТ
техниче-

, ,л п _____ ос 1000°С в соответствии спри температурах от минус 100 до шп1И издеЛие
требованиями технической документащ л. , 0 г, .аятникового копра при ис-4.1.2. Расстояние между опорами м е е
пытании должно быть 40±0,5 мм. . ., ,  о п  л и на ударный изгиб должен4.1.3. Порядок проведения испытанид Г0УСТ 9455-60 и ГОСТ 
соответствовать разд. В ГОСТ 9454—6
9456—60.

4.1.4. Испытание образцов типа I п Г н о Т ш в а
прокладками, обеспечивающими перпе J г 
плоскости движения маятника.

4.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й  “ а я я ы х  о б р а з ц о в
на у д а р н ы й  с р е з

4.2.1. Испытания на ударный срез 
цах типа IV при температуре 20±5оСГ тп»йпв«пн«ив n>vn 
минус 100 до плюс 20°С в соответств р '
ской документации на изделие.

опорами маятникового копра 
при испытании должно быть 
45+5 мм.

4.2.3. Образец следует вве­
сти в полость ударного груза 
до совмещения отверстий диа­
метром 18 мм в образце и 
стенках ударного груза и за­
крепить его фиксатором. Боек 
необходимо ввести в наружное 
отверстие образца и устано­
вить на выступы ударного гру­
за. Форма и размеры фикса­
тора и бойка должны соответ­
ствовать указанным на черт. 6.

*
Материал ■— сталь мар- 

ц 35Х, HRC 55—60.
Черт. 6

ы в и в т ь  указанным на черт. и. __м  мм
Длина фиксатора — 40 мм, длина бог

_  _ „  механизма копра необходимо про-
П р и м е ч а н и е .  Регулировку отсчетног.уатации копра до установки бойка, 

водить в соответствии с инструкцией по эксп;
4 24 Испытание паяных обпазпо? при пониженных температу- 4. . . спьтание аяных ооразцо^ требованиями разд. Б

рах следует проводить в соответств _____ „.Д,
ГОСТ 9455—60. Охлаждение образц^ необх°Димо проводить вме­
сте с фиксаторами и бойками.

4.2.5. Испытание паяных образце*^ слеДУет проводить при од­
ном ударе маятника.

. о т, „  „ ,-дть не менее пяти образцов.4.3. Испытаниям следует подверСпаз110В *
Рекомендуется испытывать десять о^р ц *
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5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1. Величину относительной работы разрушения 
разца (Л) в Дж/мм2 вычисляют по формуле

Л = А
F

паяного об-

где Л0 — работа удара, затраченная на разрушение паяного об- 
разца, Дж;

F — площадь паяного шва до испытания, мм2.
Вычисление Л производят с погрешностью не более 0,01 Дж/мм2.
5.2. Работу удара, затраченную на разрушение образца, опре- 

деляют по шкале, градуированной непосредственно в джоулях.
Величину Л0 определяют с погрешностью не более 0,1 Дж.
5.3. За окончательный результат испытания принимают сред­

нюю арифметическую величину (Л) в Дж/мм2, вычисляемую по 
формуле

Л = « « « ~Мп
п

где Л — результат испытания образца, Дж/мм2; 
п — число испытанных образцов.

5.4. При наличии отдельных результатов, резко отличающихся 
от вычисленного среднего значения, рекомендуется проводить про­
верку достоверности полученных результатов в соответствии с при­
ложением 1 к ГОСТ 23047—78.

5.5. Количество образцов для повторных испытаний должно со­
ответствовать числу образцов, результаты испытаний которых при­
знаны недостоверными.

5.6. Результаты испытания каждого образца следует заносить 
в протокол, форма которого приведена в обязательном приложе­
нии 2.

5.7. Не допускается сравнивать результаты испытаний образ­
цов разных типоразмеров.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

Ударный груз
с запасом потенциальной энергии 200 Дж 

для маятникового копра МК30А

* 7

Материал — сталь марки Ст45.
Размеры I и d уточняют по планке подвески маятника.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

Форма протокола испытаний паяных соединений на удар 

П Р О Т О К О Л  № ---------

испытаний паяных образцов типа----------------------------------- на удар на маятниковом

Редактор В. В. Чекменева 
Технический редактор О. Н. Никитина 

Корректор В. М. Смирнова

Сдано в наб. 12.04.78 Подл, в печ. 17.07.78 0,75 п. л. 0,63 уч.-изд. л. Тир. 12000 Цена 3 коп.

Ордена «Знак Почета» Издательство стандартов. Москва, Д-557, Новопресненский пер., 3 
Тип. «Московский печатник». Москва, Лялин пер., 6. Зак. 701



Изменение № ] ГОСТ 23046—78 Соединения паяные. Метод испытаний на удар
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 17.12.83 
ЛЬ 6195 срок введения установлен

с 01.01.85

Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 0072.
Раздел 1, Наименование изложить в новой редакции: «1. Требования к об­

разцам».
(Продолжение см. стр. 72)

71

Пункт 1.2.

слова под 
нахлестки»;

(Продолжение изменения к ГОЫ Udû b—/bj 

Чертеж 1. Заменить обозначение; *

чертежом. Заменить слова: «Величина нахлестки» на «Ширина

72
(Продолжение см. стр. 73}



чертеж 2 заменить новым:
(Продолжение изменения к ГОСТ 23046—78

Тил П

Направление
удара v

^ ------------- <4,
п

— 7— ;

h —
” 7-

27,SJs/S Vl  % 
15 45

S3

553s

П р и м е ч а н и е .  Выбор вида концентратора — по ГОСТ 9464—78.
Черт. 2

Чертежи 3 и 4. Заменить обозначение: (3 раза),

Пункт 2.7. Заменить ссылку: ГОСТ 9454—60 на ГОСТ 9454—78.
Пункт 2.9 изложить в новой редакции: «2.9. При изготовлении образцов 

типов I н IV следует обеспечивать радиус галтели не более 0,3 мм. Допускает­
ся механическая обработка галтели».

Пункт 2.10 дополнить абзацем: «При вычислении площади паяного шва се­
чение галтели не учитывают».

Раздел 3 (кроме черт. 5) изложить в новой редакции:
«3. Требования к оборудованию и аппаратуре для испытаний

3 К Испытания паяных образцов следует проводить на маятниковых коп­
рах по ГОСТ 10708-82.

3.2. Для испытания паяных образцов типа IV на ударный срез нож маят­
ника заменяют ударным грузом, в котором крепят образец, а на станине копра 
устанавливают специальные упоры.

3.3. Форма и размеры упоров должны соответствовать указанным на 
черт 5

3.4. Запас энергии маятника с ударным грузом должен соответствовать 
шкале копра при любом значении угла подъема маятника.

3.5. Место крепления паяного образца в ударном грузе должно быть опре­
делено с таким расчетом, чтобы ударный импульс был направлен по касатель­
ной к окружности, которую описывает центр удара маятника.

3 6. Расстояние от оси подвески маятника до центра удара (/,) в милли­
метрах вычисляют по формуле

(Продолжение см. стр. 74)

73



(Продолжение изменения к ГОСТ 23046—78)
где / 0 — момент инерции маятника относительно оси подвески, кг*мм2;

т — масса маятника, кг;
I —< расстояние центра массы маятника от оси подвески, мм, вычисляе* 

дюс но формуле
тл1х~\гт̂1г4~.. .+тп1п

+  тъ+ . . . + т п >

где т|, ш2 . . .  тп — масса элементов маятника, кг;
llf 1Х . . .  I п — расстояние центров массы элементов маятника от оси 

подвески, мм;
п — число элементов маятника.

3.7. Форма и размеры ударного груза с запйсом потенциальной энергии 
200 Дж для копров МКЗО, а также МКЗОА, 2010 КМ-30, 2011 КМ-30 приведены 
в справочном приложении 1.

3&. Требования к нагревательным и охлаждающим устройствам и аппара­
туре — но ГОСТ 9*454—78»;

чертеж 5. Заменить обозначения:

Пункты 4.1.3, 4.2.4, 4.3 изложить в новой редакции: «4.1.3. Порядок прове­
дения испытаний на ударный изгиб — по ГОСТ 9454—78.

4.2.4. При проведении испытаний при пониженных температурах образцы 
перед установкой на копер должны быть переохлаждены. Степень переохлажде- 
ния и порядок проведения испытаний —1 по ГОСТ 9454—78.

Охлаждение образцов необходимо проводить вместе с фиксаторами и бой­
ками.

4.3. Испытаниям следует подвергать не менее пяти образцов. Объем испы­
тании рекомендуется определять по ГОСТ 25.503-50».

Пункт 5.1. Заменить слова: «Величину относительной работы» на «Относи­
тельную работу».

Пункт 5.2. Заменить слова: «Величину А0» на «Значение Л0».
Пункт 5 3 изложить в новой редакции: «5.3. За результат испьпания при­

нимают среднее арифметическое значение А в Дж/мм2, вычисляемое по формуле
т  . . .  -\~Ап
А— ~-гп,"‘ t

где /lj, Л2, . . . ,  Ап — относительная работа разрушения каждого образца, 
__ Дж/мм2;
А — среднее арифметическое значение; 
п — число испытанных образцов».

Пункт 5.4 дополнить абзацем: «Статистическую обработку результатов ис­
пытаний рекомендуется проводить по ГОСТ 25.503—80».

Приложение 1. Заменить обозначение: RiWtu, J /
\/на v

Приложение 2. Таблица. Наименование графы «Примечание» дополнить зна­
ком сноски: *; таблицу дополнить сноской: графе «Примечание» указы­
вают характер изломов образцов, дефекты, обнаруженные в паяном шве и зоне 
термического влияния, и прочее».

(ИУС № 3 1984 г.)

74

ГОСТ 23046-78

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4294830/4294830942.htm

