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Настоящий стандарт распространяется на рутиловый концентрат и устанавливает весовой 
метод определения содержания влаги.

Сущность метода заключается в определении потери массы после высушивания навески 
материала при температуре 105—110 °С до постоянной массы.

1. ОБЩ И Е ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Общие требования к методу анализа и требования безопасности — по ГОСТ 25702.0 и 
ГОСТ 27329.

(Измененная редакция, Изм. №  1).

2. АППАРАТУРА, МАТЕРИАЛЫ И  РЕАКТИВЫ

2.1. Для проведения анализа применяют:
шкаф сушильный, обеспечивающий температуру нагрева 105—110 °С, с терморегулятором;
весы лабораторные с погрешностью взвешивания не более 0,001 г;
стаканчики для взвешивания (бюксы) по ГОСТ 25336;
эксикатор по ГОСТ 25336;
кальций хлористый плавленый по НД;
силикагель.

3. ПРОВЕДЕН ИЕ АНАЛИЗА

3.1. Навеску материала массой 10 г помещают в предварительно высушенную до постоянной 
массы и взвешенную с погрешностью не более 0,001 г бюксу и ставят в сушильный шкаф, нагретый 
до 105—110 °С на 6 ч. Затем бюксу вынимают, охлаждают до комнатной температуры в эксикаторе 
и взвешивают. Высушивание повторяют до постоянной массы. Время контрольного высушивания 
— 30 мин.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Массовую долю влаги (А) в процентах вычисляют по формуле
v _ { m x -  т2) ■ 100 
А --------------------------- ,

где тх — масса бюксы с навеской до высушивания, г;
/я2 — масса бюксы с навеской после высушивания, г; 
т — масса навески, г.
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4.2. Допускаемое расхождение между результатами параллельных определений не должно 
превышать 0,05 %.

Если расхождение между результатами двух параллельных определений превышает приведен­
ное значение, определение повторяют.

За результат анализа принимают среднее арифметическое двух последних параллельных 
определений.
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