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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ НАПРАВЛЯЮ Щ ИЕ ПРЕСС-Ф ОРМ  
ДЛЯ ЛИТЬЯ ТЕРМ ОПЛАСТОВ ПОД ДАВЛЕНИЕМ  

Конструкция и размеры
Guide bushings of injection moulds.

Design and dimensions

ГОСТ
22073— 76*

ОКП 39 6370

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СС СР  
от 25 августа 1976 г. N9 2010 срок введения установлен

с 01.07.77
Проверен в 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры направляющих втулок должны со­
ответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

I38

* Переиздание (октябрь 1986 г.) с Изменением М I, 
утвержденным в мае 1982 г. (ИУС М 9—1982 г.)

строительство дачного дома

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html


ГОСТ 22073—76 Стр. 2
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0602-0362 40
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0,074

0602-0363 50 0,085

0602-0364 60 0,100
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С 502-0396 ПО 0,021
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Стр. 3 ГОСТ 22073—76

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  направляющей 
втулки размерами L—-30 мм, D — 25 мм:

Втулка 0602-0361 ГОСТ 22073—76 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Материал — сталь марки 20 по ГОСТ 1050—74.
3. Цементировать на глубину 0,6 . . . 0,8 мм, 56 . . .  61 HRC3 .
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий —

IT 14по Н14, валов — по Ы4, прочих — по ± —
5. Резьба — по ГОСТ 9150—81 и ГОСТ 24705-81. Поле допу­

ска— по ГОСТ 16093—81.
3—5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
6. Технические условия — по ГОСТ 22082—76.
7. Маркировать: обозначение направляющей втулки и товар­

ный знак предприятия-изготовителя.
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ГОСТ 22073-76

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294831/4294831686.htm

