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УДК 677.074.6.001.4:006.354 Группа М »

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПОЛОТНА И ИЗДЕЛИЯ ШТУЧНЫЕ 
ГАРДИННО-ТЮЛЕВЫЕ

ГОСТ
Определение сортности 20823—90

Curtain-lace linens and piece articles.
Determination of grade

ОКП 81 5500

Срок действия с 01.07.91 
до 01.07.90

Настоящий стандарт распространяется на гардинно-тюлевые 
метражные полотна и штучные изделия, изготовленные из них или 
выработанные на вязальном оборудовании, и устанавливает оп­
ределение их сортности.

Стандарт не распространяется на кружевные полотна, круже­
ва, гипюр, шитье.

1. ОСНОВНЫЕ п о л о ж е н и я

1.1. Полотна и изделия по внешнему виду должны соответство­
вать образцу (эталону) по ГОСТ 15.007.

1.2. Для оценки качества метражные полотна и штучные изде­
лия подразделяют на 6 групп в зависимости от их вида и назна­
чения:

1 — тюлевые основовязаные полотна хлопчатобумажные и син­
тетические;

2 — гардинные основовязаные полотна; в том числе жаккардо­
вые и с набивным рисунком;

3 — гардинные уточновязаные полотна и полотна с гардинно­
вязальных машин;

4 — занавески, шторы и комплекты штор, изготовленные из 
всех видов гардинных и тюлевых полотен, в том числе и выши­
тые;

5 — вышитые штучные изделия из тюлевых полотен (кроме 
штор), фата, накидки, покрывала и др.;

6 — прочие штучные изделия (шарфы, шали, салфетки, скатер­
ти, покрывала и др.), изготовленные из гардинных полотен или 
выработанные на вязальном оборудовании.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
© Издательство стандартов, 1990
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2. ОЦЕНКА ПОЛОТЕН И ИЗДЕЛИИ ПО НАЛИЧИЮ 
ПОРОКОВ ВНЕШНЕГО ВИДА

2.1. Пороки определяют просмотром метражного полотна с ли­
цевой стороны на наклонной поверхности или на браковочном 
столе в расправленном виде без натяжения.

2.2. Пороки штучных изделий подразделяют на пороки внешне­
го вида полотна и производственно-швейные пороки.

2.3. Пороки внешнего вида метражных полотен подразделяют 
на местные, расположенные на ограниченном участке, и распрост­
раненные по всему полотну.

Степень выраженности распространенных пороков определяют 
по образцам, согласованным с основным потребителем.

2.4. В зависимости от размеров и количества пороков на по­
лотна и изделия гардинно-тюлевые устанавливают два сорта: 
1-й и 2-й.

2.5. Суммарное количество местных пороков внешнего вида 
для первого и второго сортов гардинно-тюлевого полотна должно 
быть не более указанного в табл. 1, а штучных изделий — в 
табл. 2.

Т а б л и ц а  1

Номер группы , 
вид полотна Ширина полотна, см

Количество пороков на условную 
длину 10 м для

1-го сорта 2-го сорта

Синтетическое До 1С0 включ. 2 3
Св. 100 до 150 включ. 2 3

» 150 » Ш  » 3 4
Св 2 0 4 5

Хлопчатобу­ До 100 включ. 2 3
мажное Св 100 до 150 включ. 3 4

» 150 » 200 » 4 5
Св. 200 5 6

% До 100 включ. 2 3
Св 103 до 150 включ. 3 4

» 150 » 20 0 » 4 5
Св 200 5 6

3 До 100 включ 2 3
Св 10 3 до 150 включ 3 4

» 150 » 2С0 » 3 4
Св. 200 4 5
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Таблица 2

Количество пороков для

Номер группы Площадь штучного 
изделия, м2 1 го сорта 2 го сорта

4 Д о 4 включ. 2 3
Св 4 0 до 5 4 включ 3 4
Св 5 4 4 5

5 Д о 0,7 включ 1 2
Св 0,7 до 1 2  включ 1 3

> 12 > 2 5  > 2 4
Св 25 3 5

6 Д о 1 2 включ 1 2
Св 1 2 2 3

Суммарное количество распространенных пороков допускается 
не более одного из перечисленных в табл. 3, а производственно­
швейных пороков — не более одного для первого сорта и не более 
двух— для второго сорта

2 6 Размер порока внешнего вида, имеющего линейные изме­
рения, определяют по наибольшей его протяженности.

2 7 Пороки, не предусмотренные настоящим стандартом, при­
равнивают в отношении их оценки к аналогичным.

2 8 В готовых полотнах и гардинно-тюлевых изделиях не до­
пускаются следующие пороки дыры, близны, заделка порока в 
три нити, рваные кромки, незаделанные и незакрепленные концы 
нитей в швах.

2 9 Оценку местных, распространенных и производственно­
швейных пороков проводят в соответствии с требованиями табл. 3.

2.10. Оценку пороков проводят на условной длине 10 м мет- 
ражного полотна или на каждом штучном изделии.

2 11 Пороки метражного полотна, превышающие размеры по 
роков, указанных в табл 3 или перечисленные в п 2 8, подлежат 
вырезу

2 12 Допускается выпускать для промышленной переработки 
метражные тюлевые и гардинные полотна с условными вырезами 
без фактических размеров.

2 13 В кусках с условными вырезами пороки в начале и в 
конце должны отмечаться у края полотна цветными метками или 
клеймом «В» (условный вырез). При размере порока до 2 см вмес­
то условного выреза делают условный разрез по пороку и отме­
чают цветной меткой или клеймом «Р» (условный разрез).
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При условных вырезах количество отрезов в куске не должно 
превышать указанного в табл. 4.

Т а б л и ц а  4

Наименование полотна

Длина наименьшего 
отреза в куске, м, 

не менее

Допускаемое количество 
отрезов в куске, 

не более

1-го сорта 2-го сорта 1-го сорта 2-го сорта

Полотно тюлевое шири­
ной:

до 200 см 3 3 2 3
св 200 см 2 2 2 3
Полотно гардинное 2,5 2 3 4

Длину условных вырезов в общую меру длины куска не вклю­
чают.

2.14. Допускаемое количество отрезов гардинно-тюлевого по­
лотна на длину куска 20 м и длина наименьшего отреза в куске 
должны соответствовать указанным в табл. 4.
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