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УДК 687.17:006 354 Группа МЗО

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ИЗДЕЛИЯ ШВЕЙНЫЕ ДЛЯ ВОЕННОСЛУЖАЩИХ 
Допуски при раскрое деталей специальной одежды

Army uniforms. Tolerances for cutting 
out parts of special-purpose garments.

ГОСТ
20757-91

ОКП 85 0000

Д а т а  в в ед е н и я  0 1 .07 .92

Настоящий стандарт распространяется на специальную одежду, 
поставляемую для Министерства обороны СССР, Министерства 
внутренних дел СССР и Комитета государственной безопасности 
СССР, и устанавливает предельные допуски при раскрое деталей 
утепленных курток и брюк, телогреек и шаровар, костюмов, ком­
бинезонов, полукомбинезонов, жилетов и плащей.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
1. Направление нитей основы ткани в деталях кроя верха, под­

кладки и прикладных материалов, предельные отклонения от на­
правления нитей основы, основных измерений деталей кроя изде­
лий должны соответствовать требованиям, указанным в табл. 1 и 
на черт. 1—67.

2. Раскрой деталей изделий специальной одежды допускается 
производить с надставками. Места расположения надставок, их ко­
личество, размеры и технологические требования должны соответ­
ствовать требованиям, указанным в табл. 2 и на черт. 1—67.
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3. Допускается располагать по уточной нити: в куртках — утеплительный 
клапан, воротник, нижний воротник, манжеты, клапаны карманов, пояс, обтачки 
низа рукавов и обтачки низа, детали капюшона из прорезиненной ткани и ткани 
с водоотталкивающей пропиткой, внутренние накладные карманы из капроновой 
ткани с пленочным покрытием; в брюках шлевки, утеплительный клапан, хля­
стики, пояс при обработке его корсажной лентой; под углом 45° к направлению 
нити основы — обтачки срезов пройм и воротника утеплителя, карман для пис­
толета, карман для обоймы.

4. Долевое направление в деталях из ватина должно совпадать с направле­
нием нитей основы соответствующих деталей верха, предельные отклонения от 
долевого направления в деталях ватина — 10%.

Допускается во втором слое ватина располагать детали по уточной нити де­
талей верха.

_______  Т а б л и ц а  2

Н а и м е н о в а н и е  д е т а л и
М е с т о  р а с п о л о ж е н и я , 

к о л и ч е с т в о  и  в е д и ' ина Т е х н о л о г и ч е с к и е  т р е б о в а н и я
н а д с т а в о к

ТКАНЬ ВЕРХА
1. Спинка:
в куртках (черт. 1)

в защитных плащах

2. Полочка:
в куртках (черт. 5, 6)

в защитных плащах
3. Подборт (черт. 10)

4. Ветрозащитный кла­
пан (черт. 11), планка 
потайной застежки, об­
тачка планки

5. Рукав целый (черт. 
14):

в куртках, телогрейках

в хлопчатобумажных 
куртках, плащах

Одна или две надстав­
ки длиной не менее 6 см

Одна или две надстав­
ки длиной не менее 6 см

Одна надставка в ниж­
ней части рукава, шири­
ной вверху не более 8 см 
(для телогреек не бо­
лее 14 см), длиной — до 
уровня линии локтя 

Одна надставка в ниж­
ней части вдоль детали

Смещение боковых швов 
в сторону полочки до 5 см 

Смещение боковых швов 
в сторону полочки до 6 см

Смещение боковых швов 
в сторону спинки до 3 см 

То же
Шов стачивания должен 

располагаться в поперечном 
или для курток в косом на­
правлении (со скосом не бо­
лее 5 см) не ближе 2 см от 
петель и пуговиц.

Надставки могут быть не­
симметричными 

Шов стачивания должен 
располагаться в поперечном 
или для курток в косом на­
правлении (со скосом не бо­
лее 5 см), не ближе 2 см от 
петель и пуговиц.

Надставки могут быть не­
симметричными

Шов стачивания не бли­
же 3 см и не далее 10 см 
от линии переднего перека­
та
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Н а и м е н о в а н и е  д е т а л и
М е с т о  р а с п о л о ж е н и я , 

ко л и ч е с т в о  и  в е л и ч и н а  
н а д с т а в о к

6. Нижний воротник 
(черт. 28)

7. Пояс:
в куртках (и подклад­

ка пояса) (черт. 20)

в брюках (черт. 44)

Из трех-четырех час­
тей. Ширина надставок не 
менее 7 см по отлету, 
4 см по шву втачивания 
в горловину

Одна или две надстаа- 
ки или из двух частей с 
расположением шва по 
линии сгиба или на рас­
стоянии 2—3 см от сги­
ба со стороны подклад­
ки пояса

Одна или две надстав­
ки

в -комбинезонах (черт. 
44)

8. Капюшон (черт. 31,
32)

9. Обтачка лицевого 
выреза капюшона

10. Задняя половинка 
брок (черт. 35, 36)

11. Усилительная нак­
ладка задней половинки 
брюк (черт. 376)

То же

Одна надставка в пе­
редней части не менее 
6 см по ширине детали 

Одна надставка длиной 
не менее 15 см 

Одна надставка ввер­
ху шириной по среднему 
срезу 5—8 см, у среза 
вытачки 3—4 см или над­
ставка шириной по сред­
нему срезу 5—8 см, у 
среза вытачки 3—4 см, 
по боковому шву 2—4 см.

Одна надставка вверху 
шагового среза шириной 
по среднему срезу 7— 
12 см, длиной по срезу 
притачивания 15—25 см 
(для одежды из прорези­
ненных тканей 15—
42 см)

Одна надставка шири­
ной по среднему срезу 
7—14 см, длиной по сре­
зу притачивания 15—25 
см

Продолжение табл. 2

Т е х н о л о ги ч е с к и е  т р е б о в а н и я

Швы стачивания должны 
располагаться в поперечном 
или косом направлении не 
ближе 2 см от плечевого 
шва

Шов стачивания должен 
совпадать со средним швом 
спинки или смещен на 2—3 
см по отношению к боковым 
швам куртки

Шов стачивания должен 
располагаться в поперечном 
направлении не ближе 7 см 
от свободного конца 

Шов стачивания должен 
располагаться в поперечном 
направлении не ближе 30 
см от свободного конца 

Надставки могут быть не­
симметричными

Надставки могут быть не­
симметричными

Шов стачивания не дол­
жен совпадать со швом 
стачивания на задней по­
ловинке брюк.

Надставки могут быть не­
симметричными
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Продолжение табл. 2

Н а и м е н о в а н и е  д е т а л и
М е с т о  р а с п о л о ж е н и я ,  

к о л и ч е с т в о  и  в е л и ч и н а  
н а д с т а в о к

Т е х н о л о г и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

12. Ветрозащитный кла­
пан, утеплительный кла­
пан (черт. 43)

13. Бретель (черт. 45): 
верхняя

нижняя

14. Обтачка низа курт­
ки и брюк

15. Обтачка низа рука­
вов

16. Обтачка к верхним 
срезам спинки и переда 
полукомбинезона

17. Обтачка верхних 
срезов задних половинок 
брюк комбинезона

18. Обтачка под пуго­
вицы на спинке комбине­
зона

19. Гульфик и откосок, 
обтачка гульфика и от­
носка (черт. 42)

23. Хлястик

21. Подкладка хлясти­
ка

22. Манжета

23. Подкладка манже­
ты

Одна надставка в до­
левом или поперечном 
направлении шириной не 
менее б см

Одна надставка

Две надставки

Одна надставка длиной 
не менее 8 см

Из двух частей

Одна или две надстав­
ки длиной не менее 15 см

Одна надставка

Одна надставка дли­
ной не менее 10 см

Одна надставка в ниж­
ней части детали

Из двух равных частей

То же

Из двух равных час­
тей

Шов стачивания должен 
располагаться не ближе 3Q 
см от мыса бретели 

Шов стачивания должен 
располагаться не ближе 20 
см от мыса бретели

Надставки могут быть не­
симметричными ,

Шов стачивания должен 
располагаться в поперечном 
направлении 

То же

Шов стачивания должен 
располагаться над средним 
швом комбинезона

Шов притачивания над­
ставки должен располагать­
ся на расстоянии не менее 
1,5 см от петель и пуговиц 

Шов стачивания должен 
располагаться в поперечном 
или долевом направлении 

Шов стачивания должен 
располагаться в поперечном 
направлении

Шов стачивания должен 
располагаться по перегибу 
детали

Шов стачивания должен 
располагаться в поперечном 
направлении
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Наименование детали

Продолжение табл. 2

М е с т о  р а с п о л о ж е н и я , 
к о л и ч е с т в о  и  в е л и ч и н а  

н а д с т а в о к
Т е х н о л о ги ч е с к и е  тр е б о в а н и я

ТКАНЬ ПОДКЛАДКИ

24. Спинка (черт. 47, 
48)

25. Полочка (черт 50)

26. Рукав целый (черт 
53)

27 Рукав из двух час­
тей (черт 52) 

верхняя часть

нижняя часть
28. Ветрозащитный кла­

пан

29. Планка потайной 
застежки куртки и комг 
бинезона

30. Подборт, обтачка 
планки потайной аастеж- 
ки куртки и комбинезо­
на

31. Задняя половинка 
брюк (черт 58а)

Надставки шириной не 
менее 6 см и длиной не 
менее 10 см в любом мес­
те и направлении, но не 
более двух на каждой 
части спинки

Надставка шириной не 
менее 6 см и длиной не 
менее 10 см, в любом 
месте и направлен ни, 
но не более двух

Надставки шириной не 
менее 6 см и длиной не 
менее 10 см в любом мес­
те и направлении, но не 
6oiee трех

Одна надставка шири­
ной не менее 6 см и дли­
ной не менее 10 см в лю­
бом месте и направлении 
или одна надставка вдоль 
детали шириной не ме­
нее 6 см

То же
Одна или две надстав­

ки длиной не менее 8 см

То же

Две-три надставки дли­
ной не менее 6 см

Надставки вверху у 
пояса шириной по сред­
нему срезу не более 15 см, 
по боковому — не более 
10 см

Смещение боковых швов 
на 3 см в сторону полочек.

Шов притачивания над­
ставки по плечевому срезу 
должен располагаться на 
расстоянии не менее 2 см от 
шва втачивания воротника 

Надставки могут быть не­
симметричными

Смещение боковых швов 
на 3 см в сторону спинки.

Шов притачивания над­
ставки должен располагать­
ся на расстоянии не менее 
2 см от шва втачивания во­
ротника.

Надставки могут быть не­
симметричными 

Надставки могут быть не­
симметричными

Надставки могут быть не­
симметричными

То же
Шов стачивания должен 

располагаться в поперечном 
направлении

Шов стачивания должен 
располагаться в поперечном 
направлении, не ближе 2 см 
от петель

То же

Надставки могут быть не­
симметричными
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Продолжение табл. 2

Н а и м е н о в а н и е  д е т а л и
М е с т о  р а с п о л о ж е н и я , 

к о л и ч е с т в о  и  в е л и ч и н а  
н а д с т а в о к

Т е х н о л о ги ч е с к и е  т р е б о в а н и я

Надставки вверху шг- 
гового среза шириной по 
среднему шву не бо­
лее 15 см, по шву прита­
чивания — не более 40 
см

32. Пояс брюк из двух Одна надставка в лю- Надставки могут быть
частей бом направлении несимметричными

ПРИКЛАДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

33. Прокладка пояса Одна надставка в лю- Шов стачивания должен
брюк (пояс из двух час­
тей)

бом месте располагаться в поперечном 
или косом направлении

31 Подкладка карма­
на с клапаном

Одна надставка Шов стачивания должен 
располагаться посередине 
длины детали

35. Подкладка карма- Одна надставка с рас- Шов притачивания дол­
ва с листочкой н боко- положением шва прита- жен располагаться по линии
вого кармана брюк чнвания в долевом нап­

равлении
перегиба детали или не бли­
же 1 см от сгиба на внут­
ренней стороне подкладки

38. Прокладка в ворот­ Из двух-четырех час­ Шов стачивания должен
ник тей располагаться в поперечном 

или косом направлении

УТЕПЛЯЮЩИЕ МАТЕРИАЛЫ

37. Спинка Одна надставка в по­
перечном направлении на 
расстоянии не менее 6 см 
от нижних срезов пройм 
или в долевом направ­
лении на расстоянии от 
бокового шва не менее 
12 и не более 16 см

38. Полочка То же —
39. Рукав Не более двух надста­

вок в долевом или попе­
речном направлении, ши­
рина надставки не ме­
нее 7 см

Надставки могут быть не­
симметричными

49. Передняя половин­
ка брюк

41. Задняя половинка 
брюк

То же

Не более двух надста­
вок в долевом или попе­
речном направлении, ши­
рина надставки не ме­
нее 7 см.

То же



ГОСТ 20757—91 С. 23

Продолжение табл. 2

Н а и м е н с  в а н н е  д е т а л и
М е с т о  расположения, 

к о л и ч е с т в о  и величина 
надставок

Техиолши ч е с к и е  т р е б о в а н и я

Надставки вверху ша** 
гового среза, шириной по 
среднему срезу не более 
15 см, длиной по срезу 
притачивания не более 
40 см

Пр и м е ч а н и я :
1. Направление нитей основы в надставках должно совпадать с направлением 

нитей основы в основных деталях. Для подкладочных тканей с полотняным пере­
плетением возможно расположение нитей основы по линии притачивания над­
ставок.

2. Места расположения надставок в первом и втором слоях ватина не дол­
жны совпадать.

3. Размер надставок определяют в готовом изделии.

Детали из ткани верха

Черт. 1 Черт. 2
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Черт. 31 Черт. 32

Черт. 33 Черт. 34 Черт 35



С. 30 ГОСТ 20787—91
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Черт 46

Д етали из подкладочной ткани
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Черт. 54
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Черт. 59
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Черт. 60
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Черт. 62
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Детали из прокладочной ткани

Черт. 63

Черт. 65

I""*1 «шчч,

Черт. 66

а
Черт. 67

6



38 ГО С Т 2 0 7 5 7 -9 1

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

| .  РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Государственным комитетом по лег­
кой промышленности при Госплане СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

Б. А. Козлов, д-р техн. наук (руководитель тем ы ); М. М. Па- 
рыгина, канд. техн. наук; Л. В. Жидова; Н. Ф. Мушкатерова; 
И. И. Шабаева

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го­
сударственного комитета СССР по управлению качеством про­
дукции и стандартам от 24.06.91 №971

3. Срок первой проверки — 1995 г.
Периодичность проверки — 5 лет

4. ВЗАМЕН ГОСТ 20757—75

Редактор Т. П. Шаишна 
Технический редактор Г. А. Теребинкина 

Корректор А. И. Зюбан

Сдано в наб. 22.08.91 Поди, в печ. 20 12 91 Уел. п. л. 2,5. Уел, кр.-отт, 2*6. Уч. азд л, 2,52,
Тир. 865 экз Цена 1 р*

Ордена «Знак Почета» Издательство стандартов, 123557, Москва, ГСП, 
Новопресненский пер., 3.

Калужская типография стандартов, у л. Московская, 256, За к. 1646

ГОСТ 20757-91

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294832/4294832795.htm

