
Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 
ДЛЯ ТРУДНООБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

Короткая серия. Конструкция и размеры

Taper-shank twist drills for hard to machine materials. Short series. 
Construction and dimensions

ГОСТ
20696-75

МКС 25.100.30

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 27 марта 1975 г. №  783 
дата введения установлена

01.01.77
Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 27.08.82 №  3417

1. Настоящий стандарт распространяется на спиральные сверла из быстрорежущей стали диамет­
ром от 6 до 20 мм, для сверления отверстий в труднообрабатываемых материалах.

2. Сверла должны изготовляться двух типов:
1 — с двумя направляющими ленточками;
2 — с четырьмя направляющими ленточками.
Каждый тип сверл должен изготовляться следующих классов точности:
А — повышенной точности;
В — нормальной точности.
3. Конструкция и размеры сверл должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Тип 1

* Для обработки отверстий 11 квалитета.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

Издание с Изменением №  1, утвержденным в августе 1982 г. (И У С 12—82).

76

красивые салфетки

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-salfetki-foto.html


ГОСТ 20696-75  С. 2

77



с. 3 ГОСТ 20696—75
чо

78

П
р

и
м

е
ч

а
н

и
е

. 
Ра

зм
ер

ы
, у

ка
за

нн
ы

е 
в 

ск
об

ка
х,

 п
ри

ме
ня

ть
 н

е 
ре

ко
ме

нд
уе

тс
я.



ГОСТ 20696-75 С. 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сверла диаметром d = 6 мм, типа 1, 
повышенной точности:

Сверло 2302-1031 ГОСТ20696-75

2, 3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
4. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034—74.
5. Технические требования — по ГОСТ 20698—75.
6. Формы заточки сверл и профиль инструмента для стружечных канавок — по ГОСТ 20694—75. 
Допускается заточка сверл без фаски под углом 10° вдоль режущей кромки.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294832/4294832823.htm

