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У Д К  621.874.7 : 621.74 : 006.354 Группа Г86

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

К Р А Н Ы  М Е Т А Л Л У Р Г И Ч Е С К И Е  Л И Т Е Й Н Ы Е

Параметры и размеры
Mill-type ladle cranes.

Parameters and dimensions

ГОСТ
20278—90

ОКП 31 5310

Срок действия с 01.01.91 
до 01.01.96

1. Настоящий стандарт распространяется на мостовые элек­
трические металлургические литейные краны грузоподъемностью 
от 80 до 225 т режима работы 7К по ГОСТ 25546, с двумя тележ­
ками, предназначенные для разливки и заливки жидкого метал­
ла, работающие на постоянном токе напряжением 220 В или трех­
фазном токе напряжением 380 В, климатического исполнения У, 
категории 2, 3 по ГОСТ 15150, изготавливаемые для нужд народ­
ного хозяйства и для экспорта.

2. Краны должны изготавливаться исполнений:
1 — с высотой подъема 18 м;
2 — с высотой подъема 36 м;
3 — с высотой подъема 36 м и увеличенной скоростью подъема 

главных крюков кранов грузоподъемностью 180+63/20 и 225 +  
+  63/20.

3. Параметры и размеры кранов должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и в табл. 1—6.

4. Схема расположения нагрузок на колесо крана и наимень­
шие расстояния между колесами на черт. 2 и в табл. 1—6.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Е

(С) Издательство стандартов, 1990
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С. 3 ГОСТ 20278—90

Наименьшие расстояния между колесами и схема расположения нагрузок
на колесо крана

Для кранов грузоподъемностью 80 + 20 т пролетом от 15,5 до 27,5 м

Сторона на Зины управлений
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Для кранов грузоподъемностью 80 ±20 т пролетом св. 27,5 м

Для кранов грузоподъемностъю 100+20 т, 140+32 т, 180+63/20 т 
и 225+63/20 т всех пролетов

Черт. 2



К
ра

ны
 

гр
уз

оп
од

ъе
м

но
ст

ью
 

гл
ав

ны
х 

кр
ю

ко
в 

80
 

т 
и 

вс
по

м
ог

ат
ел

ьн
ог

о 
кр

ю
ка

 2
0 

т
ГОСТ 20278-90 С. «

са
Я
X
п
о
ej
н

а  Й н в о в в в о н М

ВМвЯЖЭИЭХ э
BHBdM

gosdaagdx о
ИХЖ Э1ГЭХ tfOHSBICJ

« o gя О к

К £■ В

в
V

я в о я д а )
в о о в о н ^  S В С *
Я О N«  g э

JS

внейм

ИНЖЭ1ГЭХ
цоня if эх в jo  и олэа

ШОКЭ1ГЭХ цонае1га

BMOidM
олонч1Гэ±влоиопэе

aoxoidx хин явим

и <н7 — BHBdH xsifodu

в
«
о (Q *
о  с(
3 2 £0 с

вжнйн
олончгахехононон

aoxoidx хпняеих

ЭИНЭН1ГОПЭИ

С
X
О
П.
о

X

16
4 юN-

г-н 19
9

23
9

17
4

18
5

20
9 о*4fсм

N- смю СО

о о о о о о оСО с5 со о N. о TJ«
- ф ю чГ ю Ю ч?

о о о О О о О осм ю 05 N. N- оо4f 4f СО чВ to со

1 о I о1 см 1 см05 05

о О О Оо о О о05 О) 05 05

о о о О
о о 4f

>—1 СО СО
со 4f со 4f

с о
o '

юсм

юсм осм

ю
lO

ю lO LO Ю 1П
,_* N-" со*" LO S
см см со см

LO
ьГсм

lO
со*
со

осм сосо

со 8

см

00о
Sо
см
сою
СО

N-о
LO
оо

см
сою
со

оо
сооо
см
СО1П

со

юо
N.оо

см
сою
со

Tf
о
00оо

см
сою
со

соо
о>оо
см
сою
со

05о

см
сою
со

00о
см
о

см
сою
со



К
ра

н
ы

 
гр

уз
оп

од
ъе

м
н

ос
ть

ю
 

гл
ав

н
ы

х 
кр

ю
ко

в 
10

0 
т 

н 
вс

п
ом

ог
ат

ел
ьн

ог
о 

кр
ю

ка
 

20
С. 5 ГОСТ 20278—90

СМ
W
Cf
в
ч

чо
и

в _  ь.
Р 2 дь * оУ Й Оя Й в

US 55

я о £MUE
S S j a sfc. к & а«S ra я к р. я

V0J
аЛ

я

£(U я Я ок Й я 5 в о о <и н я S o. я °  >?ТО Я С(
й о

S

ииехжэ1гэх о 
снвс1н

уоэбэявбх э 
имжэ^эх уоняв1М

я

«  Я£ о» S
§Йл 5со я

ВНВбН

ИМЖЭ1ГЭХ
yoHqifsXBjowouoa

ИНЖЭ1ГЭХ уонаецм

BHOidH 
олонч1СЭ1в х стоная

вожябх xhhseim

n  *я7 — внвбм xaifodu

вжнйн
ojOHaifoiBJOMonoa

яохошн хин a e if a

C
US
О
pfо
US

ю ю о ю ю ю ю оО) со ьо о см с-см см см см см см см

8 is
О о о о о о о о00 см и—t см СОСМ со сО со 00 СО со со

О о о о Q о ю ою 00 о 1—4 00 о сосм см со со см со со со

©оО)

оо
0 5

о оо осо 00см со

сосо
о"

юсм
о

осм
о

1Л tO lO lO LO ю Ю ю -icT _г г̂Г СО ю -̂Г кГ сосм см со см см со

а

00

8

со
СО

СМ

о 05 00 с-. со tOт—< о о о о о о
см СО ю сО h-о о о о о о оо ц? о о о о оо о о о о о о

со СО со со со со сои н V *—н у—4 ■̂1СО Й 00 со со со соto ю LO ю ю ю
_ _ | , ! _
со со со со со со со

соо
ооооо
со
СОю

со



К
ра

ны
 

гр
уз

оп
од

ъе
м

но
ст

ью
 

гл
ав

ны
х 

кр
ю

ко
в 

14
0 

т 
и 

вс
по

м
ог

ат
ел

ьн
ог

о 
кр

ю
ка

 3
2 

т
ГОСТ 20278—90 С  в

со

«
а
«
ч

о
cd

f-

ЙЙ *
о <4 И * Q М Я я о ь
ы:

ИИВНЖЭ1ГЭХ э
внвйн

yoodaaedx э 
ИНЖЭ1ГЭХ уонявгм

я о Я иП (У
а. о
ят* я ^  a

а»но
I ха ж
яаa

я
Е

a l g
® О § S
S g » "
ж «  Е£я 2 ^К о, яа,

Е

я
Н £ ■
g * ' 
л о 
РЗ С

внвйм

ИНЖЭ1ГЭХ
цончь'зхвлоионэя

ин ж 5 if эх yoHaaifj

вяогйн
ojOHqirsxBJOtvouoa

лояснбя x h u s b im

к ,н7  — внв(!н xsirodu

енснйн
ojOHqifaxBiOKouoa

еояозйя хннявим

эинэнггонэи

a

о
EC
О
X

ю о о о о о о о
т—1 со со 00 со со 00
сч сч сч сч сч сч сч со

о сг>а>4J 00
чО

ю о о о о о о о о
UJ ю со 00 СО 00 сч ю

X со со со 'St4 со со 4f

о о о о о о о о
со 'Sf LO о 4f LO о сч
со со СО со со со

о
оа>

о
оО!

о
о
00
со

сосо

со
СО
о*

СО

о "

о
Щ ' 1
о*

соНИ
о *

Ю. iO Ю LO. LO Ю LO ю
io ,—г h-" со* lO _Г Г-Г со"

сч сч со сч сч со

a со
со

00 со
со

сч

о о 05 00 |>- LO
о о о о о о о

сч СО ю со оо
о о о о о о о о
о о о о о о о о•—< г—( >■■■■< *"■*

t̂41 ч—1 ,—1 Г "< 1™̂ *—Ч
со со со со со со со со
ю ю ю ю ю ю ю ю

н _ —н _ _ _
со со со со со со СО со



С. 7 ГОСТ 20278—90



К
ра

ны
 

гр
уз

оп
од

ъе
м

но
ст

ью
 

гл
ав

ны
х 

кр
ю

ко
в 

22
5 

т,
 

пе
рв

ог
о 

вс
по

м
ог

ат
ел

ьн
ог

о 
кр

ю
ка

 6
3

и 
вт

ор
ог

о 
вс

по
м

ог
ат

ел
ьн

ог
о 

кр
ю

ка
 2

0 
т

ГОСТ 20278—90 С. &

ю
со

и
к
Ч

ю
СО

Н

К К
о  ь

иивнжз1гэх э 
еНВЗх

Иоэйэев&ь э
ИНЖЭ1ГЭ1 0ОНЯВ1М

«  о  К и М й)
СХ О
«Х «я

ин
о'О
«ЕЕ& к
к
о.с

я
на> я <и ^ о а  а  ш

S g « |
? У Р» А К ^ fc*я « :*-я
X а  О̂)

s

BHEdM

ИНЖЭ1ГЭХ
yoHqiraxEJOwouoa

ИНЖЭ1ГЭХ yOHHBIM

BMCHdM OJOH
-q ira iB Jcm o u o a  cu od oxa

BMoidn o jo h  
-qiraiBJOwoHoa cuoadaii

00 00 CO 00 00 00 CO CO 00 oo oo CO
h- О LD 00 oo CD О 05 CM r -
CM CO CO CO CM CO CO тГ CM CO CO

о о05 CMT—* >-*

О О Ю ID ID о ID О О о ID О
05 CM CD 05 OO CO CD О 05 CO oo

Ю ID ID яГ ID ID CD ID ID Co r

о о ID ID ID О ID О О О iD о
CD 05 CO CD ID о "'t r - г— ID 05
Tf ID Й5 ■̂t4 ID ID lD xt4 5 ID ID

О о О о О о
О Ю О ID о ID
0 5 05 05 0 5 05 05
4—1 —̂4

о О О О о о
о ID о ID о ID
0 5 0 5 0 5 0 5 0 5 05

О О о О о Оо LD о ю о ю00 C D 00 C D 00 СОсо СО со СО со СО

COCD

CO
CD

_©_
Ю
CM

aosoidM  хм нявим

к  ,ilrJ  —  BHBdn la i r o d u

ЮCM

ooо CD

ID ю ID LD ID ID ID L°- LC lD̂ lO_
Ю" ,—г h-' со" Ю ,—Г h-" co" id" T—Г t - co"

см см СО CM CM CO CM CM cor

Кя

i s

BMcndH o jo h  
-q iraxB Jow ou oa cu od oxa

ID
CM**
CM

36

1

BHCHdH o jo h  
- qifaxBJow ouD a o jo a d a ti

1 
2

0 36

й 5
о aoHoidH xiqHHBifj OO C Dc СО

ЭИНЭНТГОНОР! - CM со

CD ID Tf CO CM о о См Л о
О О o О о О о о о о

c _ CM CO Tf lD C D г - 00 lD C D ь - ООО о о О О о о с3 О ср оо © о О © О о о О о оО Tt4 ■*f ТГ О4 тГ4 TJ4 Tt4 Tt4

g ID ID ID ID iD Ю LD ID lD LD iA LO

CO CO CO CO CO CO СО СО СО СО с5 со
ID LD LD ID LD LD ID ID iD LD Л L D

_ *̂4 _ * _ —4 __ _ , _ Г-Н 1—1 >■"4m ro C O C O CO CO СО СО СО со сО СО



Р
а

з
м

е
р

ы
 

8 
мм

С. 9 ГОСТ 20278—90

1 !

- 17
00

0091
- нCN 24

00

22
00

j

24
00

1

1 1
ООо<м 1 21

00

-

21
00

24
00

23
00

24
00

i

1 1

•С

18
50

14
00

i

<

40
00

1 38
00

40
00

38
00

44
00

1

юсм
+1
Й5 12

00

12
00

1

аз 41
00

1 46
00

41
00

46
00

43
00

47
00

[

67
0

1 50
0

67
0

50
0 оюсо

•о

25
0

28
0

•сГ

38
0

1 45
0

38
0

45
0

45
0

•с

67
50

68
50

67
50

72
50

са

12
50

0

12
70

0

12
50

0

13
60

0

30
50 8сосо

П
ро

ле
т 

кр
ан

а 
—

 
L„

, 
м

О
т 

15
,5

 
до

 2
7,

5

С
в.

 2
7,

5 
до

 3
3,

5

О
т 

15
,5

 
до

 2
7,

5 ю 1Л
С"" со см со
в ои  § О

т 
15

,5
 

до
 2

7,
5

С
в.

 2
7,

5 
до

 3
3,

5 ю

ь о 
О * С

в.
 2

7,
5 

до
 3

3,
5

и ‘аонснйм хинаеим 
ёнэчЯои Biooiag 00г-* сосо 00 сосо

эинэнкоиэц - СМ - см

х ‘яонснйн хганавяи 
qxooHwaTironoê dj S 10
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  крана грузоподъ­
емностью главных крюков 180 т, первого вспомогательного крю­
ка 63 т, второго вспомогательного крюка 20 т, пролетом 27,5 м, 
высотой подъема главных крюков 18 м, исполнения 1, работаю­
щего на постоянном токе напряжением 220 В:

Кран литейный 180+ 63/20—27,5—18— / —220
5. Краны исполнений 1 и 2, работающие на переменном токе, 

имеют регулирование скоростей подъема на спуске главных крю­
ков и первого вспомогательного крюка в диапазоне 1:8;

краны исполнения 3, изготавливаемые с тиристорными электро­
приводами механизмов, имеют регулирование скоростей подъема 
и передвижения в диапазоне 1:10.

6. Для механизмов вспомогательной тележки принят режим 
работы 4М по ГОСТ 25835.

7. Для кранового пути следует применять рельсы КР 120 по 
ГОСТ 4121.

8. При установке крана на одном пути с краном большей гру­
зоподъемности высота установки буфера Ни ширина кранового 
рельса, отметка по высоте и расстояния между цеховыми трол­
леями и токоприемниками должны назначаться по крану боль­
шей грузоподъемности. При этом размер Ь{ допускается прини­
мать по крану большей грузоподъемности.

9. При установке на одном крановом пути двух и более кра­
нов допускается увеличение ширины крана В на размер линеек 
конечных выключателей: 2—2,5 м.

10. Допускается:
отклонение скоростей подъема и передвижения от номиналь­

ных значений на ±'15%;
отклонение высот подъема крюков на ±  10% (фактические вы­

соты подъема крюков: 18/20; 18/20/22; 35/37; 35/35/37 м);
увеличение размера Н на значение строительного подъема мо­

ста, не превышающее 0,001 LK+ 20%.
11. По согласованию между потребителем и изготовителем 

допускается изготовление кранов:
с параметрами и размерами, указанными в рекомендуемом 

приложении (краны на восьми или двенадцати колесах вместо 
шестнадцати);

с промежуточными значениями пролетов в пределах, установ­
ленных ГОСТ 534;

оо съемным грузоподъемным электромагнитом или мотор­
ным грейфером, навешиваемыми на крюк вспомогательного подъ­
ема грузоподъемностью 20 и 32 т;

с размером от оси кранового рельса до кабины управления, 
отличающимся от указанного на черт. 1;

с разворотом кабины управления на 45—90°;
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без второго вспомогательного подъема;
с уменьшенной грузоподъемностью вспомогательных крюков; 
с дополнительной тепловой защитой кабины управления, ме­

таллоконструкций и канатов заливочных кранов; 
оборудованных взвешивающими устройствами.
При этом отдельные размеры кранов подлежат дополнитель­

ному согласованию между потребителем и изготовителем.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ КРАНОВ 
НА ВОСЬМИ И ДВЕНАДЦАТИ ХОДОВЫХ КОЛЕСАХ

§8
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Наименьшее
расстояние

между
колесами, мм

Нагрузка 
на колесо 

при работе, 
кН
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0* 4U и ® К 03 Е с 1̂ Не более

31 5313 0001 10 15,5 6400 — 500 530 ^175
31 5313 0002 09 18 21,5 380 400 _205_
31 5313 0003 08 27,5 3140 1920 400 420 225
31 5313 0004 07 100 33,5 900 416 440 250
31 5313 0005 Об 15,5 7600 — 525 555 185
31 5313 0006 05

36
21,5 390 415 220

31 5313 0007 04 27,5 4340 1920 410 430 240
31 5313 0008 03 33,5 430 450 265
31 5314 1001 01 15,5 455 475 210
31 5314 1002 00 j

18
21,5 490 510 230

31 5314 1003 10 27,5 520 540 265
31 5314 1004 09

140
33,5

4340 900 1920
545 565 290

31 5314 1005 08 15,5 465 485 220
31 5314 1006 07

36
21,5 505 525 250

31 5314 1007 06 27.5 535 555 275
31 5314 1008 05 33,5 560 580 300
31 5315 2001 03

18
15.5 505 525 250

31 5315 2002 02
180

21,5
4340 900 1920

545 565 280
31 5315 2005 10

36
15.5 510 530 260

31 5315 2006 09 21,5 555 575 290

П р и м е ч а я  и я:
1. Краны грузоподъемностью 100 т, пролетом 15,5 м изготавливаются на 

восьми ходовых колесах, а остальные краны — на двенадцати ходовых колесах.
2. Остальные параметры и размеры кранов установлены в табл. 1—6 на- 

с то я I него с т а и д а р т а.
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