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УДК 129.12.011.84:006.354 Группа Д4в

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ГОРЛОВИНЫ СУДОВЫЕ СТАЛЬНЫЕ
Г О С Т

2021—90
(С Т  С Э В  
2163—89)

Технические условия 
Ship’s steel manholes.

Specifications

ОКП 64 2361 
ЕСКД 364136

Срок действия с 01,01,91 
до 01.01.96

Настоящий стандарт распространяется на овальные судовые 
стальные горловины, предназначенные для установки на кораблях, 
судах и плавсредствах.

Стандарт не распространяется на горловины, устанавливаемые 
на судах с динамическими принципами поддержания.

1.1. Горловины должны быть изготовлены в соответствии с тре­
бованиями настоящего стандарта по конструкторской документа­
ции, утвержденной в установленном порядке.

1.2. Ти пы и о с н о в н ы е  р а з м е р ы
1.2.1. Горловины должны изготовляться следующих типов:
В — низкие, крепление крышек шпильками;
С — высокие, крепление крышек болтами с шестигранной го­

ловкой;
D — потайные, крепление крышек шпильками.
1.2.2. Основные и присоединительные размеры горловин и их 

деталей должны соответствовать указанным на черт. 1—4 и в 
табл. 1—4.

1.2.3. Предельные отклонения размеров и шероховатость по­
верхностей деталей горловин — по конструкторской документа­
ции, утвержденной в установленном порядке.

1.2.4. Каждая крышка горловины должна быть оборудована 
двумя отжимными болтами М12 или М16, облегчающими снятие 
крышки. На крышке толщиной 4 мм должны быть установлены 
наварыши под эти болты.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, Ш90
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Горловина типа В

л - л

болт

Черт. 1

Т а б л и ц а  1
Размеры, мм

LXB Lx Bt е г S
Количество 

гаек, шпилек, 
шт.

450X350 594 494 50 225 4, 6, 8, 10 16

600X400 644 544 50 250 4» 6( 8, 
10, 12

18

600x400 744 544 100 250 4* 6, 8, 
10, 12

20
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Горловина типа С

M e а л  с

1 — комингс; 2 — крышка; 3 — гайка М20; 4 — болт М20; 5 — отжимной болт

Черт. 2

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  2

L Lx е г 5 Количество гаек, 
болтов, шт.

500 644 50 250 4, 6, 8, 
10. 12

13

600 744 100 250 8,10, 12 20

Пр и м е ч а н и е .  Допускается высота комингса до 200 мм.
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Горловина типа D

/  — верхняя крышка; 2 — потайной комингс; 3 — крышка горловины типа В; 
4 — гайка М20: 5 — шпилька М20: 6 — отжимкой болт

Черт. 3

L X B е г 5
Количество 

гаек, шпилек, 
шт.

500X400 700 600 50 250 4, 6, 8, 10 18

600X400 800 600 100 250 8, 12 20

П р и м е ч а н и е .  Допускается устайОвка дополнительных ребер жесткости 
на верхних крышках горловин.
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Размеры крепления горловин типов В и С

LXB
Количе­

ство
отверстий Л* А, Ав Ato k7 *в *9 ftn

450X350 16 97 176 219 ... 225 _ 101 190 253 275
500X 400 18 96 177 231 250 — 49 145 227 231 300
600X400 20 96 177 231 250 250 99 195 276 331 350

1.2.5. На крышках горловин типа В, устанавливаемых в потай­
ные горловины типа D, дополнительно должны быть установлены 
наварыши для крепления верхней крышки.

1.2.6. Конструктивные элементы сварных соединений — по 
ГОСТ 14771, допускаются — по ГОСТ 5264.

1.2.7. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  горловины 
типа С размерами в свету 600X400 мм с крышкой толщиной 
10 мм:

Горловина С 600X400X10 ГОСТ 2021—90
1.2.8. Условные обозначения горловин, обозначения чертежей, 

коды ОКП, допускаемые давления и массы приведены в приложе­
нии 2.

1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. Горловины должны быть устойчивы к изменениям темпе­

ратур в диапазоне от 228 К (минус 45 °С) до 353 К (плюс 70 °С).
Горловины, предназначенные для судов, эксплуатируемых кру­

глогодично в районах с холодным климатом, должны быть стой­
кими к воздействию низких температур до 223 К (минус 50 °С).

1.3.2. Горловины должны быть защищены от действия корро­
зии способом, указанным в конструкторской документации.
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1.3.3. Срок службы горловин — 25 лет со дня сдачи в эксплуа­
тацию.

Срок службы до заводского ремонта — 10 лет.
1.3.4. Детали горловин должны быть изготовлены из сваривае­

мой стали с временным сопротивлением R m не менее 400 МПа.
1.3.5. Уплотнение горловин должно соответствовать условиям 

эксплуатации и быть стойким к воздействию морской воды, масла, 
ультрафиолетовых лучей.

1.4. К о м п л е к т н о с т ь
1.4.1. В объем поставки горловин входят для типа:

В — крышка, обделка, шпильки;
С — крышка, комингс;
D — крышка горловины типа В, потайной комингс, верх­

няя крышка, шпильки.
1.5. М а р к и р о в к а
1.5.1. Горловины маркируют ударным способом на глубину 

0,5 мм шрифтом 5—ПрЗ по ГОСТ 26.020.
Маркировка должна содержать:
товарный знак или наименование предприятия-изготовителя;
обозначение основного конструкторского документа;
дату изготовления (месяц, год).
1.6. У п а к о в к а
1.6.1. Горловины поставляют без упаковки.

2. ПРИЕМКА

2.1. Для проверки соответствия горловин требованиям настоя­
щего стандарта предприятие-изготовитель проводит приемосдаточ­
ные испытания.

2.2. На приемосдаточные испытания горловины предъявляют 
партиями. Партия должна состоять из горловин одного типоразме­
ра, прошедших операционный контроль на соответствие требовани­
ям пп. 1.2.2—1.2.6, 1.3.2, 1.3.4.

2.3. Количество горловин в партии не должно превышать 50.
2.4. При приемосдаточных испытаниях горловины в количестве 

10 % партии (но не менее двух) должны быть проверены на соот­
ветствие требованиям пп. 1.1, 1.2.1, 1.4.1, 1.5.1, 1.6.1.

2.5. Соответствие горловин требованиям пп. 1.3.1, 1.3.3, 1.3.5 
обеспечивается конструкцией горловин, применяемыми марками 
материалов и покрытием, указанными в чертежах.

2.6. Если при приемке будут обнаружены горловины, не соот­
ветствующие требованиям, указанным в пп. 2.2, 2.4, 2.5, партия 
возвращается для устранения дефектов, после чего партия предъ­
является повторно. Результаты повторной приемки являются окон­
чательными.
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3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Контроль по пп. 1.1, 1.2.1, 1.2.4, 1.2.5, 1.3.2, 1.4.1, 1.5.1, 
1.6.1 проводят визуальным осмотром. Внешний вид горловин дол­
жен соответствовать изображенному на чертежах. Маркировка 
должна быть четкой и легко читаемой.

3.2. Контроль размеров по пп. 1.2.2, 1.2.3 проводят сличением с 
чертежами и измерениями размеров измерительным инструментом, 
обеспечивающим требуемую чертежами точность.

3.3. Выполнение требований пп. 1.3.1—1.3.3, 1.3.5 контролиру­
ется по рабочим чертежам и сертификатам.

3.4. Контроль шероховатости по п. 1.2.3 проводят визуальным 
осмотром и сличением с эталонными образцами шероховатости, 
изготовленными по ГОСТ 9378.

3.5. Контроль качества сварных швов по п. 1.2.6 — по ГОСТ 
3242.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Условия транспортирования горловин — 9(ОЖ1) по ГОСТ 
15150.

4.2. Транспортирование горловин должно производиться в кон­
тейнерах по ГОСТ 19667 железнодорожным, водным или автомо­
бильным транспортом открытым транспортным средством в соот­
ветствии с Правилами перевозок грузов, действующими на транс­
порте данного вида. Загрузка контейнеров должна производиться 
до полной грузоподъемности. Укладка и раскрепление горловин 
должны исключить перемещение и сдвиг горловин при транспорти­
ровании. Способ раскрепления — по технологии, принятой на пред­
приятии — изготовителе горловин. Погрузка и крепление контей­
неров должны соответствовать техническим условиям погрузки и 
крепления грузов, утвержденным МПС.

4.3. Транспортная маркировка контейнеров — по ГОСТ 14192.
4.4. Отправку горловин небольшими партиями допускается про­

изводить автомобильным транспортом способом, принятым на 
предприятия-изготовителе и соответствующим Правилам перево­
зок грузов.

4.5. Условия хранения горловин — 2(C) по ГОСТ 15150.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель гарантирует соответствие горловин требова­
ниям настоящего стандарта при соблюдении условий транспорти­
рования, хранения и монтажа.

5.2. Гарантийный срок эксплуатации горловин для кораблей и 
судов, изготовляемых для Заказчика, — 5 лет, для остальных — 
14 мес со дня подписания приемного акта на корабль или судно.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

Соответствие требований СТ СЭВ 2163 требованиям ГОСТ 2021

ГОСТ 2021 СТ СЭВ 2163

Пункт Содержание требований Пункт Содержание требований

Стандарт Регламентируются требо- Стандарт Регламентируются
в целом вания к овальным горлови- в целом требования к овальным

нам и круглым горловинам

Вводная Регламентируется огра- Вводная Ограничение примене-
часть ничение применения горло- часть ния горловин не регла-

вин на судах с ДПП ментируется

1.2.2 Регламентируются тре- 1.2 Регламентируются
бования к горловинам: требования к горлови-
типа В: нам типа В:
450X350X4. 6. 8, 10; 450X350 X 4—24
500X400X4, 6, 8, 10, 12; 
600X400X4, 6, 8, 10, 12;

500X400X4—24 
600x400X4—24 
600Х450Х4—24

типа С: типа С:
500 X 400X4, 6, 8, 10, 12; 450 x  360X4—24
600 X 400X8, Ю, 12 500X400X4—24 

600x400X4—2*4 
600 X 450X4—2*4

типа D: типа D;
500X400X4, 6, 8, 10; 
600X400X8, 12

450Х,350X4-24 
500Х 400Х4—24 
600 X 400X4—24
600 X 450X4—24.

Регламентируется приме­ Регла ментир уется
нение горловин типа С с применение горловин
толщиной комингса 8 мм и типа С толщиной ко-
типа D с толщиной верхней мингса 6—12 мм и типа
крышки 4 мм D толщиной верхней

крышки 4—12 мм
1.2.3 Конкретные значения от­ 2.8 Регламентируются

клонений размеров не рег­ конкретные значения от-
ламентируются клонении размеров

1.2.4 Регламентируется уста­ 2.7 Установка наварышей
новка наварышей на крыш­ не регламентируется
ках толщиной 4 мм
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Продолжение
ГОСТ 2021 СТ СЭВ 2163

Пункт Содержание требований Пункт Содержание требований

1.2.5 Регламентируется уста­
новка наварышей на крыш­
ках горловин типа В, уста­
навливаемых в горловины 
типа D

•— '—

1.3.3 Регламентируются сроки 
службы горловин

— __

1.4.1 Регламентируется комп­
лектность при поставке гор­
ловин

—

2.1—2.6;
3.1 -3 .5 ;
4.1— 4.3;
5.1— 5.2

Регламентируются объем 
приемки, методы контроля, 
правила транспортирова­
ния, хранения, гарантии 
изготовителя
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством судостроительной 

промышленности СССР
2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го­

сударственного комитета СССР по управлению качеством про­
дукции и стандартам от 25.04.90 № 1010

3. Срок первой проверки — 1995 г.
Периодичность проверки — 5 лет

4. Стандарт содержит требования СТ СЭВ 2163—89 и ИСО 
5894—78

5. ВЗАМЕН ГОСТ 2021—79

6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУ­
МЕНТЫ

Обозначение НТД, на который дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 26.020-80 
ГОСТ 3242—79 
ГОСТ 5264—80 
ГОСТ 9378—75 
ГОСТ 14192—77 
ГОСТ 14771—76 
ГОСТ 35150—69 
ГОСТ 19667—74

1.5.1 
3.5 

1.2.6 
3.4 
4.3 
1.2.6 

4.1, 4.5 
4.2
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Величина

Fahhniu

Наименование
OeowiitHHt

международное русское

О С Н О В Н Ы Е  Е Д И Н ! 1 ЦЫ СИ

Длина метр Ш М

Масса килограмм k g КГ

Время секун s с
Сила электрического тока ампер A А
Термодинамическая темпера-

тура кельвин К К
Количество вещества моль mol моль
Сила света каидела cd лД

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы  СИ

Плоский угол радиан 1 rad рад
Телесный угол стерадиан 1 s r ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ
НАИМЕНОВАНИЯ

Ьднннца
Быражгяне ч*р*з

В>,1ИЧШ J Нчимсмова*
Обозначени* и».*о*чыг л до* 

о лн тельные
мне неждуна- едини 1ы СМ

родчог p 4(0 *

Частота герц Hz Г ц с~1
Сила ньютон N H ч КГ с“2
Давление паскаль Ра Па м ~ ' к г  с~7
Энергия джоуль J Дж м2 кг с -2
Мощность ватт \ v Вт MJ КТ С""'

Количество электричества кулон c Кд с  А

Электрическое напряжение вольт V В ч2 кг с-3 А“‘
Электрическая емкость фарад F Ф М-* К Т -' С4 А2
Электрическое сопротивление ом Q Ом VI кг с-3 А“2
Электрическая проводимость сименс S См м"3 кг- ' с3 А2
Поток магнитной индукции вебер W b Вб ы2 кг с ~ 3 А“’
Магнитная индукция тесла T Тл к т с * 2 А ” '

Индуктивность геирн H Гн ч* к г  с - 2  А " 2

Световой поток люмен lm лм кд ср
Освещенность люке lx лк М~2 кд ср

Активность радиолу* тяда беккерелъ Bq Б к С"'

Поглощенная доза грай Gy Г р М- с-2
ионизирующего излучения
Эквивалентная дола излучения зиверт S v З в м2 с
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