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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 400X300 мм, 

450X350 мм, 500X400 ММ НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ 
БЕЗ ПОВОРОТА ПОЛУФОРМЫ С  ДОПРЕССОВКОЯ 

Конструкция и размеры
Steel pattern plates with changeable metal Inserts for moulding boxes having 

inside dimensions 400x 300 mm, 450x350 mm, 500X 400 mm for moulding foundry 
machines without turn of half mould with squeezing. Design and dimensions

ГОСТ
2 0 1 0 2 — 7 4

Взамен
MH 3250—62

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров С С С Р  от 21 августа 1974 г. Не 2023 срок 
действия установлен с 01.01 1976 г.

до 01.01 1981 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и разм еры  модельных плит долж ны  соответствовать указанны м  на черт. 1 и 
в табл . 1.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

платье из кружева

http://www.kruzhevo-len.ru


Стр. 2 ГОСТ 10101—74

исполнение 1 

Опока

/—рема по табл. I ;  7—вкладыш по табл , I; штырь центрирующий 0?00*2503 по ГО С Т 20122-74 (кол. I ) ;  4—штырь направляющий 
0290-2553 по ГО С Т 20123—74 (кол. I ) :  в -га й к а  MI0.6.06 по ГО С Т 5027 -70 (к ол . 4 ): б—пиит 700G09I2 по ГО СТ П Ш -Г Л  (кол. 4): 
7—втулка центрирующая 0290-0856 по ГО С Т  20126—74 (кол . 1); 8 ~  втулка иам|>анлмк>пи1м огпо им# или ОМ» по ГСН.1 .ЧП27—74 (к ол . 1): 
Р—винт МвХ 16.66.05 по ГО С Т 17475—72 (кол. 4 ); 1 0 -болт  MI2x50.fi6.0T> по ГО СТ 7508 - 70 (кол. 4 ); // гайка М12«о. ни ГО СТ 5987—70

(кол. 6 ); /2—шайба 12.65Г.05 но ГОСТ 6402—70 (кол. 6 ).

Черт. 1

Р а з м е р и в  мм Т а б л и ц а !

Обозначения
модальных

плит
Исполнения

Приме*
няе-

мость

Размеры 
опок а свету А А , п я . А

Теоретичес­
кая масса, 

кг

П оэ. /. Рама. 
Кол. 1

П оэ. 2, Вкладыш 
по ГОСТ 20085—74 

Кол. 1
Обозначении

•280-1261 / 400X300 406 600 306 350 500 17,5 0280-1261/001 0280-0071/002
0280-2017 2 18,0 0280-2014/002
0280-1262 f — 430X350 436 650 356 400 550

24,0
0280 1262/001 0280-0072/002

0280-2018 2 25.0 0280-2015/002
0280-1263 /

300X400 «306 700 406 450 600
29.0

0280 1263/001
0280-0073/002

0280-2019 2 30,0 0280-2016/002

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  модельной плиты размером /.=*406 мм, исполне­
ния /:

Плита модельная 0280-126! ГОСТ 20102—74
2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (поз. 1) должны соответствовать указанным на черт. 2 и 

в табл. 2.



Черт. 2

ГОСТ 10101—
74 Стр. 3



С т р  4  ГОСТ ИН01—74

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначении ран L £ , L, Lt в в,
А(пред.

о т к л .
±0.2)

А,

TiofHTH.часкаа
масса,

к г

0280-1261 /001 560 530 450 410 350 310 500 500 250 16

0280-1262/001 610 570 500 460 400 360 550 540 300 ♦7

0280-1263/001 660 600 550 510 450 № 600 570 350 20

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  рамы размером 1 = 5 6 0  мм: 
Рама 0280-12611001 ГОСТ 20102—74

4. Неуказанные радиусы 3—5 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.



Изменение № 1 ГОСТ 20102—74 Плиты модельные стальные со сменными ме­
таллическими вкладышами для опок размерами в свету 400x300 мм» 450x350 мм, 
500X^00 мм на формовочные литейные машины без поворота полуформы с 
допрессовкой. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
№ 2766 срок введения установлен

с 01.10.81

Пункт 1. Чертеж 1. Подрисуночная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 10): M l2X50,66.05 по ГОСТ 7808—70 на 7Ю02—2519 по ГОСТ 13152—67.

(Продолжение см. стр. 104)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20102—74)
Пункты J, 3. Таблицы 1, 2 . Заменить наименование графы: «Теоретическая 

масса, кг» на «М асса, кг, не более».
Пункт 3. Заменить обозначения: А$ на Н8; Л4 на Н И .
Пункт 5. Заменить ссылку: ГО СТ 20131—74 На ГО СТ 20131—ВО.

(НУС №  8 Ш81 г.)

ГОСТ 20102-74

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294833/4294833193.htm

