
УД К 6M.744.4.M2(0t3J4)

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Груш » Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 
«00X500 мм, 800 X  700 мм, 1000 X  800 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ 

ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ ПОЛУФОРМЫ  
С ДОПРЕССОВКОЙ

Конструкция и размеры

Iron pattern plates for moulding; boxes having inside dimensions 600x500 mm, 
800x700 mm, 1000X 800 mm, (or moulding foundry machines with turn of half 

mould with squeezing. Design and dimensions

ГОСТ
20094—74

Оаамен
M H  1304— 60

Постановлением Государственного комитете стандартов Совета М инистров С С С Р  от 21 августа 1974 г. H i 2023 срок  
действия установлен

с 01.01 1976 г. 
д о 01.01 1901 г

Несоблюдение стандарте преследуется по аекону

I. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1 и в 
табл. 1.

Надеине официальное

★
Перепечатка воспрещена

перечень сертификатов

http://www.stroyinf.ru/goods-certification.html


Стр. 2 ГОСТ 10094— 74

Обозначения 
модельных плит

Примени»
емость

Раамеры 
опок •  скету 1 в н А

Теоретиче­
ская масса, 

кг

0280-0301 000x500 680 780 580 80 700 94

приплат 800X700 880 080 780 90 920 133

0280-0305 1000x800 1120 1220 920 100 1120 205

Продолжение

Обозначения молельных плат

Поз. 7. 
Плита 

Кол. 1

Поз. » .
Штырь центрирующий

по тост 5оГа-7ч 
Кол. 1

Поз. 3.
Штырь направляющий 

по ГОСТ 30123-74 
Кол. 1

Поз. 4. 
Цапфа по 

ГОСТ 15020-69. 
Кол. 4

Поз. 3. 
Шайба по 

ГОСТ 6402-70. 
Кол. 3

Обозначения

0280-0301 02800301/001 0290-2502 0290-2552

12.65Г.05
0280-0303 0280-0303/001 0290-2503 0290-2553 0298-0252

0280-0305 0280-0305/001 0290-2505 0290-2555 18.85Г.05

Продолжение

Обозначения 
модельных плит

Поз. б. 
Гайка по

ГОСТ 6937-70. 
Кол. 3

Поз. 7. 
Гайка по

ГОСТ 6937-70. 
Кол. 4

Поа. е. 
Волг по 

ГОСТ 7806-70. 
Кол. 4

Поа. я. 
Шайба по 

ГОСТ 6403-70. 
Кол. 4

Обозначения

0280-0301
MI2.6.05

М16.6.05 MI8X80.68.05 16.65Г.05

0280-0303
М20.6.05

M20x80.86.05
20.65Г.05

0280-0305 М18.6.05 M20x90.68.05

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  модельной плиты размером L ~  680 мм:
Плита модельная 0280-0301 ГОСТ 20094—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры плит (поз. /) должны соответствовать указанным на черт. 2 и в

табл. 2.



ГОСТ 10094— 74 Стр. 3

Черт. 2

Т а б л и ц е  2
Р а з м е р ы  в мм

Л а. 4
Обозначение плит L L, в В. Н

Номнн. Пред.
откд.

А, » (пре*. 
ОГК*, 
по Л,)

(пре*. 
отк л. 
по А,)

в.

0280-0301/001 680 780 580 450 80 700 ± 0 .2 480 380 ПО 17
25 16 30

0280-0303/001 880 980 780 500 90 920
± 0 .5

550 420 130
22

0280-0305/001 1120 1220 920 540 100 1120 950 460 150 30 20 38

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Обоаиаченяа плит » А. / 1, » »1 г г,
TtQp«TN4fCKM 

идее*, кг

0280-0301/001
25 22 25

35 230 340
70

300 12 10
12.5

8,5 92
0280-0303/001 40 290 400 340 14 11 11,0

131

0280-0305/001 32 28 30 45 360 560 80 380 16 12 15,0 203
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты размером L —680 мм: 

Плита 0280-0301/001 ГОСТ 20094—74
4. Неуказанные радиусы 5—8 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131 —74.



Изменение Jtt f ГОСТ 20094—74 Плиты модельные чугунные для опок разме­
рами я свету 000X000 мм, 800x700 мм, 1000x800 мм на формовочные литейные 
машины с поворотом полуформы с допрессовкой. Конструкция н размеры
Постановлением Государственного комитета СССР но стандартам от O2.06.8i 

2763 срок введения установлен
с 01.10.81

Пункт Г  Таблица 1. Заменить обозначения болтов (поз. 8) и ссылку: 
M16X80.66.G5 на 7002—2559; M2OX80J66.O5 на 7002—2589; М20Х90.66.05 на 
7002—2591; ГОСТ 7808—70 на ГОСТ 13152—67-

( Продолжение см. стр, 100)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20094—74)
Пудкты 1, 3. Таблицы 1, 2. Заменить наименование графы: «Теоретическая 

масса, кг» на «М асса, кг, не более».
Пуйкт 3. Заменить обозначение: Л3 на Н8.
Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.

(ИУС №  8 1981 г.)

ГОСТ 20094-74

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294833/4294833201.htm

