
УДК 621.746.073-229.7:006.354 Группа Г2 1

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н  Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ УДАЛЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ ДИСКОВЫЕ ГОСТ
ПРЕСС-ФОРМ ДЛЯ ВЫПЛАВЛЯЕМЫХ МОДЕЛЕЙ 1 9 9 9 3  7 4 *

Конструкция и размеры

Core removins disk-type attachments Взамен
for wax-pattern dies. MH 4307—63,

Design and dimensions. MH 4 3 0 9 —63

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 36 июля 1974 г. М8 1779 срок введения установлен

с 01.01.1976 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на дисковые приспособ­
ления, применяемые в пресс-формах, устанавливаемых на авто­
матах изготовления модельных звеньев в автоматизированном 
производстве литья по выплавляемым моделям, для удаления ра­
диально расположенных стержней.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДИСКОВЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИИ 
УДАЛЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ

1.1. Конструкция и размеры дисковых приспособлений долж­
ны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

176

Переиздание апрель 1982 г. с Изменением М 1, утвержденным 
в мае 1982 г.; Пост. № 1784 от 04.05.82 (ИУС № 8—1982 г.)

георадарные исследования

http://www.mosexp.ru/georadar.html
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ГОСТ 19993—74 Стр. 3

1.2. Предельные отклонения межосевого расстояния А — по 
ГОСТ 1643—72, степень точности зубчатого зацепления — 8—С.

1.3. Технические условия — по ГОСТ 19999—74.
1.1—1.3. (Измененная редакция, Изм. № 1).

1.4. Маркировать: обозначение дискового приспособления и
товарный знак предприятия-изготовителя.

1.5. Конструкция и размеры отверстий для установки дисковых 
приспособлений указаны в рекомендуемом приложении 1.

1.6. Конструкция и размеры стержней, удаляемых дисковыми 
приспособлениями, указаны в справочном приложении 2.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДИСКОВ (поз. / )

2.1. Конструкция и размеры дисков должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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Стр. 15 ГОС Г 19993—74

2.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
2.3. Твердость — HRC 45— 50.
2.4. Степень точности зубчатого зацепления — по ГОСТ 

1643—72.
2.5 Нормальный исходный контур — по ГОСТ 13755—68.
2.4. 2.5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.5. Исходный контур — по ГОСТ 9587—68.
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий—

„  /П 4
Я14, остальных— ± —^— •

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.7. Постоянная хорда S c — 1,387.
2.8. Высота до постоянной хорды h с — 0,748.
2.7, 2.8. (Введены дополнительно, Изм. № 1).

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОЛЕЦ (поз. 2)

3.1. Конструкция и размеры колец должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Т а б л и ц а  3
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
колец D Di D* Масса, кг, 

не более

0473-0711/002 92 100 114 0,08
0473-0722/002 112 120 134 0,10
0473-0738/С02 132 140 154 0,12
0473-0761/0(2 142 150 164 0,12
0473-0783/002 162 170 184 0,14
0473-0799/С D2 182 190 204 0,16
0473-0811/002 192 200 214 0,16

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кольца размером 
0 = 9 2  мм:

Кольцо 0473—0711/002 ГОСТ 19993—74 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ГОСТ 19993—74 Стр. 16

RyW /
v  W)

90±2°

3.2. Материал — сталь марки 35 по ГОСТ 1050—74.
3.3. Неуказанные предельные отклонения размеров:

IT 14
стий — Н 14, валов — h 14, остальных — ±  —

(Измененная редакция, Изм. № 1).

отвер*
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Стр. 17 ГОСТ 1999J—74

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ УСТАНОВКИ ДИСКОВЫХ

исполнение 1

Примечание .  Конструкция и размеры отверстий для установки пальце
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Стр. 18

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 к ГОСТ 19993—74 
Рекомендуемое

ПРИСПОСОБЛЕНИИ УДАЛЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ

И с п о л н е н и е  1

А - А

<^1
, \ 6H11

-П Т * —

3 | 

II

/  чо!

: : Л Е 1 -

Л25

Н-0,58

вых кспиров даны в рекомендуемом приложении к ГОСТ 19995—74.

7 За* 2 L64 193



Стр. 19

Р а з м е р ы  в мм

Наружный 
диаметр звена

Ход
удаления
стержней

D А
А

(пред, 
откл. 
по /7)

А Di

До 80
До 10

92 100 ПО
154,5

116
Св. 10 до 16 166,5

До 10 174,5
Св. 80 
До 100 Св. 10 до 16

112 120 130
186,5

136

Св. 16 до 26 206,5

До 10 194,5

Св. 100 
До 120

Св. 10 до 16 206,5

Св. 16 до 26
132 140 150

226,5
156

Св. 26 до 36 246,5

До 10 204,5

Св. 150 
До 130

Св. 10 до 16 216,5

Св. 16 до 26
142 150 160

236,5
166

Св. 26 до 33 250,5

До 10 224,5
Св. 130 
До 150 Св. 10 до 16 162 170 180 236,5 186

Св. 16 до 23 250,5

Св. 150 .До 10
182 190 200

244,5
206До 170

Св. 10 до 13
250,5 '

Св. 170 
До 180

До 8 192 200 210 216

Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Я 14, ва-
/ 1 ,  / П 4лов — п 14, остальных — ±  — -̂--- .

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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Стр. 20

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ 19993-74 
Справочное

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТЕРЖНЕИГ УДАЛЯЕМЫХ 
ДИСКОВЫМИ ПРИСПОСОБЛЕНИЯМИ

исполнение 1 

с

я2«у

Ы)

1. Размер стержня D определяется по отверстию в модели с учетом усадки 
модельною состава.

2. Размер I определяется конструктивно
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Н14, ва-

/Г14.
лов — ft 14, остальных — ±  —---- .

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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