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УДК 621.746.073:006.354 Группа Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРЕСС-ФОРМЫ ДЛЯ ВЫПЛАВЛЯЕМЫХ МОДЕЛЕЙ 

Основные размеры

Wax-pattern dies. Main dimensions

гост
19947- 74*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 26 июля 1974 г. № 1779 срок введения установлен

с 01.01.1976 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на пресс-формы, ус­
танавливаемые на автоматах для изготовления модельных звень­
ев в автоматизированном производстве литья по выплавляемым 
моделям.

2. Основные размеры пресс-форм для выплавляемых моделей 
должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
* Переиздание апрель 1982 г. с Изменением № /, утвержденным 
в мае 1982 г П о с т .  № 1784 от 04,05.82 (МУС № 8— 1982 г.)
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84 001

Стр. 2 ГОСТ 19947— 74

7—плита опорная 2—втулка центрирующая 3—обо ша под 
виж ная 4 обойма неподвижная 5 -стойка 6—основание 
7—плита прижимная 8—плита выталкивателей, 9—плита про

межуточная

6



ГОСТ 19947—74 Стр. 3

Я

25

Р а з м е р ы  в мм

7*1 я 2 L я Hi Ht L

85 75
80 70
75 65
70 60
65 55
60 50
55

35 125
45

25 135
50 40
45 35
40 30
35 25
30 20
25 15
20 10
15 3
10 70
3 25 65
80 60
75 55
70 50
65 45
60 40 120 40
55 35
50 30

30 130
45 25
40 20
35 15
30 10
25 3
20 65
15

45 115
60

10 55

3 50
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Стр. 4 ГОСТ 19947—74

Н

25

30

Р а з м е р ы  в мм П родолжение

я* L И я , я* L

45

50

55

25

115

110

43
40
35
30
25
20
15

_Ю

3__

60
55
50
45
40
35
30
25
20
15

105

130

3 _

55
50
45
40

35

30

25

20
_15

W

3 _

80

30

25 130

30 125

35 120

75
70
65
60
55
50
45 
40 
35 
30 
25 
20 
\ 5  

10

3

75
70
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ГОСТ 19947—74 Стр. 5

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Иг н* L н Иг Иг L

55
45 110

15
50 10
45 3
40 55

35 120 35 50
30 45
25 30 40
20 35
15 50 105 30
10 25
3 20
65 15
60 10
55 3
50 75
45 70

40 115
40 65
35 60
30 55
25 50
20 45
15 25 125 40
10 35
3 35 30
60 25
55 20
50 15

45 ПО
45 10
40 3
35 70
30

30 120
65

25 60
20 55
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Стр. 6 ГО СТ 19947— 74

Продолжение

1 0



ГО СТ 19947—74 Стр. 7

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

я /Л я , я Я 1 я ,

30 115

45
40
35_

_30

25
~20
_15

1 0

25 115

45_
40

35
30

25
20
15
1 0

40 35 П О

60
55
50
45

40
35

30_

25
20
15
1 0

45 30 п о

60
55
50

45
40
35
30
25
20
15
1 0

40 105

45 25 115

55
50
45
40
35
30
25
20
15
1 0

65
60
55
50

35 105

50 25 ПО

55
50
45
40
35
30
25
20
15
1 0

60

П



С тр . 8 ГОСТ 19947— 74

Продолжение
Размеры в мм

н Н х Иг L И Иг Иг L

55 30

50 25

45 50 30 105 20

40 15

35 10
25 ПО 30 3

25 55

50 20 50

15 45

10 40

3 55 25 105 35

55 30

50 25
30 105 45 20

15
40 10
35 3

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Шероховатость поверхностей — по ГОСТ 19948—74.
4. Технические условия — по ГОСТ 19999—74.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
5. Пример конструкции пресс-формы из стандартных деталей 

указан в справочном приложении.
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Стр. 9

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 19947-74  
Справочное

ПРИМЕР КОНСТРУКЦИИ ПРЕСС-ФОРМЫ ИЗ СТАНДАРТНЫХ ДЕТАЛЕЙ

6 5 h 9 10

19

/ —основание заготовки по ГОСТ 19982—74 2—пластина прижимная по ГОСТ 19985—74;
в —колонка направляющая по ГОСТ 19951—74, 4—втулка направляющая по ГОСТ
19952—74, 5—плита-за готовка выталкивателей по ГОСТ J 9976—74, б—плита заготовка 
прижимная по ГОСТ 19979—74, 7—плита-заготовка промежуточная по ГОСТ 19973—74; 
8—плита опорная по ГОСТ 19964—74, 9—обойма неподвижная по ГОСТ 19970—74,
/О—обойма подвижная по ГОСТ 19967—74, 11—стойка по ГОСТ 19957—74, 12—матрица-за­
готовка неподвижная по ГОСТ 19960—74, /8—матрица заготовка подвижная по ГОСТ
г 9960—74 /4 —вт>лка центрирующая по ГОСТ 19956—74, 15— втулка литниковая по
ГОСТ 19987—74, /б —втулка центральная по ГОСТ 19989—74, /7 —стержень центральный 
по ГОСТ 19988—74, 18— втулка по ГОСТ 19950—74, 19—штырь по ГОСТ 19949—74,
20— упор по ГОСТ 19953—74; 21— штуцер по ГОСТ 19998—74, 22— ниппель по ГОСТ 19996—74; 
23—контртолкатель по ГОСТ 19955—74 24—болт MI2X150 66 05 ГОСТ 7805—70; 25—винт 
В1 Мб—SgfX 16 36 05 ГОСТ 17475—80, 26-винт М8Х20 36 05 ГОСТ 11738-72, 27—штифт
8/Я6Х25 ГОСТ 3128—70, 28-ш тифт 8ш6Х50 ГОСТ 3128—70, 29— шпонка 1 0 X8 X2 2  ГОСТ
8789—78 30—рым болт МЮ ГОСТ 4751—73 31— труба М2—М10Х1 ГОСТ 617—72, 32—припой 

марки 4ПОС 40 ГОСТ 21930- 76 Ч—стержень 34— стержень 35—втулка толкающая.
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