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Настоящий стандарт распространяется на химические нити и устанавливает метод определения 
электрического сопротивления.

Стандарт не распространяется на нити химические с номинальной линейной плотностью 
свыше 29,4 текс.

(Измененная редакция, Изм. № 3).

1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

1.1. Для определения электрического сопротивления используют 10 единиц продукции, ото­
бранных для физико-механических испытаний по ГОСТ 6611.0.

(Измененная редакция, Изм. №  2).

2. АППАРАТУРА

2.1. Для проведения испытаний применяют:
прибор типа ИЭСН-1, схема которого изображена на чертеже или ИЭСН-2 по ТУ 17—01—1547; 
мотовило;
тензиометр типа 583П;
ножницы;
секундомер.

6

I — нитеукладчик; 2 — датчик; 3 — механизм намотки; 4 — штанга; 5 — направляющий глазок; 6 — коромысло;
7 — направляющий глазок; 8 —нитенатяжителъ; 9 — единица продукции; 10— паковкодержатель; 11 — подставка;

12 — тераомметр

Издание официальное Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов, 1974 
© ИПК Издательство стандартов, 2000



ГОСТ 19806-74 С. 2

3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3.1. Единицы продукции перед испытанием должны быть выдержаны в климатических усло­
виях по ГОСТ 10681 не менее 24 ч. В этих же условиях должны проводиться испытания.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.2. Нитепроводящую гарнитуру протирают тампоном, смоченным этиловым спиртом, и про­

веряют сопротивление датчика. Сопротивление датчика должно не менее чем на порядок превышать 
сопротивление нити.

3.3. С каждой единицы продукции отматывают на мотовиле верхний слой намотки — 150— 
200 м нити.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4.1. Единицу продукции закрепляют в держателе механизма намотки. Коромысло устанавли­
вают на штанге над единицей продукции на расстоянии, примерно равном половине высоты 
единицы продукции. Нить проводят через направляющий глазок, нитенатяжитель, направляющий 
глазок, нитеукладчик и заправляют на датчик.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
4.2. Натяжение нити в зависимости от ее номинальной линейной плотности устанавливают в 

соответствии с таблицей.
Натяжение нити измеряют тензиометром, который устанавливают между направляющим глаз­

ком и нитеукладчиком. Регулировку натяжения нити осуществляют шайбовым или магнитным 
нитенатяжителями.

После установления натяжения прикасаться руками к испытываемой нити не допускается.

Номинальная линейная плотность, текс Натяжение, мН

29,4-16,6 196
15,6-13,3 176,4
12,5-8,4 147

О
О

0 1 U
1 117,6

2,5-1,67 98
Менее 1,67 49

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
4.3. При испытании на приборе ИЭСН-1 нить наматывают на датчик в один слой. Затем 

устанавливают две верхние диаметрально противоположные контактные группы электродов для 
фиксации нити. После этого конец нити обрезают.

Датчик с намотанной на него нитью устанавливают на подставке из диэлектрика и подключают 
к тераомметру.

Регистрацию показаний осуществляют спустя 1 мин после подачи напряжения на единицу 
продукции.

4.4. При испытании на приборе ИЭСН-2 намотка нити на барабанчик и его останов осущест­
вляются автоматически. Измерения проводят при закрытой дверце камеры.

4.3, 4.4. (Измененная редакция, Изм. № 3).
4.5. На каждой единице продукции проводят три измерения.

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1. Среднее арифметическое результатов испытаний электрического сопротивления опреде­
ляют по результатам испытаний всех единиц продукции. Если среди результатов есть величины с 
разными показателями степени, то все показатели приводятся к одной степени.
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5.2. Электрическое сопротивление нити длиной 1 см (Л1см) в омах вычисляют по формуле

^1см Дом ' Л1 ' п2>

где i?H3M — среднее арифметическое результатов измерений всех единиц измерения, Ом;
Л] — число контактных групп в датчике; 
пг — число витков на датчике.

Вычисления проводят с погрешностью не более 0,1 Ом и округляют до 1,0 Ом.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
5.3. Удельное поверхностное электрическое сопротивление нити (Ryas) в омах вычисляют по 

формуле

RyaS =

0,01 ■ Д„
{ s f

пТ
>Р

где / — длина нити, равная расстоянию между электродами (1 см); 
п — число элементарных нитей в комплексной нити;
Т — номинальная линейная плотность нити, текс; 
р — плотность нити, г/см3.

Вычисления проводят с погрешностью не более 0,01 Ом и округляют до 0,1 Ом. 
(Измененная редакция, Изм. №  2).
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