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Основные размеры

Ultrasonic copy-piercing machines. Basic dimensions
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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на универсальные 
копировально-прошивочные ультразвуковые станки.

2. Основные размеры станков должны соответствовать указан­
ным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкции станков.
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Стр. 2 ГОСТ 19458— 74

Наименование основных размеров Нормы

Диаметр D (ширина В) рабочей по­
верхности стола, мм

160 320

Наибольшее расстояние И от рабочей 
поверхности стола до торца преобразо­
вателя, мм, не менее

200 280

Входная электрическая мощность коле­
бательной системы станка, кВт

0,1 0.4 1.6 2,5

Наибольшая площадь обработки 
сплошным инструментом, мм2

7 5 300 1200 1900

3. Разм еры  пазов у  столов и расстояние м еж ду  ними —  по 
ГОСТ 6569— 70 и ГОСТ 1574— 71.

4. Источники питания ультразвуковы х станков —  по ГОСТ  
13952— 68 и ГОСТ 1 6 1 6 5 -7 0 .
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