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Technical requirements

ГОСТ
16966- 71*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 12 мая 1971 г. № 907 срок введения установлен

с 01.07,72

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий, стандарт распространяется на парусиновые чех
лы, применяемые для предохранения изделий от пыли, атмосфер
ных осадков и прямого воздействия солнечных л>чей.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2. Чехлы должны соответствовать требованиям ГОСТ 16965—71 

настоящего стандарта и чертежам, утвержденным в установленном 
порядке.

3. Перед раскроем, с целью получения предварительной усад
ки, материал должен замачиваться в воде по ГОСТ 2874—82 в 
интервале температур от 10 до 45°С в течение 24 ч с последующей 
просушкой.

По согласованию изготовителя чехлов с потребителем допус
кается учитывать усадку материала перед раскроем по нормам, 
установленным ГОСТ 15530—76.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4. Чехлы, их сборки и детали должны сшиваться на швейной 

машине. Допускается пошив чехлов вручную при количестве 
сшиваемых слоев более пяти.

5. При изготовлении крупногабаритных чехлов, их сборок и 
деталей из нескольких полотнищ не допускается:

а) составление полотнищ из частей длиной менее 2000 мм;
б) применение более двух продольно отрезанных полотнищ;
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в) применение продольно отрезанных полотнищ шириной ме
нее 200 мм.

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается при изготов
лении крупногабаритных чехлов, их сборок и деталей составление полотнищ из 
частей длиной не менее 450 мм в готовом виде.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
6. Количество стежков на 100 мм длины шва должно быть 

(20±2), а при сшивании более трех слоев должно быть (17±2).
7. Каждый шов в начале и в конце должен быть прошит об

ратным швом на 5—10 стежков или закреплен на спецмашине 
для предупреждения возможного распарывания.

8. Строчки шва должны быть ровными, плотными и не иметь 
пропусков. При обрыве нитки строчка должна перекрываться 
новыми 5—10 стежками.

При распрямлении швов путем растяжки нитки шва не долж
ны рваться.

9. Ремни, напряжники и планки должны быть пришиты в 
соответствии с черт. 1.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
10. Полотнище в местах пришивки ремней или напряжников 

должно быть подогнуто по всей длине и прострочено в соответ
ствии с черт. 2.

11. Не допускается при удалении с чехлов следов грязи, жи
ровых пятен и т. д. использовать материалы и способы удаления, 
оказывающие вредное воздействие на изделия, хранящиеся в 
зачехленном состоянии, или нарушающие прочность или окраску 
парусины.

12. При повреждении парусины или при наличии в ней неуда- 
ляемых следов грязи или жировых пятен дефектный участок пару
сины должен быть вырезан по всей ширине полотнища. Длина вы
резанного участка должна быть не менее 2000 мм. Взамен долж
на быть вшита парусина однотонная по окраске с основной.



С. 3 ГОСТ 16966—71
Виды прошивки ремня или напряжника

Полотно

/С £>

Sш
/  Ремень или но пряж ни«

а

&

б

усиливающая прохладно

&
в

а — по краю полотна пс ла б — в середине полотна в — в середине 
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Черт 2
В местах чехла, где не допускается наличие поперечных швов, 

дефектное полотнище должно быть вырезано на всю длину
13 Для чехлов, используемых в условиях тропического кли

мата, должна применяться парусина, обработанная водоотталки
вающим и противогнилостным составами.

11 — 13. (Измененная редакция, Изм. № 2).
14 Предельные отклонения линейных размеров деталей чех

лов должны соответствовать таблице
мм

Номинальный размер чечла Предельное отклонение

До 200 dr 2
С в 200 до 400 dr 3

» 400 » 500 dr 4
» 500 » 2500 dr 5
» 2500 » 3500 dr 8
» 3500 » 4500 dr 10
» 4500 * 6000 dr 12
> 6000 » 8000 Ы5
» 8000 » 12000

15 Конструкция и размеры швов для че чы дол
жны соответствовать ГОСТ 16964—71.
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