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CraHaapT yCTaHABJIMBACT NPUMEHSIEMBIC B HAYKE, TEXHUKE M TIPOM3BOICTBE TEPMUHBI ¥ ONPEIECJICHUS
OCHOBHBIX IIOHATHH B O0JAaCTH TEXHOJOTMM M OOOpYIOBaHMS JUI YNAKOBHIBAHWS Pa3/IMYHbIX BHIOB
TPOLYKIMH.

TepMuHEL, YCTAHOBACHHBIE HACTOSLLIM CTAHAAPTOM, 00SI3aTeIIHHHI IS IPUMEHEHHS B HCTIONB3yEeMOit
B HapOTHOM XO3SMCTBE JOKYMEHTALIMM BCEX BHIOB, B HAYYHO-TEXHHICCKOM M CIIPABOYHOM JIATEPATYPE.

IIpuBencHHEIE ONpPEICACHUA MOXHO, TIPH HEOOXOIUMOCTH, M3MEHATh MO GopMe H3IOXKCHUSA, HE
OITyCKasl HApYLICHHWS T'paHWL, NOHATHIA.

JIns KaXmoro MOHSATHS YCTAHOBJICH OOMH CTAaHIAPTU3OBaHHENA TepMuH. [IpyMEeHEHNE TEPMUHOB —
CHHOHHMMOB CTaHIAPTHU30BAHHOTO TEPMUHA 3alpelacTCs.

HenomycTiMbie K TPUMEHEHHUIO TEPMUHBI-CHHOHAMEI TIDUBEICHH B CTAHIAPTE B KAYECTBE CIPABOY-
HBIX U 0003HaYEHR! «Ham».

Jns OTOEIBHBIX CTAHIAPTU30BAHHBIX TEPMUHOB B CTAHIAPTE TIPUBEACHE B KAYECTBE CIIPABOYHBIX MX
Kpatkue (HOpMBI, KOTOpHIE pa3pemacTcsl NMPUMEHSTh, KOTIa HCKIIOUEHa BO3MOXHOCTh MX Pa3jIMYHOTO
TOJIKOBaHMS.

Korma cymiecTBeHHBIE IPU3HAKKM TIOHITHSI COAECPXATCS B OyKBAILHOM 3HAYCHWM TEPMHHA, ONPENC-
JICHHE HE IIPUBEICHO W COOTBETCTBEHHO B rpade «OmnpeaeicHues MOCTaBIeH TIPOYEPK.

Crangapt nonHoctsio cootBercTBYeTr CT COB 4175—83.

B cTaHzmapTe B KavyeCTBEC CNPABOYHEBIX TIPHBEACHRI MHOCTPAHHBIC SKBHBAJICHTH CTAHAAPTH30BAHHHBIX
TepMEHOB Ha HeMelKoM (D), anrmutickoM (E) u dparmysckom (F) g3wikax.

B crangapre npuBeacHE ajihaBUTHRIC YKA3aTE/IA COACPRAIMMXCA B HEM TEPMHAHOB HA PYCCKOM SI3BIKE
¥ MX UHOCTPAHHBIX SKBUBAJICHTOB, 4 TAKXE MPWIOXECHUE, COJCPXAIIECEe MPaBUiIa TIOCTPOCHHAS HANMEHOBA-
HMIA MAIIWH.

CraHOapTH30BAaHHBIC TCPMUHB HAOPaHBI IOJIYXHPHHEIM IPUGTOM, HX KpaTkas ¢opMa — CBET/IBIM,
a HEJOMYCTUMBIC CHHOHHMMEI — KyPCHUBOM.

(A3menennan pepaxums, Wsm. Ne 1).

H3nanne opmmansuoe IlepeneyaTka BOCTpemena
H30anue (aneape 2006 2.) ¢ Hamenenuem Ne 1, ymeepucdennoim 6 anpene 1984 2. (HYC 8—84).

© W3parenncrBo cranpapros, 1978
© Cranpapruadopm, 2006



T'OCT 1629978 C. 2

Tepmun Onpenenexue
OBIIIUE TIOHATHUA
1. Vnakomxa IIo TOCT 17527—2003
Hpn. Tapa
D. Verpackung
E. Package
F. Emballage

2. VnaxoenBanue

Hnn. 3asepmuvisanue
Ynaxoexa
3amapueanue
Yxynopxa

D. Verpacken

E. Packaging
F. Operation d’emballage

3. Vnaxosounas eaHHMUA

D. Packung
E. Pack unit

F. Unité d’emballage

4, TpynmoBoe yNAKOBLIBAHKME

D. Sammelverpacken
E. Collated packaging
F. Emballage en groupe

5. KomnnekTnoe ynaxoBbiBanue

D. Komplettverpacken
E. Bundling
F. Emballage en lots

5a. Cnioco® ynmakoBbBaHWs

56. Omnepanus ynakoBhIBAHWS
5. IllTy4unoe ymakoBhIBaHHE
Sr. IlopumonHoe yNaKOBhIBAHNE
5n. YnaxoBounoe o0opyaoBanue
5¢. YnakoBouHas JMHHUS

5x. YnaxoBouHasi MAIIMHA

53. YnaxkoBo4noe yCTpoOiiCTBO

6. CxienBanMe YNAKOBOUHBIX Mare-
pHaNoB

CxiienBaHue
D. Kleben von Packetoffen
E. Package material sealing

ITonroToBKa MPOXYKLHY K TPAHCIIOPTUPOBAHMIO, XPAHEHHIO, PEATH3AIIHHK
M TOTPEOICHHIO ¢ IIPUMMEHEHHEM YIIAKOBKH

Hsnenue, co3maBacMOE B PE3YIBTATC COCAMHCHMS YIIAKOBRIBACMOM
TIPOAYKIIMM C YIIAKOBKOM

VYIakoBEIBAHKHE ONMHAKOBBIX YITAKOBOYHRIX CAWHMI] WJIM HCYITAKOBAHHOMU
IITYYHOM IPOAYKLIMH B TPYIIIOBYIO YITAKOBKY

VIIaKOBEIBAHKME B OJHY Tapy WIM B YIIAKOBOYHEIA MaTepHas PATHIHBIX
IOTYYHBIX M3ACTAA WU YIIAKOBOYHBIX CIMHUIL B ONPEICICHHOM Habope

COBOKYITHOCTE TTOCJIEA0BATEILHBIX OMEPALMit YITAKOBBIBAHHS
OTOEABHEIN 3TAall TEXHOJIOTHYECKOTO CII0C00a YITaKOBHIBAHHS
YNakOBBIBAHUE CIMHULILI TIPOIYKIAUA

VYnakoBeIBaHUE IPOAYKIIMH ITO TIOPIUAM

TEXHOJIOI'Us1

F. Encollage des matériaux d’emballage

7. TepmockaenBanne  ynmakoeoumnix| CKIICMBAHHE YIIAKOBOYHBIX MATEPHAIOB IOA ACHCTBHEM TEILIA

MATEPHAJIOB

TepMOCKICHUBaHUE
Hun. Tepmoceapusanue

D. Heisskleben von Packstoffen

E. Package material heat sealing

F. Encollage a chaude des matériaux
d’emballage
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TepmunH OnpenencHue

8. TepmocBapuBamme ymakosoumbix| OOpa3oBaHME HEPA3HLEMHOIO COCATUHCHMS YIIAKOBOYHEIX MATCPHUAIOB IIOT,
MaTEPHAJIOB JNEWCTBHEM TEII4, IIPU KOTOPOM YACTHYHO MJIM ITOJIHOCTBIO MCUE3aET

TepmocBapuBanue TpaHHUIIA pa3acia CBAPpMBACMbIX MATCPHUATIOB

Hnm. Tepmockaeusanue

D. Heissiegeln von Packstoffen
E. Package material heat sealing

F. Scellage a chaude des matériaux
d’emballage

9. MexanHYeckas OYMCTKA TAPH Vianenue 3arpg3sHEHM C  TIOBEDXHOCTEH Taphl MEXAHMYECKUM

D. Mechanische Reinigung von BO3ICHCTBACM

Packmitteln

E. Pack cleaning

F. Nettoyage mécanique de materiel
d’emballage

10. Moiixa Tapm VianeHwe 3arps3HEHUH ¢ TIOBEPXHOCTEH Taphl MOIOIITAMH CPEACTBAMH M

D. Waschen von Packmitteln BOZOi
(Verpackung)

E. Pack washing

F. Lavage du materiel d’emballage
(emballage)

11, Cymka Tapn —

Hun. IIpomsisanue
D. Trocknung von Packmitteln

E. Pask drying
F. Séchage du materiel d’emballage

12, MopmupoBanue CKJIATHOH TAPHI TIpunaHue CKIaIHOM Tape MPEayCMOTPEHHON HOpMEI
D. Formieren von Packmitteln

E. Pack forming
F. Formation d’emballage

13. Jlenenwe moToxa mpoxykmms| OO0pa30BaHHE W3 OXHOrO TOTOKA MPOXYKIWH (TapH) ABYX WM Gonee
(rapm) TIOTOKOB

JlesieHue moToKa

D. Verteilung von Strom der
Erzeugnisse

E. Product stream separating

F. Division de I’ecoulement du produit

14. Coepunenve moroxkos mpoxykmmm| OOpa3oBaHHE U3 OBYX WM GoJiee MMOTOKOB TMPOAYKIMH (TapEI) OXHOTO
(rapw) TOTOKA
CoeMHEHHE TIOTOKOB

D. Vereinigung von Strom

der Erzeugnisse
E. Product stream combining

F. Accouplement des écoulement du

produit
15. Opuenmiposanne npoaykummn| IIpuBeneHue mPOAYKIMH (Tapel) B ONPEACICHHOC IOJIOXCHHE TIO
(Tapm) OTHOLUCHHIO K pabOYHM OpraHaM YIaKOBOIHOTO O0OPYAOBAHUS
D. Orientieren von Erzeugnissen
(Packmitteln)

E. Product orienting
F. Orientation du produit

16. Dopmosanne HPOAYKUHH TIpuaaHue TUIACTHYECKOM MPOLYKIMH ONPEACICHHON (POPMEI H pa3MEpOB

D. Verformung von Packgut TICpell yIAKOBRIBAHHCM
E. Product forming
F. Fagonnage du produit
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Tepmus OnpeneneHue
17. Yniaornenne npoayKimu VBeaMUYeHMe IUIOTHOCTH TIPOAYKUMHM C LEABIO  PAIMOHAJIBHOTO
HUCIONb30BAHUS Taphl ¥ MPUIAaHNUS YIIAKOBOYHOM SIMHMIIC OKOHYATCIHEHOM
Hmn. Ympycka D pun HI

IToonpeccosxa (opMI 1t pasmepos

D. Verdichtung von Packgut
E. Product settling
F. Compactage du produit

18. /lo3mpopanme OtMepuBaHme TPEOYEMOIO KOIMUECTBA MIPOLYKIMH IO CUETY, MACCe MM
Hmn. Jdosupoexa obbemy

D. Dosieren
E. Dispensing
F. Dosage

15. @acosamne Ilomemenue mpomykKiuu B Tapy WIA YOAKOBOYHBIA MaTepuanr ¢
Hun. Dacosxa IIPEABAPUTEIILHBIM WIM OJHOBPEMECHHEIM HO3UPOBAHUEM ITPOAYKIIHHI

Pacgpacosra
Hanoanenue
D. Abpacken
E. Prepacking
F. Conditionnement

20. ®acosanme mpu aTMochepHOM —

JABJICHAH
Hpn. Dacoexa npu ammocgheprom
daeénenuu
Ipasumayuonnsiii pasnue

D. Abpacken unter Luftdruck

E. Atmosphere pressure prepacking

E. Conditionnement sous pression
atmosphérique

21. Baxyymnoe (acosanue ®DacoBaHKe MPOAYKIMK TIPH JABJICHHH B PACXOTHOM pe3epByape U (MIH)
Hun. Baxyymuas gacoexa ape ¢ aTMocgepHOro
D. Vakuumabpacken

E. Vacuum prepacking

F. Conditionnement sous vide

22, Dacosanne mnpH M30mroumom| DacoBaHME MPOAYKIMM IPH AABJICHHM B PACXOXHOM pe3epByape M (Wim)

JABJICHAH Tape BHIIIE aTMOCHEPHOTO
Hun. Pacoexa npu uzbeimourom
daenenuu
H3obapuyeckuii paziue
Paznue npu noeviuienHom
daenenuu

D. Abpacken unter Uberduck
E. Overpressure prepacking
F. Conditionnement sous surpression

23. VKaaabBaHHEe MPOAYKIAM IMoMemieHue B TAPY YIAKOBOYHBIX ¢IUHHI WITH HEYITAKOBAHHOMK IITYIHOM!
OMYKIMH B OIIPEACICHHOM TIO e
Hun. Yxaaoxa T TP PAIK

D. Einpacken von Erzeugnissen
E. Placing of single units
F. Mise en place du produit

24. T'pynnmposanue MPOAYKIMH O6GbeIMHEHUE ONMPEAEACHHOTO YHCJIA YIIAKOBOYHBIX CIMHMI[ WM

. . HEYIIAKOBAHHOM IITYIHOM IMPOAYKIIUHM B OIPCACICHHOM IIOPSIKE
D. Gruppieren von Erzeugnissen It p P

E. Product units collecting
F. Grouppement du produit
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Tepmus OnpeneneHne

25. IllraGemmpoBanue npoaykumum | 'pymmupoBanue mpogyKiwu (Taphl), BHIIOJIHEHHOE B BEPTHKAIHLHOM
(Tapni) HaTIPARICHAK

D. Pallettieren von Erzeugnissen

E. Product units stacking

F. Empilage du produit

26. Yxynopusanme 3akpEIBAaHME Taphl IIOCJIC TOMEIICHMS B HEE NPOAYKIMH C IIENBIO
Hum. Yxynopxa 0621(;2;;?:20%2;2,@%}[00” M CO3/IaHM# YCJIOBHHA €€ TPAHCIIOPTHPOBAHM S,
3anewamuisanue Xp
D. Verschliessen
E. Closing
F. Bouchage

27. TI'epmernunoe yKynmopHBaHME —

D. Lufidichtes Verschliessen
E. Hermetic closing
F. Bouchage par étanche

28. BakyymHOe yKynopusaHue T'epMeTHYHOE YKYIODMBAHME C CO3NAHMEM MHARICHHUSI B TapEe HIDKE

D. Vakuumverschliessen armocgepHoro
E. Vacuum closing
F. Bouchage sous vide

29. VkynopuBaHHe HABMHIMBAHMEM VKyrnopuBaHKME KPHIIIKOM C IIOMOIIEBIO PE3LOKI

D. Schraubverschliessen
E. Screw capping
F. Bouchage par vissage

30. VkynopuBanue 3aKaThIBAHMEM VYKymopuBaHMe KPHIIKON TPH COBMECTHOM ITOATHOE (NIAHIIEB KPHIIIKA
D. Falzen von Packmitteln M KOpITyca Taphl WJIM NOATHOE Kpasi OOKOBO# ITOBEPXHOCTH KPBIIIKH TIOA
E. Pack scaming YCTYIL TOD/IOBUHEBL

F. Bouchage par sertissage

31. VkynopuBanmue 3aneyaThiBAHMEM VXymopuBaHHWE 3a CYET CKJICHBaHWSI, TEPMOCKJICHBAHHS WM
D. Verschliessen TEPMOCBAPUBAHUS YIIAKOBOYHOTO MaTepuaia

E. Pack sealing

F. Bouchage par scellage
32. VKynopuBaHMe CIIMBAHMEM —

D. Nihen von Packmitteln
E. Pack sewing
F. Bouchage par coufure

33. VkynopuBanue HACAKMBAHMEM VKynopuBaHUe 3a CUCT ympyroi achopMaliy yKyIIOPOUYHOTO CPEACTBA

D. Verschliessen mit Ein und
Aufdriickverschliissen

E. Pack press on closing

F. Bouchage par emmenchement

34. YKynopuBaHue 00XKMMOM YKynopyuBaHME KPHIILKOM 33 CYET HEOOpaTHMOil JedopManmu GOKOBOM

D. Verschliessen mit Anrollverschliissen |TOB¢PXHOCTHA KPRIIIKK

E. Pack rolling on closing

F. Bouchage du materiel d’emballage
par serrage

35. VkynopuBanme 3aMKOM-3aCTE€X-| YKYyIOPHBAHME 3aTMOOM M CLEIUICHHEM ITPEIBAPMTENLHO H3TOTORICHHBIX
Koit KJIATTAHOB ¢ BRICTYMAIOLUIMMH YACTSIMHU B GOpPME 3aMKOB-3aCTEXREK

D. «Zunge en Enge» — Verschluss
E. Pack with «tuck into slit»
F. Fermeture par agrafe

36. Ykynopusanme CKpenxoii VKynopuBaHue CMITHEM, CKJIANBIBAHUEM WIH CKPYIUBAHMEM TOPIIOBHHEI
D. Klammerheftung Tapsl C MOCIACAYIOUTAM 3aKMMOM CKPEITKOM

E. Pack closure with fastener
F. Fermeture par clip
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Tepmun

Onpenenexne

37. 3aBepThiBaNHME NPOAYKIMH

D. Einwickeln von Erzeugnissen
E. Product overwrapping
F. Envelloppage du produit

38. TepMoycaxmBanme ynaKOBKH

D. Schrumpfen von Verpackung
E. Package shrinking
F. Thermoréfraction de I’emballage
39. ITakernpoBanne
Hun. Ilakemuzayus

D. Paketieren
E. Packing
F. Empaketage

40. Mapkupopanue

D. Markieren
E. Marking
F. Marquage

41. DTEKeTHpORANME

D. Etikettieren

E. Pack labelling

F. Etiquetage

42. ObanpeponmBanne
D. Banderolieren

E. Bundling
F. Banderolage

43, O0OBsa3biBanme Taphl (YNAKOBOYHOI

€/IMHMIBI)

D. Umpreifen von Packmitteln

F. Package tying
F. Ficelage

44, TInomMOupoBaHMe YNAKOBKH

D. Plombieren von Verpackung
E. Package stamping
F. Plombage de ’emballage

45. IlenTpupoBanue pHuCyHKa (Haa-

TICH)

D. Zentrieren von Signierung
E. Code and printing centering
F. Centrage d’impression

45a. PDukcuposaHue MPOAYKIMH

46, Mammna 251 MOMKH Taphl

D. Waschmaschine fiir Packmittel

E. Container washing machine

F. Machine a laver le matériel
d’emballage

47. Mamuua Jjif CYIIKH Taphl

D. Trocknungsmaschine fiir
Packmittel

E. Container drying machine

F. Machine a séchair le materiel
d’emballage

VYMcHBIICHHE OOBEMa YIIAKOBKHM 3a CYCT TCIUIOBOTO BO3ACHCTBHSA IJIA
npuaaHus it GOpMEI IPOAYKIMA WIH IJisl CBS3BIBAHHS B COIHHOM OJIOKE
YIIAKOBOYHKIX CIAHUI] U HEYNMAKOBAHHOM 1UTYYHON MPOXYKIUH

ITo TOCT 21391—84

HaHeceHHe MapKUPOBKH HA YIAKOBKY M (WIH) TIPOAYKIIHIO

HaneceHue Ha MPOXYKIMIO HJIM YIAKOBOYHYIO ¢ THHHILY STHKETOK W (HJIH)
KOJIBEPETOK

OO0epTHIBAHKME YMAKOBOYHBIX CAWHHMI[ WJIH HCYMAKOBAHHOM INTYIHOM
TIPOAYKIIUM TOJIOCO# YIMAKOBOYHOTO MAaTCpPHAIA IO BCEMY NICPHMETPY WA
YaCTHYHO

CxpelyieHHe YIIAKOBOYHOM CHMHHMILI OOBS309HEIM MATCPHAIOM C
COEIMHEHMEM KOHIIOB MEXAHMYECKUM ITyTEM HJIH CBAPKOM

CHabOXeHMe VIIAKOBKM IUIOMOaMM, IIO3BOJITIOIIMMM KOHTPOJHPOBATH
1IEJIOCTHOCTh YIIaKOBKH

IpuBeneHue pUCYHKA (HAAMMCU), HAHECEHHOTO HAa YIAKOBOYHBIA
MaTepuajl, B 3aJdHHOE TOJOXCHWE IO OTHOLICHWIO K YIAaKOBHIBACMOM
TIPOXYKIIUHU

3akperuieHre MPOAYKIMK MIIH €€ TIOABIDKHEIX HEITPUKPEIUICHHBIX YaCTEH,
TPEIOTBPAINAIONIEE WX IIEPEMELICHNE IIPM HArpy3Ke, Dpasrpy3ke u
TPaHCIIOPTHPOBAHUKA

OBOPYJIOBAHUE
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Tepmun

OnpeneneHue

48. Mammna AJisi OYMCTKH TAphl

D. Reinigungsmaschine fiir Pask-
mittel

E. Container cleaning machine

F. Machine a nettoyer le materiel
d’emballage

49. Mammna s dopMapoBaHus

CKJIAAHOH Tapbl

D. Formmaschine fiir Packmittel

E. Container erecting and forming
machine

F. Machine a redresser

50. (Mcxmouen, M3m. Ne 1).
51. dacosounas MamMHA

D. Abpackmaschine
E. Prepacker
F. Machine de conditionnement

52. 3aBepTouHas MAIMHA

D. Einwickelmaschine
E. Overwrapping machine
F. Machine a envelopper

53. YKynopounas MammMHa

D. Verschliessmaschine
E. Closing machine
F. Machine a fermer

54. 3akarounas MamMHA

D. Falzmaschine
E. Seamer
F. Sertisseuse

55. HaBunmuMBawomas MammHa

D. Schraubverschliessmaschine
E. Screwing machine
F. Machine a visser

56. O0xMMHAS MaIIMHA

D. Anrollmaschine
E. Rolling-on-machine
F. Machine a serrer

57. 3ane4arniBaOmAs MAIINHA

D. Verschliessmaschine
E. Sealing machine
F. Machine de fermeture

58. CmmBHasg Mammua

D. Nédhmaschine
E. Sewing machine
F. Machine a coudre

59. Tepmoycanounas Kamepa

D. Schrumpftunnel
E. Shrink tunnel
F. Chambre thermorétrecissable

60. Yxiaaounas Mammua

D. Einpacker
E. Placing machine
E. Empileuse

MammHa i MEXaHWIECKOM W (WIM) TTHEBMATUYECKOW OYMCTKHA
TIOBEPXHOCTEH Taphl
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Tepmus

OmnpeaeneHue

61. ITaxerodopMupyiomas MammuHa
D. Paketiermaschine

E. Packet forming machine

F. Machine de paquetage

62. Tpynmmpyiomas Mammua

D. Gruppierungsmaschine

E. Collecting machine

F. Machine de groupement

63. IlITabenmpyiomas MaMMHA

D. Palettiermaschine
E. Stacker
F. Paquettiseur

64. Mamuna A8 HM3BJIEYCHAS TAPH

(YNaKOBOYHBLIX €MHMIT)

D. Auspacker fiir Verpackungsmitteln
E. Extracting machine
F. Machine d’extraction

65. ITakeropachopMupoBLBAIOIAS

MaIMHA

D. Entpaketiermaschine

E. Unpacker

F. Machine de dépaquetage
66. DTHKETHPOBOYHAS MANIMHA
D. Etikettiermaschine

E. Labelling machine

F. Etiqueteuse

67. MapkupoBOYHAN MANIMHA

D. Signier und Codiermaschine
E. Marking machine

F. Machine & marquer

68. O0anaepoIMBaIOmAs MANINHA

D. Banderoliermaschine
E. Bundling machine
F. Machine a banderoler

69. O0BsI304Aas MAMMHA

D. Umreifungsmaschine
E. Tying machine
F. Machine 2 fiseler

70. Manmmna Ayl KOHTPOJISI KA9eCTBa

IPOAYKIHH

D. Kontrollgerit fiir Packgut
E. Product quality controller
F. Machine de control du produit

71. Mammua AJsi KOHTPOJIA TAPBI

D. Priifgerit fiir Packmittel
E. Pack checking machine
F. Machine a inspecteur d’emballage

72. Jlo3upyomas MANIMHA
73. DacoBOYHO-YKYNOPOYHAS MANIHHA
74. DopmoBouHO-(HACOBOIHO-YKYIIO-

POYHAS MAIMHA

HA

75. DOpMOBOYHO-YKYNIOPOUHAS MANIM-

76. ILioMOupylomee ycTpoiicTBO

Manmsa a1 M3BI€YCHHS YITAKOBOYHBIX €IHHMII WIH TTOTPEOUTEIHCKOM
Tapsl U3 TPAHCMIOPTHOM Taphl

MammHa Wi pasaeicHus TPAHCIOPTHOIO IAKETA HA YIIAKOBOYHEIC
[Di07030%0000

(A3mepennas penakums, M3m. Ne 1).
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AJIOABUTHEHIN YKA3ATEJIb TEPMAHOB HA PYCCKOM SI3BIKE

T'pynmmpoBanve nmpoaAyKuMA
JleneHue moToka

Jlenenue mMpoTOKA MPOAYKIMK (TAPbI)
Jlo3upoBanmne

Zlo3uposxa

Enynnma ynakoBoynas
Sasepmuisarue
3aBepThiBanAE MPOAYKIMA
3anewamviganue
Samapusanue

Kamepa Tepmoycanounasn
JInnMs ynaxoBoYHAS
Mapkuposanue

Manmmua rpynmupyiomast

Mammna s n3BjIeYeHns Tapsl (YIAKOBOYHBIX €IMHHIL)

Mammua A1 KOHTPOJIS KA9eCTBA MPOAYKIMH
Manmmna 21t KOHTPOJISI TAPhl

Mammna Juis MOHKH Tapbl

Mammna s 0YMCTKM Taphbl

Manmna a8 CymKH Taphl

Mammua nis GopMHPOBAHMS CKJIAHOM TAPBI
Mammna no3upyiomas

Mammna 3aBeprounas

Mammua 3aKaToyHas

Manmna 3aneyaTbBaomas

Manmua MapKHpOBOYHAS

Mamvna HABMHYHBAIOMAS

Mammna o6anaepoMBaomasn

Maumna o0Bsa304Has

Mamyma o6xnMHaasn

Mammna naxkeTopac(opMUpOBLIBAIOIAS
Mammua naxkerogopmMupyiomas
Mammna cimBHAasA

Mammua yknaaousasn

Mammua yKynopouHas

Mammna ynakoBouHas

Mammna dacoBounas

Mammna ¢acoBoYHO-YKYNOpOUHAS
Mammua ¢hopMOBOYHO-YKYNOPOYHAS
Mammna ¢opmMoBoIHO-(aCOBOYHO-YKYNIOPOUHAS
Manmmnia mTabempylomas

MamMia 3THKeTHPOBOYHAS

Moiika Tapm

Hanoanenue

ObangepomBanue

O0Bs3bBanne Tapsl (YNAKOBOYHOM €JMHMINbI)
O0Oopynosanne ynaxoBoIHoe

Onepamus ynakoBbIBAHHS
OpuenTHpoBanye MPOAYKUMH (Taphl)
OuncTKa Taphl MEXAHMYECKAS
Haxemu3zayus

IIakernpoBanme

TInomOupoBanye yNaKOBKH
Iloonpeccosxa

Ilpomvieanue

Pasnue epasumayuonnbiii

Pa3znue usobapuueckuii

Pazaue npu noeviuienHoM daeaeHuu
Pacgpacosrka

CxneuBaHue

CkileMBaHHE YNAKOBOYHLIX MATEPHAJIOB
CoenrHEHNE TIOTOKOB



Coenynenne NOTOKOB MPOAYKIMH (TAPbI)
Crnioco0 ynaxkoBbIBaHMS

Cymka Tapsl

Tepmocsapusanue

TepmocBapuBanue ynakOBOYHBIX MATEPHAIOB
Tepmockaeusanue

TepmockienBanne ynaAKOBOYHBIX MATEPHAJIOB
TepmoycaxuBanue YyNaKOBKH

Yxnaoka

YkiaaabiBaHue NpoAyKuun
YKkynopupanme

YKynopupanne BaKyyMHOe
YKkynopupanue repMeTniHoe
YKynopuBanme 3aKaTbIBAHHEM
VKynopuBanue 3aMKOM-3aCTEXKO#M
VYKynopuBanue 3aneyaThIBAHKEM
VKynopuBanne HAaBHHYMBAHHEM
VYKynopupanue HACLKHBAHMEM
YKynopupanue 00xKumMomM
VKynopupanue CKpenxoi
VKynopupanue CIIMBAHNEM

Yrxynopra

‘Ynaxoska

‘YnakoBniBaHne

‘YnaxkoBnIBaHME IPyNIoBoe
‘YnaxkoBbiBaHNE KOMILUIEKTHOE
‘VYnaxkoBbiBaHNE NMOPUUOHHOE
YnakoBbBaHHE IITYIHOE

YiorHense npoAyKiuH

YerpoiicTBo miomMoupyiomee
YcTpoiicTBO ynakoBouHoe

Ympycka

®Dacosanne

DacoBanne BaKyyMHOE

®acosanue mpu aTMOC(HEPHOM JABJIEHIN
®acoBanue NPy U30LITOYHOM JABJICHHN
Dacosxa

Dacosxa eaxyymuas

Dacosxa npu ammochepHom dasrenuu
Dacoexa npu u366imMoOUHOM OAGAEHUU
DuxcHpoBaHNE NPOAYKIHH
DopMupoBaHNE CKIATXHON Tapbl
DopmoBanne MPOAYKIHA
IITTaGe;mpoBanue MPOAYKIMA (TAPbI)
IMenTpupoBanye puCYHKA (HAJIMKCH)
DTHKETHPOBAHME

(A3menennas pepakmma, M3zm. Ne 1).
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14
S5a
11
7,8
8
7,8
7
38
23
23
26
28
27
30
35
31
29
33
34
36
32
2, 20
1
2
4
5
S5r
58
17
76
53
17
19
21
20
22
19
21
20
22
45a
12
16
25
45
41

AJIGABUTHBINA YKA3ATEJIb DKBUBAJIEHTOB HA HEMEITKOM S3BIKE

Abpacken

Abpacken unter Luftdruck
Abpacken unter Uberdruck
Abpackmaschine
Anrollmaschine

Auspacker fiir Verpackungsmitteln
Banderolieren
Banderoliermaschine
Dosieren

Einpacken von Erzeugnissen
Einpacker
Einwickelmaschine
Einwickeln von Erzeugnissen
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Entpaketiermaschine

Etikettieren

Etikettiermaschine

Falzen von Packmitteln
Falzmaschine

Formieren von Packmitteln
Formmaschine fiir Packmittel
Gruppieren von Erzeugnissen
Gruppierungsmaschine

Heissiegeln von Packstoffen
Heisskleben von Packstoffen
Klammerheftung

Kleben von Packstoffen
Komplettverpacken

Kontrollgerit fiir Packgut

Luftdichtes Verscliessen

Markieren

Mechanische Reinigung von Packmitteln
Néihen von Packmitteln

Néihmaschine

Orientieren von Erzeugnissen (Packmitteln)
Packung

Paketieren

Paketiermaschine

Palettiermaschine

Pallettieren von Erzeugnissen
Plombieren von Verpackung
Priifgerit fiir Packmittel
Reinigungsmaschine fiir Packmittel
Sammelverpacken
Schraubverschliessen
Schraubverschliessmaschine
Schrumpfen von Verpackung
Schrumpftunnel

Signier und Codiermaschine
Trocknungsmaschine fiir Packmittel
Trocknung von Packmitteln
Umpreifen von Packmitteln
Umreifungsmaschine
Vakuumabpacken
Vakuumverschliessen

Verdichtung von Packgut

Verenigung von Strom der Erzeugnisse
Verformung von Packgut

Verpacken

Verpackung

Verschliessen

Verschliessen mit Anrollverschliissen
Verschliessen mit Ein und Aufdriickverschliissen
Verschliessmaschine

Verteilung von Strom der Erzeugnisse
Waschen von Packmitteln (Verpackung)
Waschmaschine fiir Packmittel
Zentrieren von Signierung

«Zunge en Enge» — Verschluss

(UA3menennas penakums, W3m. Ne 1),

26,

53,

57
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AJIGABUTHBIN VKA3ATEJIh DKBUBAJIEHTOB HA AHTJIMMCKOM SI3BIKE

Atmosphere pressure prepacking
Bundling

Bundling machine

Closing

Closing machine

Code and printing centering
Collected packaging
Collecting machine
Container cleaning machine
Container drying machine
Container erecting and forming machine
Container washing machine
Dispensing

Extracting machine
Hermetic closing

Labelling machine

Marking

Marking machine
Overpressure prepacking
Overwrapping machine
Package

Package material heat sealing
Package material sealing
Package shrinking

Package stamping

Package tying

Packaging

Pack checking machine
Pack cleaning

Pack closure with fastener
Pack drying

Packet forming machine
Pack forming

Packing

Pack labelling

Pack press on closing

Pack rolling on closing
Pack sealing

Pack secaming

Pack sewing

Pack unit

Pack washing

Pack with «tuck into slit» closure
Placing machine

Placing of single units
Prepacker

Prepacking

Product forming

Product orienting

Product overwrapping
Product quality controller
Product settling

Product stream combining
Product stream separating
Product units collecting
Product units stacking
Rolling-on machine

Sealing machine

Seamer

Sewing machine

Screw capping

Screwing machine



C. 13 I'OCT 16299—78

Shrink tunnel
Stacker

Tying machine
Unpacker

Vacuum closing
Vacuum prepacking

(A3menennas penakumms, U3am. Ne 1).

AJIGABUTHBIN YKA3ATEJD DKBUBAJIEHTOB HA ®PAHITY3CKOM A3BIKE

Accouplement des écoulement du produit
Banderolage

Bouchage

Bouchage du materiel d’emballage par serrage
Bouchage par coufure

Bouchage par emmenchment

Bouchage par étanche

Bouchage par scellage

Bouchage par sertissage

Bouchage par vissage

Bouchage sous vide

Centrage d’impression

Chambre thermorétrecissable

Compactage du produit

Conditionnement

Conditionnement sous pression atmosphérique
Conditionnement sous surpression
Conditionnement sous vide

Division de I’ecoulement du produit
Dosage

Emballage

Emballage en groupe

Emballage en lots

Empaketage

Empilage du produit

Empileuse

Encollage a chaude des matériaux d’emballage
Encollage des matériaux d’emballage
Enveloppage du produit

Etiquetage

Etiqueteuse

Fagonnage du produit

Fermeture par agrafe

Fermeture par clip

Ficelage

Formation d’emballage

Groupement du produit

Lavage du materiel d’emballage (emballage)
Machine a banderoler

Machine a coudre

Machine a envelopper

Machine a fermer

Machine 2 fiseler

Machine 2 inspecteur d’emballage
Machine a laver le materiel d’emballage
Machine & marquer

Machine a nettoyer le materiel d’emballage
Machine a rebresser

Machine a séchair le materiel d’emballage
Machine a serrer

Machine 2 visser

Machine de conditionnement

59
63
69
65
28
21
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Machine de control du produit 70
Machine de dépaquetage 65
Machine de fermeture 57
Machine de groupement 62
Machine d’extraction 64
Machine de paquetage 61
Marquage 40
Mise en place du produit 23
Nettoyage mécanique de materiel d’emballage 9
Operation d’emballage 2
Orientation du produit 15
Paquettisseur 63
Plombage de I’'emballage 44
Scellage a chaud des matériaux d’emballage 8
Séchage du materiel d’emballage 11
Sertisseuse 54
Thermoréfraction de I’emballage 38
Unité d’emballage 3

(A3menennan pepakmmsa, Mzm. Ne 1).

ITPHIOXEHHE
Pexomendyemoe

TIPABWJIA TIOCTPOEHHAS. HAMMEHOBAHHWI MAIITAH

1. HaumeHOBAHMS MAIIHH, OCYIIECTBIISIOMMX O/HY ONCPANHIO

1.1. HamMmeHOBaHMS MAIMH OOPa3yIOTCS M3 CACHYIOUIHX HICMCHTOB:

HAMMCHOBAHUE OICPAIINH;

TpyIIIa YMaKOBHIBAGMOM ITPOAYKIMH (KMOKasl, BA3Kas, ChIOTyYas W T. JI.) WIM €¢ HaWMcHOBaHWE (caxap,

CTHPATBHEIA ITOPOIIOK, IACTA U T. I.);

TPYIIIA Taphl (METAUIMYCCKASI, CTEK/ITHHAA U T. JI,) WK ¢¢ BUI (CTCKISHHAS OAHKA, IIOMMEPHENA UIAKOH H T. 11.);
BHJ YITaKOBOYHOTO MaTtepuaia (IwieHka, bymara, ¢doisra u T. 1.);

BHJ CPEICTBA YKYIOpUBaHUsA (IpoOKa, OYILOH H T. 1.);

CBECHUA O TOTOBHOCTH Taphl (TOTOBAas Tapa WIM M3TOTARIMBACMasi HEMOCPEACTBEHHO Tiepen acoBaHHEM).
IIpuMedanue. EciM Tapa MpeIBapHTE/IEHO M3TOTORICHA, TO B HAUMCHOBAHMY MALUMHEI TIEPEI BHIAOM

Taphl HEOOXOMMMO YKa3aTh CJIOBO «IOTOBasi». EC/IM Tapa M3rOTORISICTCS HEIOCPEACTBECHHO Nepel ¢GacoOBaHHEM MM B
€r0 IIPoLEecce, TO TMEpel BHAOM Taphl HEOOXOMMMO YKa3aTh CJIOBO «H3TOTORIsAEMAasi». s Taphel, KOTOpas BCerma
M3TOTORJISIETCS MPEABAPUTEIILHO, HAIIPUMED CTCKJISTHHAS Tapa, METALIMICCKHE OaHKH, CJIOBO «T'OTOBasi» OIyCKAETCH.

1.2. TIpu mMOCTpOEHHH HAMMEHOBAHHS MAIIHHEI AONYCKAETCH YACTHIHOE HCIIOJIb30BAHHE COCTABHEIX SIEMEHTOB

HaUMEHOBAHHS, 2 TAKKE YIIOTpeOIeHHE KPATKOM (POPMEL HAMMEHOBAHMUS, COCTOSILECH U3 HA3BaHMS OIEPALIIIA.

ITpumepsr:

a) NOJIHOC¢ HAMMEHOBAHME: MAIIMHA ISt (haCOBAHMS CHILYICH IIPONYKIMH B TOTOBLIC OYMaXHEIC TTAKCTHI;
KPaTKO¢ HAMMEHOBAHHE: MAIIMHA IS (hacOBAHMS CHILYICH IIPOIYKIIHMH,

0) mMoJIHOC HAMMEHOBAaHME: MAILIMHA IS YKYITOPMBAHUS CTCKIISTHHBIX OYTBHUIOK KPOHEH-TIPOOKOIA;

KPaTKO¢ HAMMCHOBAHHE: MAIIMHA LISl YKYIIOPHBAHMS CTCKJITHHEIX OYTBUIOK;

B) IIOJIHOC HAMMCHOBAHME: MAILMHA IJIS 3aBCPTHIBAHMS IITYIHOM IIPOXYKIIHH.

2. HasmenoBanns MANIHH, OCYMIECCTB/SIONMX HECKOJILKO ONEpANmii

2.1. HauMeHOBaHMS MALIHH 00Pa3ylOTCa U3 CIACAYIOUIMX JICMCHTORB:

HAMMCHOBAHMC IIPOM3BOTUMBIX ONCPALMIA B IIOPSIKE TEXHOJIOTHICCKOTO MPOIIECCa;

TPYIMA YIAKOBLIBACMOM TIPOXYKIHH (KUIKAd, BA3KAasl, CHIyJas ¥ T.[I.) WIH €€ HANMCHOBAHKE (Caxap, CTHPAJIb-

HBIX TTOPONIOK, TACTAa W T.J.);

T.JL);

TPyIma Tapsl (METAIMIECKasl, CTEKIAHHAS W T.JI.) WM €€ BUJ (MeTaJUTHUecKasi 6aHKa, CTCKJISTHHAS OyThUIKA U

CBEJICHMSA O TOTOBHOCTH Taphl (TOTOBAas Tapa MM M3TOTOB/ISIEMAd HEIOCPEACTBCHHO Tiepe), dacoBaHueM) (CM.

npuMedanwme K 1. 1.1).

2.2. TIpH HOCTPOCHHUH HAMMCHOBAHHI MAIIMH JOIYCKACTCS 9aCTHIHOEC MCIIONB30BAHUE COCTABHEIX JICMCHTOB

HaMMCHOBAHMs, a TAKXKE YIMOTPeONCHHE KPaTKOil (POPMBI HAMMEHOBAHWS, COCTOSILECH U3 HA3BAHWIA OINCpALMiA.
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TTpumepsr:

a) TMOJIHO¢ HAMMEHOBAHME: MalIWHA [Id (PacOBaHUS XUAKOM IIPOAYKIMH B CTEKISHHBIC OYTHUIKM M YKYIIODH-

BaHUS KPOHEH-IIPOOKOIL;
KpaTKO¢ HAWMEHOBAHNUE; MalIMHA (haCOBOYHO-YKYITOPOUHAS;

0) MOJTHOC HAWMEHOBAHUE; MALTHHA (HACOBOTHO-YKYITOPOUHAS IS BA3KOM IIPOAYKIMH B TIEPTAMEHT;

KpaTKOe HAMMCHOBAHUE: MAIMHA (haCOBOYHO-YKYIIOPOYHAS;

B) IIOJTHO¢ HAMMEHOBAHME. ManmMHAa (HacOBOYHO-YKYIIOPOYHAS I BA3KOM IIPOAYKIIMA B M3TOTOB/ISCMEIE

TIOJTMMEPHEIC KOPOOKM;

T) TIOJIHO¢ HAWMEHOBAHWE. MAIIMHA (aCOBOYHO-YKYIIOPOUYHAH IS CHIIyded NPOAYKIMM B M3TOTOBISCMEIC

OYMaXHBIC TTAKETHI;
I) TIOTHOC HAWMCHOBAHME: MAIMHA IS MOMKM M CYIIKH IIOJIMMEPHOM TapEl;
KpaTKOe HAMMCHOBAHWE: MAlllMHA TSI MOMKHN M CYIITKHM TapHI,

Penakrop P.I. loeepooeckas
Texnwaeckwii penakrop O.H. Bracoea
Koppexrop M.HU. Hepuuna
Kommsiorepnast seperka JILA. Kpyeosoii
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