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УДК 621.914.2:674.055:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ДЕРЕВОРЕЖУЩИЕ НАСАДНЫЕ 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ СБОРНЫЕ 

Типыг основные параметры и размеры
Shell type inserted beade circular 

cutterbioks for woodcutting.
Types Mam parameter and dimensions

ОКП 39 5271

гост
14956-79

Взамен
ГОСТ 14956— 69

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 3 августа 
1979 г. № 2959 срок действия установлен

с 01.01 1981 г. 

до 01.01 193$ г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на насадные цилннд 
рические сборные фрезы, предназначенные для обработки древеси­
ны и древесных материалов па фрезерных и четырехсторонних 
строгальных станках.

2. Фрезы должны изготовляться типов:
1 — с непосредственной посадкой на шпиндель;
2 — с креплением на двух цангах гайками;
3 — с креплением на двух цангах через промежуточные упор­

ные кольца;
4 — с креплением на цанге;
5 — с креплением па патроне.
Фрезы типа 1,4 п 5 изготовляются в двух исполнениях:
1 — со стальными ножами по ГОСТ 6567—75;
2— с ножами, оснащенными твердосплавными пластина!ми.
Фрезы типа 2 и 3 изготовляются со стальными ножами.
3. Конструкция и основные размеры фрез должны соответство­

вать указанным на черт. 1—5 и в табл. 1—5.

Издание официальное 

*

Перепечатка воспрещена

(6) Издательство стандартов, 1979



С тр. 2 ГОСТ 14956— 79

Тип 1

* Размер для справки.
1—корпус; 2—нож (кол. 4); 3—клин; 4—винт; 5—регулиро­
вочный винт; 6—стопорный винт; 7— установочный винт по

ГО С Т 1476—75

Черт. 1



ГОСТ 14956— 79 Стр. В

Обозначение
фрез

ян
оо2<икяQJS
Я

СУ
яСУяяоя

D d L t

=яСУ
X
О

Ог;СУ

Обозначение
фрез

ЯF—СУ
Оу;СУ(Я
ЯCJ
7

си
Я

о
Яг;
ОС

D d L t

а.
СП

о ЯСг О.
СП

о
X

3210-170! 80 22 40 3210-1918 2 J50

3210-1705 1 27
60 2 3210-1819 1

90
~

3210-1803 100 90 3210-1919 2

3210-1805 (30) ПО 3210-1827 1 140 40
п о

3210-1906 2 25 3210-1927 2 37 ,0
3210-1707 1

40
3210-1828 130

3210-1757 2 3210-1829 170
3210-1708 1 32 60

3210-1830
1

50 4 5 ,5
3210-1758 2 125 3210-1831 260

3210-1807 1
90

4
3 ПО-1820

60
3210-1907 2 3210-1920 2 (160)
3210-1808 1

ПО
3210-1821 1 ПО 3 7 ,0

3210-1908 9 3210-1921 2

3210-1910 60 3210-1822 1 40
3210-1811 1

90
3210-1922 2

40
3210-1911 2 3210-1824 1

60
_

3210-1813
40

130 3 7 ,0 3210-1924 2 (180)
3210-1814 1 170 3210-1826 1 90
3210-1817

40
3210-1926 2

3210-1917 2
140

3210-1832 1 ПО 3 7 ,0

3210-1818 1 60

Пр и м е ч а н и е. Размеры, заключенные в скобки, применять не рекоменду­
ется.



Стр. 4 ГОСТ 14956— 79

Тип 2

М8 X I X  28, кол 8; б— стопорный винт М 10Х 30, кол. 1; 7—устано­
вочный винт М 10Х12 по ГО С Т 1476—75, кол. 1; S—левая гайка 
М85 X  2 лев., кол. 1; .9—правая гайка М 8 5 Х 2 , кол, 1; /9—укорочен­
ная цанга 50, кол. 2; 11— цилиндрический штифт 4 Г Х  10 по ГО С Т

3128—70, кол. 2
Ч е р т . 2

Т  а б л и ц а  2

Обозначение фрез Применяемость L , мм

3 21 0 -0 0 0 3 1 1 170

3 2 1 0 -0 0 3 9  | | 260



ГОСТ 14956— 79 Стр. 5

Тип 3

* Размер для справки.
/—корпус; 2—нож; 3—клин; 4—винт; Ь—регулировочный винт, 6 -  
стопорный винт; 7—установочный винт по ГОСТ 1476—75; 5—укоро­
ченная цанга; 9—упорное кольцо; 10—цилиндрический штифт 

4ГХ 10 по ГОСТ 3128—70, кол. 2

Черт. 3



Стр. 6 ГОСТ 14956— 79

Т а б л и ц а  3

Обозначение
фрез

Приме­
няе­
мость

D a j L t
Обозначение

фрез
Приме­

няе­
мость

D d L t

3210-0108
140

40 170 3 7 ,0 3210-0115

(180)

40 170 3 7 ,0

3210-0125
50 4 5 ,5

3210-0127 45 4 1 ,0

3210-0126 260 3210-0123 50 260 4 5 ,5

3210-0113 (180) 40 130 3 7 ,0

П р и м е ч а н и е .  Размеры, заключенные в скобки, применять не рекоменду­
ется.

Тип 4

/—корпус; 2—нож; <3—клин; 
4—винт; 5—регулировочный 
винт; 6—стопорный винт;
7—установочный винт по 
ГОСТ 1476—75; 8—гайка; 9— 
цанга; 10—укороченная цан­
га; 52, кол. 1; //—цилиндри­
ческий штифт 4TV10 по 

ГОСТ 3128—70. кол. 1

Черт. 4
* Размер для справок.



ГОСТ 14956— 79 Стр. 7

Т а б л и ц а  4
Праворежущие Леворежущие

Исполнение L,
мм

Число
ножей

Z
Обозначение

фрез
Применяе­

мость
Обозначение

фрез
Применяе­

мость

3210-1243 3210-1244 1 90

4
3210-1643 3210-1644 2
3210-1247 3210-1248 1

ПО
3210-1647 3210-1648 2

3210-1251 3210-1252
1 130

3210-1253 3210-1254 6

Тип 5

J

/"-корпус, 2—нож, 3—клин, 4—винт М 10Х1, кол 8, 5—регулировоч­
ный винт

Черт. 5

2 За к 2509



Стр. 8 ГОСТ 14956— 79

Т а б л и ц а  5

Обозначение
фрез

Применяе­
мость Исполнение L,

мм
Обозначение

фрез
Применяе­

мость
Испол­
нение L,мм

3210-0607 1 40 3210-1011 2 60

3210-1007 2 I 3210-0613 1
90

3210-0611 1 60| 3210-1013 2

Пример у с л о в н о г о  об о з н а че ния  фрезы типа 1 
D = 125 мм, d — 40 мм, L = 90 мм, исполнения 1:

Фреза 3210-1811 ГОСТ 14956—79 
4. Конструкция и основные размеры ножей для фрез исполне­

ния 2 должны соответствовать указанным на черт, б и в  табл. 6.

/ Пластина

Обозначение ножей L , мм Пластина по ГОСТ 13834—77

3210-1906/002 25 3001-0061
3210-1751/002 40 3001-0064
3210-1758/002 60 3001-0067
3210-1907/002 90 3001-0069
3210-1908/002 110 3001-0106
П р и м е ч а н и е .  Применение фрез типа 1, 3 и 5 является предпочтитель­

ным
5. Элементы конструкции и размеры деталей фрез приведены 

в рекомендуемом приложении 1.
6. Технические условия — по ГОСТ 13932—68.
7. Спецификация деталей фрез приведена в справочном прило­

жении 2.



ГОСТ 14956— 79 Стр. 9

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ  КО НСТРУКЦ ИИ И РАЗМЕРЫ  ДЕТАЛЕЙ ФРЕЗ

1. Элементы конструкции и размеры корпусов фрез указаны на черт, 1—6 и 
в табл. 1—5.

Тип 1

А-А

Черт. 1



им
Таблица 1

Обозначение
корпусов Dx L а Ъ с А ьх dt d 2 d> d., / h / 2 U Чи

сл
о

па
зо

в Количестве 
отверстий 
в пазах п

3210-1701/001 76 40 23 6,0 16,0 29,5 17 24 20 — 12 16 2
3210-1705/001 60 15 30 15 30 о
3210-1803/001 96 90 28 7,5 26,0 29,5 21 29

20
50 25 40

Z

3210-1805/001 110 70 30 50 4
3210-1906/001 25 37 19,0 32,5 12,5
3210-1707/001 40

34 18,0 29,5
20

- 12 16

3210-1757/001 37 19,0 32,5 34
3210-1708/001 34 18,0

38,5
29,5

3210-1758/001 120 60
37 19,0 32,5

15 30 15 30

3210-1910/001 17
3210-1807/001 34 18,0 29,5 8
3210-1811/001 90 42 50 25 40
3210-1907/001 37 19,0 32,5

34 20 4
3210-1911/001 42
3210-1808/001 110 34 18,0 29,5 34 70 30 50
3210-1908/001 37 19,0 32,5
3210-1813/001 130

34 18,0
29,5 12 M J0- 98 35 60 35 ~60

3210-1814/001 170 32,5 42 —7H 100 40 80

3210-1817/001 135 40 38 17,0 46,0 29,5 21 20 30 12 16 4
3210-1917/001 41 25,5 32,5 17

С
тр

. 
10 

ГО
С

Т
 

14956—
79



мм
Продолжение

Обозначение
корпусов Di L а ъ с h bi dt d2 d2 <U / h l 2 /. Чи

сл
о

па
зо

в Количество 
отверстий 
в пазах п

3210-1818/001 60
38 17,0 29,5 21

15 30 15 30
3210-1918/001 41 25,5 32,5 17

42
3210-1819/001 90

38 17,0 29,5 21
20 50 25 40

3210-1919/001 41 25,5 32,5 17

3210-1827/001 135
ПО

38 17,0 46,0 29,5 21
70 on 50

3210-1927/001 41 25,5 32,5 17
OU

3210-1828/001 130 29,5 21 42 60 35 60 8

3210-1829/001 170 38 17,0 12 M10— 98
35 100 40 80

3210-1830/001 52 7H
3210-1831/001 260 40 180 rO 160 4
3210-1820/001 60 43 25,5 29,5 28 15 30 15 30
3210-1920/001 155 46 34,0 55,5 32,5 17
3210-1821/001 по 43 25,0 29,5 28

12 M10— 98 70 30 50
3210-1921/001 46 34,0 32,5 17 7H

3210-1822/001 40 48 34,0 29,5 28 42
20 12 16 4

3210-1922/001 51 43,0 32,5 17

3210-1824/001 60 48 34,0 29,5 28 15 30 15 300
3210-1924/001 175 51 43,0 65,5 32,5 17 8
3210-1826/001 90

48 34,0 29,5 28 50 25 40
3210-1926/001 51 43,0 32,5 Г/ 20
3210-1832/001 п о 48 34,0 29,5 28 15MiO—

7H
98 70 30 50

Г
О

С
Т

 
14956—

79 
С

тр. 
11



т 0
86

м 
85

x2
-7

 Н л
ед

Стр. 12 ГОСТ 14956— 79

Тип 2

/1-/1

Черт. 2



ГОСТ 14956— 79 Стр. 13

мм Таблица 2
Обозначение 

ко рпуса L 1 h

3210-0003/001 170 35 100

3210-0039/001 | 260 | 40 |

Тип 3 -А_4

Черт. 3



Стр. 14 ГОСТ 14956— 79

мм Т а б л и ц а  3

Обозначение
корпуса Dt L а ь С bt dt dt l h

3210-0108/001
135 170 17 21 42 58 61 35 100

3210-0125/001 38
25

46
17 52 71

3210-0126/001 260
6о

40 180
3210-0113/001 130

42 61
60

3210-0115/001
175 170 48 34 65 28

58
35

100
3210-0127/001 47

68 71
3210-0123/001 260 52 40 180

А-А Тип 4

Черт. 4



ГОСТ 14956— 79 Стр. 15

Обозначение
корпусов L а ь h h l h

Количество 
отверстий в 

пазах п

3210-1243/001 90 48 34 29,5 28

20

50

8

3210-1643/001 51 43 32,5 17

3210-1247/001
110

48 34 29,5 28
70

3210-1647/001 51 43 32,5 17

3210-1251/001
130 48 34 29,5 28 35 60

3210-1253/001 12

Тип 5

Черт. 5



Стр. 16 ГОСТ 14956— 79

мм Т а б л и ц а  5

Обозначение
корпусов L а ь h Ьг 1 /i 1*

Количество отверстий 
в пазах 

п

3210-0607/001 40 48 34 29,5 28 20 12 16 А
3210-1007/001 51 43 32,5 17

*Х

3210-0611/001 60 48 34 29,5 28 15 30 15 30
3210-1011/001 51 43 32,5 17 8
3210-0613/001

90
48 34 29,5 28

20 50 25 403210-1013/001 51 43 32,5 17

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса для фрезы 3210-1708с 
D  =  125 мм, d =  32 мм, L  — 60 мм, типа 1, исполнения I:

Корпус 3210-17081001
2. Конструкция и основные размеры клиньев должны соответствовать ука­

занным на черт, б и в  табл. 6.

А - А

Черт, б

мм Т а б л и ц а  6

L 1 h Количество
отверстий

п

25 12,5 _ 1
40 10,0 20
60 ПГо 30 с\
90 2М 50 2

110 15,0 о
130 25,0 40

<5

170 15,0 70260 25,0 4
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  клина длиной L  =  170 мм:

Клин 170



ГОСТ 14956— 79 Стр. 17

3. Конструкция и размеры винтов (поз. 4) указаны на черт. 7.

4. Конструкция и размеры регулировочных винтов (поз. 5) указаны на 
черт. 8 и в табл. 7.

! Ц £ = = э
J &СО1*■—XСО

5:

2,8 ̂ L

Черт. 8

Т а б л и ц а  7 
мм

Ширина ножа Исполнение
фрез 1

25 1 17

32
21

2 23

40 1 28

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта длиной / =  21 мм:
Винт М8Х1Х21

5. Конструкция и размеры винтов стопорных (поз. 6) указаны на черт. 9 и 
в табл. 8.

Т а б л и ц а  8
мм

Dt d 1

120 40 16

135
25

50 20

155
40

25

175 30
45;
50

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта длиной 7=20 мм:
Винт Ml0x20



Стр. 18 ГОСТ 14956— 79

6. Конструкция и размеры гаек (поз. 8 и 9) для крепления фрез типа 2 ука­
заны на черт. 10.

Гайка должна изготовляться с правой или левой резьбой.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гае к с ле вой резьбой:

Гайка М85х2 лев

7. Конструкция и размеры гаек (поз. 8) для крепления фрез типа 4 указа­
ны на черт. 11.

Гайка должна изготовляться с правой или левой резьбой.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки с левой резьбой:

Гайк$ М52ХГ5 лев
8. Конструкция и размеры укороченных цанг (поз. 8 и 10) для фрез типа 2, 

3 и 4 указаны на черт. 12 и в табл. 9.



ГОСТ 14956— 79 Стр. 19

Тип фрез d D Di l

з 40 56,2 46
16,5

45 52

2 и 3 50 66,2 56

4 52 59 15

П р и м е р  у с л о в н о  го о б о з н а ч е н и я  цанг с отверстием диаметром 
d — 40 мм:

Цанга 40
9. Конструкция и размеры цанг (поз. 9) для фрез типа 4 указаны на черт. 13 

и в табл. 10.



Стр. 20 ГОСТ 14956— 79

А-А

Т а б л и ц а  10
мм

Длина фрезы L и 1 h 1а la

90 110 35 80 25 45

110 130 45 100
30

60

130 150 55 115 80

Цанга должна изготовляться с правой или левой резьбой.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цанги с левой резьбой длиной 

L =  90 мм;

Цанга 52x1,5 ЛевХ90



ГОСТ 14956— 79 Стр. 21

10. Конструкция и размеры упорного кольца (поз. 9) для фрез типа 3 ука­
заны на черт. 14 и в табл. 11.

Посадочный диаметр 
фрез d Ог L dt С Гг

40 62,3 21 54,7 1,30 28,2

45; 50 72,6 23 64,7 1,15 33,3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кольца для закрепления цанг с 
отверстием диаметром d =  45 или 50 мм:

Кольцо 50



ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ ФРЕЗ
Спецификация деталей фрез должна соответствовать указанной в табл. 1—5

Тип I Т а б л и ц а !

Поз. 1 Корпус 
Кол. 1 Поз. 2 Нож Поз. 3 

Клин Поз. 4 Винт
Поз. 5 Винт 

регулировоч­
ный

Поз. 6 Винт 
стопорный

Поз. 7 Винт 
устано­
вочный по

гост
1476-75

Обозначе­
ние фрез Обозначение

Обозначение 
по ГОСТ 
6567-75 Обозначение

Оm
<=:оX О яЯ 1 К

ол
-в

о

Обозна­
чение Ко

л-
во

Обозначение
Оffi
•ч о X

Обозна­
чение Ко

л-
во Обозна­

чение

осо
чоX

3210-1701 3210-1701/001 2025-0172 — 40 М8Х1Х17 2
3210-1705 3210-1705/001 2025-0176 — 2 60 о 4

3210-1803 3210-1803/001 2025-0178 — 90
£

М8Х1Х21

3210-1805 3210-1805/001 2025-0181 — 110 6

3210-1906 3210-1906/001 — 3210-1906/002 25 _4_ М8Х1Х23
4

3210-1707 3210-1707/001 2025-0175 —
40 М8Х1Х21

3210-1757 3210-1757/001 — 3210-1757/002
MlOxl

М8Х1Х23 — —

3210-1708 3210-1708/001 2025-0176 — 4 60 4 8 М8х 1 х21 — ‘

3210-1758 3210-1758/001 — 3210-1758/002 M8X1X23

3210-1807 3210-1807/001 2025-0178 — 90 М8Х1Х21 8
3210-1907 3210-1907/001 — 3210-1903/002 М8Х1Х23

3210-1808 3210-1808/001 2025-0181 —
110 12 М8Х1Х21

3210-1908 3210-1908/001 — 3210-1908/002 М8Х1Х23
3210-1910 3210-1910/001 — 3210-1758/002 1о Т М10Х16 1

С
тр

. 
22 

ГО
С

Т
 

14956—
7»



Тип I

Обозначе­
ние фрез

Поз. 1 Корпус 
Кол. 1 Поз. 2 Нож Поз

Кл

Обозначение
Обозначение 
по ГОСТ 

6567—75 Обозначение
0 п1чоX О

бо
з­

на
че

ни
е

3210-1811 3210-1811/001 2025-0178 —

90
3210-1911 3210-1911/001 — 3210-1907/002
3210-1813 3210-1813/001 2025-0182 — 130
3210-1814 3210-1814/001 2025-0184 — 170
3210-1817 3210-1817/001 2025-0193 —

40
3210-1917 3210-1917/001 — 3210-1757/002

3210-1818 3210-1818/001 2025-0194 —

60
3210-1918 3210-1918/001 — 3210-1758/002

3210-1819 3210-1819/001 2025-0196 —
4

90
3210-1919 3210-1919/001 — 3210-1907/002

3210-1827 3210-1827/001 2025-0198 —
ПО

3210-1927 3210-1927/001 — 3210-1908/002

3210-1828 3210-1828/001 2025-0199 — 130

3210-1829 3210-1829/001 2025-0202 —

170
3210-1830 3210-1830/001 2025-0202 —

3210-1831 3210-1831/001 2025-0204 — 260

3210-1820 3210-1820/001 2025-0194 — 60

Продолжение табл. !

Поз. 4 Винт
Поз. 5 Винт 

регулировоч­
ный

Поз. 6 Винт 
стопорный

Поз. 7 Винт 
устано­

вочный по 
ГОСТ 

1476-75

Обозна­
чение Ко

л-
во

Обозначение

Ко
л-

во
)

Обозна­
чение Ко

л-
во Обозна­

чение

’ оСП
о

8 М8Х1Х21

М8 X 1X 23 £ МЮХ16
12 М8х 1Х21

М8Х1Х23

М8Х1Х28 4
М8Х1Х23

8 М8Х1Х28

М 10x1 М8х 1 Х23 —

M8xlx28 М10Х25
1

М8Х1Х23
М8Х1Х28

М8Х1Х23 8

12 М 10x25

16
M8XIX28 М10х20

8 M10X25 МЮХ12 1
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Продолжение табл. 1

Обозначе­
ние фрез

Поз. 1 Корпус 
Кол. 1 Поз. 2 Нож Поз. 3 

Клин Поз 4 Винт
Поз. 5 Винт 

регулировоч­
ный

Поз. 6 Винт 
стопорный

Поз. 7 Винт 
установоч­

ный по 
ГОСТ 

1476-75

Обозначение
Обозначение 
по ГОСТ 

6567-75 Обозначение

| 
Ко

л-
во

О
бо

з­
на

че
ни

е
Ко

л-
во

Обозна­
чение Ко

л-
во

Обозна­
чение Ко

л-
во

!

Обозна­
чение

о
со
во

Обозна­
чение

Ои
ч
о
X

3210-1920 3210-1920/001 — 3210-175^/002 60 8 M 8 v l x 2 3

3210-1821 3210-1821/001 2025-0,98 —
110 12

М 8 Х 1 Х 2 8 8 М 1 0 x2 5

3210-1921 3210-1921/001 — 3210-1908/002 М 8 х  1Х 2 3

3210-1822 3210-1822/001 2025-0193 —
40 M 8 X 1 X 2 8 Л

3210-1922 3210-1922/001 — 3210-1751/002
4 М 10Х1

M 8 X 1 X 2 3
Н

3210-1824 3210-1824/001 2025-0194 —
4

60 8 М 8 Х 1 Х 2 8
I M I0 X 1 2 1

3210-1924 3210-1924/001 — 3210-1758/С02 М 8 Х 1 Х 2 3
8 М Ю хЗО

3210-1826 3210-1826/001 2025-0195 — 90 М 8 Х 1 Х 2 8

3210-1926 3210-1926/001 — 3210-1907/002 М 8 Х 1 Х 2 3

3210-1832 3210-1832/001 2025-0198 — ПО 12 М 8 Х 1 Х 2 8
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ГОСТ 14956— 79 Стр. 25

Обозначение

Поз. 1. Корпус 
Кол. 1

Поз. 2. Нож 
Кол. 4

Поз. 3. Клин 
Кол. 4

Поз. 4. Винт

фрез
Обозначение

Обозначение 
по ГОСТ 
6567-75

Обозначение Обозначение Количество

3210-0003 3210-0003/001 2025-0202 170
M io x l

12

3210-0039 3210-0039/001 2025-0204 260 16

Тип 3
Т а б л и ц а  3

Обозначе­

Поз. 1. Корпус 
Кол. 1

Поз. 2. Нож 
Кол. 4

Поз. 3. 
Клин 

Кол. 4
Поз. 4. Винт

Поз. 5. Винт 
регулировоч­
ный. Кол. 8

ние фрез
Обозначение

Обозначение по 
ГОСТ 6567-75

Обозна­
чение

Обозна­
чение

Коли­
чество Оббзначение

3210-0108 3210-0108/001 2025-0202 170 12 М8Х1Х28

3210-0125 3210-0125/001 2025-0184
М8Х1Х21

3210-0126 3210-0126/001 2025-0186 260 16

3210-0113 3210-0113/001 2025-0199 130 Mioxi

3210-0115 3210-0115/001
2025-0202 170

12
М8Х1Х28

3210-0127 3210-0127/001

3210-0123 3210-0123/001 2025-0204 260 16

Продолжение табл. 3

Обозначение
Фрез

Поз. 6. Винт 
стопорный 

Кол. 1
Поз. 7. Винт установочный 

по ГОСТ 1476-75

Поз. 8. Цанга 
укороченная 

Кол. 2
Поз. 9. Кольцо 

упорное. Кол. 2

Обозначение Обозначение Количество Обозначение Обозначение

3210-0108 М10Х25 _ 40 40
3210-0125

МЮх20
— —

50 50
3210-0126 —

3210-0113
40 40

3210-0115 МЮхЗО М10Х12 1
3210-0127 45

50
3210-0123 50



Тип 4
Т а б л и ц а  4

Обозна-
Поз. 1. Корпус 

Кол. 1
Поз. 2. Нож Поз. 3. Клин Поз. 4. Винт Поз. 5. Винт 

регулировочный
Поз. 6. Винт 

стопорной

чение
Обозначение

Обозначение 
по ГОСТ
6567-75

Обозначение

К
ол

и
­

че
ст

во

Обозна­
чение

К
ол

и
­

че
ст

во О бозна­
чение

К
ол

и
­

че
ст

во

Обозначение

К
ол

и
­

че
ст

во

Обозначение

К
ол

и
­

че
ст

во

3210-1243
3210-1243/001 2025-0196 М8Х1Х28

3210-1244 90 8

3210-1643 3210-1643/001 3210-1907/002 М8Х1Х13

3210-1644

3210-1247 3210-1247/001 2025-0198
4 4

М 8 х  1Х28
8 8

3210-1248 40 M l O x l ЛШ хЗО

3210-1647 3210-1647/001 3210-1908/002 12 М8Х1Х23

3210-1648

3210-1251 3210-1251/001

3 2 1 0 -1 2 5 2
М8Х1Х28

3210-1253 3210-1253/001
2025-0199 —

6
130

6 18 1 2 12

3210-1254
V 1 Сш
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Продолжение табл. 4

Обозначение
Поз. 7 Винт 
установочный

Поз. 8 Гайка 
Кол. 1

Поз. 9 Цанга 
Кол. 1

фрез Обозначение по 
ГОСТ 1476-75 Количество

Обозначение О)б означение
правая | левая правая левая

3210-1243 М52Х1.5 _ М52х 1,5x90 _

3210-1244 ._ М52х1,5 лев _ М52Х1.5 левX90

3210-1643 М52х1,5 _ М52х 1,5x90 ,_
3210-1644 — М52Х1 ,5 лев _ М52Х 1.5 левхЭО

3210-1247 8 М52Х1.5 _ М52Х1,5Х1Ю _

3210-1248 МЮхЗО — М52х1,5 лев _ М52Х1.5 левхПО

3210-1647 М52Х1.5 _ M52X1,5хИ0 _

3210-1648 — М52х1,5 лев _ М52х1,5 левхПО

3210-1251 М52Х1.5 _ М52Х 1,5X130

3210-1252 _ М52х1,5 лев _ М52х!,5 левх!30

3210-1253
12

М52Х1.5 _ М52Х 1,5X 130

3210-1254 М52Х1,5 лев щЯ~~ М52Х1.5 левх130
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СТ 
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Тип 5

Обозначение

Поз. 1. Корпус 
Код. 1

Поз. 2. Нож 
Кол. 4

Поз. 3. Клин 
Кол. 4

i а и л и ц а  о

Поз. 5. Винт 
регулировочный

фрез
Обозначение

Обозначение по 
ГОСТ 6567-75 Обозначение Обозначение Обозначение Количество

3210-0607 3210-0607/001 2025-0193 —
3210-1701/003 М8х 1 х28

3210-1007 3210-1007/001 — 3210-1751/002 М8Х1Х23
4

3210-0611 3210-0611/001 2025-0194 —
О П 1 Л  1 7 Л С / А Л О М8х 1x28

3210-1011 3210-1011/001 — 3210-1758/002
3210-1/05/003

М8Х1 Х23 8
3210-0613 3210-0613/001 2025-0196 —

Г)П 1 Л  1 О Л Ч  / А Л О М8х 1Х28
3210-1013 3210-1013/001 — 3210-1907/002

3210-1о03/003
М8Х1Х23
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http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294836/4294836834.htm

