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Slitting clearance grooves. Dimensions ВЗАМЕН 
ГОСТ 14775—60

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 31 марта 
1981 г. М> 4706 срок действия установлен

с 01.01 1982 г.
ДО 01.01 1985 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по з а к о н у ^ * ^ ^

1. Настоящий стандарт распространяется на профиль и разме
ры канадок для выхода зуборезных долбяков у цилиндрических 
зубчатых колес наружного и внутреннего авольвентного зацепле
ния, а также у шлицевых эвольвентных венцов.

2. Профиль и размеры канавок должны соответствовать ука
занным на чертеже и в таблице.
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2 ,0

Св. 55 до  60 5 ,0

Св. 60 до 65

5,5Св. 65 до 70

Св. 70 до 75

Св. 75 до 80 6,0

Св. 80 до  90 7 .0

3 ,0 1,60 1.6 1,6Св. 90 до 100 8,0

Св. 100 до 120 9 ,0

П р и м е ч а н и е .  Приведенные значения А\ не распространяются на выбор 
ширины канавки для косозубых колес.

3. В формуле A = At +A2 (см. таблицу):
А\ — составляющая, которая учитывает перебег долбяка;
Ач — составляющая, которая зависит от свойств обрабатывав 

емого материала и условий резания.
Величина А2 выбирается по зависимости

Л=(КЗ)ЛП
где рекомендуется принимать:

наименьшее значение — при обработке хрупких материалов с 
характерной стружкой скалывания, малых толщинах срезаемого 
материала и интенсивном смыве образующейся стружки смазоч
но-охлаждающей жидкостью;
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наибольш ее значение —  при обработке вязких материалов с ха
рактерной сливной стружкой и больш их толщ инах срезаемого ма
териала.

4. Д л я  изделий крупносерийного и массового производства в  
технически обоснованных случаях допускается уменьш ение ши
рины А  и применение канавок другого  профиля.

5. Д л я  ш лицевых венцов допускается уменьшение ширины ка

навки на -у- А сравнительно с величиной, подсчитанной по приве* 

денным формулам .

6. Рекомендуемые допуски линейных размеров канавок ± —j -
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