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Настоящий стандарт распространяется на реечные фиксато­
ры, предназначенные Д ля применения в делительных приспособ­
лениях.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ РЕЕЧНЫХ ФИКСАТОРОВ

1.1. Конструкция и размеры реечных фиксаторов должны со­
ответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.
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ГОСТ 13162—67 С  2

* Размеры для справок.
** Угол наклона оси симметрии ромбического фиксирующего к о н ц а  d отно­

сительно направления зубьев рейки (в градусах) назначается заказчиком и не 
должен презышзть 90°.

Черт. 1
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Размеры,  мм
Продолжение табл. 1

Обозначение
фиксаторов

Пр
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7037-0105 I 110 3,9 55 70 95 0,868
7037-ч) 106 £0 № 42 27,5 23 40 65 0,62)2
7037-0107 2 95 — 43 55

• 'j
80 14 0,737

7037-0103 п о 55 70 95 0,856
7037-0109 95 36 20 36 50 80 26 А 0,965
7037-ОН 10 1 11.3 з,8 5С 66

‘i С
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4t
1,096

7007-0111 0,г 125
m 43

65 80
16

105 1.268
31,0

71037-0112 95 36 50 8*0 0,963
7007-0113 2 ПО — 50 65 95 14 1,084
7037-011 4 125 65 80 105 1,246
7037-0115 ПО 40 55 90 t j m

7037-0116 1 о Г\ 125
50 56 43 25

4,9
38,0

55 70 I05 — 1,855
с. 2 55 22 20 5

7037-0I17 НО 70 85 120 2,087
7037-011S 2 ПО — 40 55 90 20 1,597



Продолжение табл. 1
Ра з мер ы,  мм

Обозначение
фиксаторов

Пр
им

ен
яе

мо
ст

ь

Ис
по

лн
ен

ие а
йб L D

пб Di 19
di
Н7 йг
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7037-0110 2 32 125 53 55

43 25

— 38,0 55 70

55

i

9 . 9  ilOS
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20
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1,829

71037-0120 НО 70 85 120 2,0в1

7037-0121
1

36

125

55 63

4,9

40 0

30' 55

25

Ш5
—

1,844

7037-0122 140 65 80 120 2,174

7037-0123 160 0 0 103 140 2,535

7037-0124
2

125
—

50 65 105
20

1,868

7037-0125 140 55 80 120 2,148

7037-0126 160 80 100 140 2,509
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Продолжение табл. 1

Обозначение
фиксаторов

Дет. / 
Фиксатор

Дет 2 
Втулка

Дет. 3 
Шестерня

Дет. 4 
Пружина 

ГОСТ 13165-67
Дет. 5 
Пробка

ГОСТ 12302—G6
Количество

1 1 1 ■ I

Обозначение деталей

7037-0091 7037-0331/001

7 0 0 7 -0 0 0 1 /0 0 2

7С37-1СОЭ1 ШЗ

7039-М13 7009-0084

7037-0092 7307 СОТ2/СОЗ
7037X093

7С07-С033/С01'
7':i37-CO9'l/0O3

71037-0094 7037-0392^3
7037-0.035 7037-03 Эб/СС 1

tox-ccoi/cos
Л537-ГОЭ6 7О37-СС05 031 ?:t37-ccw:o2
7037-0097 7О37-СО;>5/€01 7С137-озаи зга 7Х7-С092/:Ш
7037-0093 7 ОС 7 СО>е/Х1 7'?317-'СС?С|'СЭ>
7037-ОС Э9 7‘337-0099ДО1 7СС7-ГО39/С02

7027X039/008

7039-0017 7009-0242

7037-01 СО 7CO7-0'ic?'‘CGi 7С37-' М СО, 032
7037-01C 1 70Г7-ССЭ9/СО1 7037-009Э/С02

7037 ClOl/OOO
7037-01С2 7С:7-0'1СО/О31 7037-C.li::: 332
7037-0103 7С 37-01*03/001 7C,37-)0C3Q/CO2

7037 ССЭЗ/ХЭ7Ш7-0101 7037-c(iC4(: : i 7037-С 100/03.2
7037-0105 70*37-010-5/3*31 7Ш7-С13б̂ С02
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Продолжение табл. 1

Обозначение
фиксаторов

Дет. / 
Фиксатор

Дет. J 
Втулка

Дет 3 
Шестерня

Дет. 4 
Пружина 

ГОС1* 13165—67
Дет. 5 
Пробка

ЮСТ 12202—56
Количество

1 1 I 1 1

Обозначение деталей

7ЮЭ7-ОЮ5 7037-0102/031 7017-Г 739,702
7027-91С1 023 7029-£0Ь7 7СОЭ-102427937-0107 70137-ОГ31'/ет1 7Х‘7-::го/с:-з

7037-0108 7037-0105,701 7X7 OIC5/0X
71037-01ОЭ 7Ш7-0ПЭ/СО1 7X 7c;r o/90?

7'47-ОССЭ/ООЗ

7939-2003 7099-01248

7037-0110 .7337 0110/031 7037-ом: :o i
7037-ОМ 1 7С27-9Ш,:01‘ 7IX7-CI1I/C02
7*037-011*2 7О37-01ОЭ XU' 7027-CU'C Э/СгО

7037-01,0.1/СЮ7С37-0)ИЗ 7037-011 С. С01 7Ю37-31 Г  :с>
7037-01 14 7027-0111,СС1 7027 :Ч‘1 h С02
7037-0115 7037-01lS/COl 7Х7-СМЗ/:02

70:7-61-13/00*3

7039-2004 700941050

7037-0116 7037-01*16,001 7СС7-С116,033
7037-01117 71С:7-'СФ17/С01 7X7-0117, :02
7 0 3 7 - о ш 7037-0115,701 7::7-01Т5,ТО2

70в7-ОП 3/0037037-0119 7037-0116/001 7037-0116/002
7037-0120 7937-0117/00!' 7те7 -01 17/002

С
. 7 ГО

С
Т

 1
Э

Ш
—

*7



Продолжение табл. /

Обозначение
фиксаторов

Дет. / 
Фиксатор

Дет 2 
Втулка

Дет 3 
Шестерня

Дет. i 
Пружина 

ГОСТ 13165—67
Дет. 5 
Пробка

ГОСТ 12202—66
Количество

I 1 1 1 '

Обозначение деталей

7037-01*21 7337-0Т21/СО1 ? : 37-0121'/М2
7:з7-ся15о:з

7С 39-2024 7039-012612

703701212 7237-0 И22/:01 7С 37-01212 -::2
7037-С 12 Э 7С37-С1»2’3'/ОЛ 7СЗГ7-0123/СС2

7С-37-0124 7С'37-С‘1!2'1/'3 Л 7С37-С1Л/:0?
7237 СМЗ/ООЗ70Е7-СЛ<2*5 7(727-0 lffi/OOl 7CI37-C1

7С37-С103 7 :3 7  :ii22/:oi 7037-е 12:, : : 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  реечного фиксатора исполнения 1, размерами 
d —8 мм, L — 60 мм и а=10°:

Фиксатор 7037-0091.10 ГОСТ 13162—67
П р и м е ч а н и е .  При а =  0 размер угла в обозначение не вводится.
(Измененная редакция, Изм. Л» 1, 2).
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С. 9 ГОСТ <3162—47

1.2. Маркировать партию фиксаторов одного типоразмера на 
таре или упаковке с указанием условного обозначения реечных 
фиксаторов и товарного знака предприятия-изготовителя.

1.3. Пример применения реечных фиксаторов указан в прило­
жении.

( Введен дополнительно, Изм. № 2).

2.1. Конструкция и размеры фиксатора должны соответство­
вать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

* Размер для справок
** Угол наклона оси симметрии ромбического фиксирующего конца d отно­

сительно направления зубьев рейки (в градусах) назначается заказчиком и не 
должен превышать 90э

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ФИКСАТОРА 
1А*т- 11

Черт 2



Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
фиксаторов

с1 
(JG А D

«5 di i h D h
r,
не

более
с И

М
од

ул
ь

т То
лщ

ин
а 

зу
ба

 s

И
зм

ер
ит

ел
ьн

ая
 

ры
со

та
 h

Ш
аг

 Р
п

Чи
сл

о 
зу

бь
ев

 г

и
Масса, 
кг, нс 
более

7С07-ССЭ1/СО1 8 4*0 8 7 2 0,044

ГОЭ7-ТОЭД/СЭ1 10 42
16 Q

10
16

9
7,0 1,0 1,57 1,0 3,14

9 25,70 0,046

7037 G О'З'З/СО 1
12

44
12 10

3 0,052

7С27 СОЭ6/ТО1
63

13 39,27 0,098

7Ci27-CM9/Cai
15 14 26 14

1.0 10 44,77 0,174

7С37 0103/031 73 4 11 49,43 0,210

7037 -С 1С2/С01 63 25 13 11,0 10 44,77 0,1*54

7037-0104/001 20 78 16 24 13
2,36 4,71

11 43,48 0,217

7027-0105/0:11 92 4 1,5 1,5
0,274

7037-01ОЭ/ОЭ1 £0
12 54г1’9

0,358

7С37-0110/001 25 9Э 32 17 18 20 22 5 i,6 145 0,421

7037-01 11/001 105 0,515
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
фиксаторов
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7037 0115/031 90 *0,495

7037-0116/CGI 32 105 ЭЗ 22 45 2*3 5 15,0 0,615

7037-01 l'7/CCl i:o 23 1,6 5 2,0 3,14 2,9 6,25 П 65,97 0,735

7аЭ7-С1121/СГЦ 102 0,483

7I037-Ol'2‘2,t01 36 113 40 2*5 40 31 6 1=8,0 0,641

7C07-OIt2a/OO.i 108 12 72,25 0,838

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фиксатора размерами d = 8 мм, L =  40 мм 
и а — 10°:

Фиксатор 7037-0091/001.10 ГОСТ 13162—67
П р и м е ч а н и е .  При а =  0 размер угла и обозначение не вводится.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
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ГОСТ 13162—«7 С. 12

2.2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71.
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у стали марки 20Х.
2.3. Твердость — 56,0 . . . 61,0 HRC*. Цементировать на глу­

бину Л 0,8 . . . 1,2 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4. Исходный контур — по ГОСТ 9587—81 для т — 1 мм, по 

ГОСТ 13755—81 для т свыше 1 мм.
2.5. Допуски реечной передачи — по ГОСТ 10242—81 для сте­

пени точности 8-В.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4,

2.7. Допуск радиального биения поверхностей А относительно 
оси поверхности Б — по 4-й степени точности ГОСТ 24643—81.

2.6, 2.7. (Измененная редакция, Изм. № 2).
2.8. Размеры канавок для выхода шлифовального круга — по 

ГОСТ 8820—69.
2.9. (Исключен, Изм. № 1),
2.10. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначения покрытия — 

по ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается примене­
ние других видов защитных покрытий.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВТУЛКИ 
(Дет. 2)

3.1. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Черт. 3



Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  3 п

Обозначение
втулок

D
nG L о , d

Н7 d i d 2 н i h /2 i ,
М асса, 
кг, не 
более

70317-0091 /002 25 60 30 15 M lS x l.5 24 17 3 46 8 34 о л  i a

703.7-0096/0012
80 65

16 45 0,146

7ГО7-О099/СС12 15 10 0,276

7037-0100,002 3 6 05 42 25 M2I7X1.5 35 26 № 22 0,338

70Э7-О1С5.ТО2 ПО 95 3 3
50

0,400

7iCi27-0im/(C03 95
4

80 10 0,366

7ТО7-01 ГЗ/ОЮЯ 42 ПО 43 Э2 МЭ6х2 4*1 32 96 02 0,434

7037-0111/032 126 106 43 9,502

7037-0115/002 ПО 90 15 0.668

710317-0115/1X12 50 1'25 55 35 МЭ9Х2 49 36 105 20 30 0,780

70Э7-О117/002 J40 120 45 65 0,892

7ТО7 0121/002 125
5

1С5 26 0,930

7007 -С 1212/002 55 НО 63 40 М46 X 2 54 40 120 40 1,062

7037-0120/СО2 ПО 1 10 55 70 1,226

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки размерами D = 25  мм, L = 6 0  мм:
Втулка 7037-0091/002 ГОСТ 13162—67 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
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ГОСТ 131*2—67 С. 14

3.2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71. 
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у стали марки 20Х.
3.3. Твердость — 56,0 . . . 61,0 HRC*. Цементировать на глу­

бину Л 0,8 . . .  1,2 мм. Резьбу от цементации предохранить.
3.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h 14,

3.5. Допуск радиального биения поверхности Б относительно 
оси поверхности В — по 4-й степени точности ГОСТ 24643—81.

3.6. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 
резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81.

3.3—3.6. (Измененная редакция, Изм. № 2).
3.7. Размеры сбегов и фасок на резьбовом отверстии — по 

ГОСТ 10549—80.
3.8. Размеры канавок для выхода шлифовального круга — по 

ГОСТ 8820—69.
3.9. (Исключен, Изм. № 1).
3.10. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается примене­
ние других видов защитных покрытий.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШЕСТЕРНИ 
1Д*т. 3 )

4.1. Конструкция и размеры шестерни должны соответство­
вать указанным на черт. 4 и в табл. 4.

Наполнение 1

6.3,
V  (V)

Исполнение Z  

&  (135 ± 1) °

и

П р и м е ч а н и е .  Отверстие диаметром dx под штифт окончательно обра­
ботать с полем допуска Н7 и параметром Ra шероховатости поверхности не более 
0,80 мкм.

Черт. 4



Размеры,  мм

Обозначение
шестерен

<1XXV
1со5

О,
га D=-D, L а

Н7 </i 1 Л и
Мо­
дуль

m

Число
зубьгв

г

Длина общей 
нормали

W

Масса, 
кг, не 
более

7Ш74Ю91/СОЭ 1 1S 13
28

8 2,9
14

6 —
1 ,с

15 4,6512 о зол

7Ю7-0092КГСЗ 2 ш 13 12 — — 13

23

7,638 0,028

703*7-{ХШАЗт 1
36 23 45 23

3,9
23

1C —
1,5 11,508

0,162

7ОЭ7-ОЮ1/ОО0 2 — — 1-4 0.140

ТО07-О115/ООЭ 1
ФЗ 36 5*5 25

4,9
30

12 —
2,0 16,377

0,344

7037^118/000 2 __ _ :о O.Dl'8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шестерни исполнения I, размером D «=  18 мм:

Шестерня 7037-009Ц003 ГОСТ 13162—67 
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
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ГОСТ 13162— 67 С. 16

4.2. Материал — стали марки 40Х по ГОСТ 4543—71. 
Допускается- замена на сталь других марок по механическим

евойтвам не ниже, чем у стали марки 40Х.
4.3. Твердость — 30,0 . . . 34,0 HRC3 для исполнения 2. 
(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.4. Исходный контур — по ГОСТ 9587—81 для m =  1 мм, по 

ГОСТ 13755—81 для т свыше 1 мм.
4.5. Коэффициент смещения исходного контура Х  =  0.
4.6. Допуски на зубчатую передачу — по ГОСТ 1643—81 для 

степени точности 8-В.
4.5, 4.6. (Измененная редакция, Изм. № 1).
4.7. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4,

"  2
(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.8. (Исключен, Изм. № 1).
4.9. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.
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