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Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на тест-слайд и тест-элементы, записанные на маг
нитном носителе, используемые для настройки и контроля изобразительной системы в устройствах 
вывода информации из ЭВМ на микроформу (КОМ).

Стандарт устанавливает основной тип контрольного изображения, используемого в системах 
КОМ с плотностью записи 132 знака в строке и 64 строки алфавитно-цифровой информации.

Термины, применяемые в настоящем стандарте, и их пояснения приведены в приложении.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ
1.1. Размеры тест-слайда и тест-элементов, записанных на магнитном носителе, определяют 

в соответствии с конструкцией конкретного типа системы КОМ.
1.2. Для систем КОМ, имеющих отличную от установленной настоящим стандартом плотность 

записи, размер ы элемек гов, служащих для совместной контрольной записи с тест-слайда и магнит
ного носителя (зоны 1 и 4), должны быть пересчитаны.

1.3. Масштаб уменьшения оригинала для изготовления тест-слайда должен соответствовать 
установленному в конкретной системе КОМ.

2. ТРЕБОВАНИЯ К ОРИГИНАЛУ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ТЕСТ-СЛАЙДА
2.1. Оригинал должен быть изготовлен в соответствии с черт. 1 (ом. вклейку) в позинивном ис

полнении.
2.2. Оригинал должен содержать следующие контрольные зоны:
зона 1 — для контроля положения записи знаков КОМ;
зона 2 — для контроля разрешающей способности;
зона 3 — для контроля читаемости;
зона 4 — для контроля качества воспроизведения знаков КОМ;
зона 5 — для контроля качества воспроизведения стандартных алфавитных знаков;
зона 6 — для контроля оптической плотности.
2.3. Зона 1 содержит сетку, расположенную по контуру информационного поля и на его цент

ральных осях. Сетка содержит 132 поля по горизонтали и 64 поля по вертикали. Внешние размеры 
сетки должны составлять: (335,3±0,1) X (270,9± 0,1) мм. Шаг полей на оси X должен быть 2,54 мм,
на оси Y — 4,233 мм. Оси каждого поля не должны отклоняться от расчетной оси колонок или строк 
знаков более чем на ±0,02 мм. Толщина линий должна быть (0,15±0,02) мм. Предел отклонения 
толщины линии должен быть ±0,01 мм.

2.4. В зоне 2 размещается тест-объект ТО-2 по ГОСТ 13.1.701 с мирами в диапазоне частот 
линий от 1,0 мм-1 до 10 мм-1.

2.5. В зоне 3 размещается тест-объект ТО-1 по ГОСТ 13.1.701 с мирами шрифта от 45 до 
280 группы.

2.6. В зоне 4 размещены пять идентичных участков: в центре и в углах сетки. На каждом 
участке расположены контрольные знаки Е и Н по черт. 1 (см. вклейку) и 2. Значения размере в 
знаков приведены в табл. 1, тэлщина линий знаков — в табл. 2.

Издание официальное
★  ©  Издательство стандартов, 1992

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и распространен
без разрешения Госстандарта России
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Черт. 1
Т а б л и ц а 1  Т а б л и ц а 2

мм мм

Порядковый Обозначение В сномер Графы строки

k 2,55 2,75 2,95 3,15 3,35 Толщина линии 0,20 0,32 0,44 0,56
1 1,78 1,92 2,05 2,20 2,20 1

Пространство между колонками знаков должно быть достаточным для экспонирования анало
гичных знаков с магнитного носителя.

2.7. Зона 5 содержит два участка 5А и 5В. Участок 5А предназначен для букв латинского 
алфавита, участок 5В для букв русского алфавита. На каждом участке прописные буквы располагают 
построчно в две колонки (в полужирном исполнении и курсивом). Высота прописных букв в строках 
составляет соответственно: 1,60; 1,85; 2,10; 2,35; 2,60 мм. Буквы выполняются стандартным типо
графским шрифтом без засечек с минимальной контрастностью между основными и соединитель
ными штрихами.

2.8. Зона 6 содержит два участка. На участке 6Л расположен белый круг, на участке 6В — 
черный. Диаметр кругов должен быть не менее 95 мм. Оптическая плотность на отражение для 
белого круга должна быть не выше 0,1; для черного круга — выше не менее чем на 2,0.

Размер кругов выбирают таким образом, чтобы после результирующего уменьшения 48х 
была достаточная площадь для измерения оптической плотности с помощью денситометра.

3. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕСТ-СЛАЙДУ

3.1. Тест-слайд должен быть изготовлен на стекле или пленке в негативном исполнении.
3.2. В поле изображения тест-слайда не должно быть дефектов в виде пузырей, точек, царапин, 

размеры которых превышают 0,5 толщины линии.
3.3. Отклонение кратнсстч уменьшения от номинального значения допускается в пределах 

±0,05 %.
3.4. Диффузная оптическая плотность на участке 6А должна быть не менее 2,0; на участке 

6В — не более 0,15.
3.5. Пространственная частота линий в элементах тест-объекта ТО-2 по ГОСТ 13.1.701, измерен

ная в зоне 2 тест-слайда, должна составлять 5 мм-1 с допуском ± 1 0 %  номинальной ширины 
светлых и темных линий.

3.6. В зоне 3 тест-слайда должна читаться 45-я группа миры тест-объекта ТО-1 по ГОСТ 
13.1.701.

3.7. Тест-слайд должен быть закреплен в жестком держателе для предохранения от повреж
дения.

3.8. Каждый тест-слайд должен сопровождаться техническим паспортом, содержащим:
адрес изготовителя тест-слайда;
данные, подтверждающие соответствие тест-слайда настоящему стандарту;
характеристику тест-слайда (показатели читаемости, разрешающей способности, оптических 

плотностей; расстояние внешних линий горизонтальной центральной 33-й строки; кратность уменьше
ния при воспроизведении тест-слайда).

4. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ТЕСТ-СЛАЙДА

4.1. Наличие дефектов в поле изображения тест-слайда по п. 3.2 определяется на читальном 
аппарате в масштабе 1:1 по отношению к оригиналу.

4.2. Линейные размеры тест-слайда и его контрольных элементов по п. 3.3 определяют при 
помощи горизонтального компаратора измерения длин от 0 до 200 мм, ценой деления 1 мм, погрещ* 
ностью не более 0,0015 мм или при помощи измерительного микроскопа.
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4.3. Контроль диффузной оптической плотности по п. 3.4 определяют в соответствии с требова
ниями ГОСТ 13.1.102.

4.4. Пространственная частота линий в зоне 2 тест-слайда и номинальное значение группы ми
ры, читаемой в зоне 3 тест-слайда, определяют с п: мощью мгкрс:капа при увеличений 50х . Кри
терии оценки — в соответствии с требованиями ГОСТ 13.1.701.

4.5. Контроль читаемости знаков КОМ в зоне 4 и стандартных алфавитных знаков в зоне 5 
проводят в соответствии с требованиями ГОСТ 13.1.113.

5. ТРЕБОВАНИЯ К ДАННЫМ НА МАГНИТНОМ НОСИТЕЛЕ

Данные на магнитном носителе должны быть записаны для генерирования знаков в зонах мик
роизображения в соответствии с черт. 3:

знаки Н в каждом поле сетки по п. 2.3;
знаки Е и Н, расположенные смежно, справа от идентичных знаков на тест-слайде по п. 2.6; 
полный набор знаков, воспроизводимый в данной системе КОМ, расположенный в алфавит

ном порядке под участками 5А и 5В. Здесь же рекомендуется формировать строки из располо
женных рядом подобных по внешнему виду знаков, например: 0,Q; В,8; Б,6; 3,3 и т. д.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ, 
И ИХ ПОЯСНЕНИЯ

Термин I П ояснение

КОМ По ГОСТ 13.0.002
Тест-слайд Материальный объект на прозрачной основе (пленке, стекле), содер

ж ат 1й контрольные элементы, используемый для определения качества 
машинных микроформ

Магнитный носитель Материальный объект в виде магнитной ленты, диска, гибкого магнит
ного диска и т. п. с ферромагнитным покрытием, служащих для записи 
данных, характеризующих изображение

Знаки КОМ Знаки, сформированные устройством вывода информации из ЭВМ на 
микрофильм

Позитивное изображение По ГОСТ 13.0.002
Негативное изображение По ГОСТ 13.0.002
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