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Приспособления станочные

ПРИЗМЫ ПОДВИЖНЫЕ ГОСТ
Конструкция 12193— 66

Holding devices. Movable prisms.
Design

Дата введения 01.07.67

1. Конструкция и размеры подвижных призм должны соот
ветствовать чертежу и таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещенавологодское кружево фото

http://www.kruzhevo-len.ru
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7030-0021 7030-0022 От 3 до 5 10 8 25 5 5,5
1,6 6,0 2,5

3 j j о л 0,6
4 27,33 ±0,006 0,015

ОСЙЗ 0024 Св 5 до ilO 16 10 32 8 6,5 5 2 0,6 8 37,66 ±0,008 0,037

0025 0026 Св. 10 до 15 20 12_ 40 14

Ю
 1 

ОО 1 2 ,0 7,0 3,0 7 4 12 47, IS ±0,010
0,067

0027 0028 Св 15 до 20 25 16
45 18 10,5

3,0 9,0 9 6 1.0
1,0

18 57,73 0,125

0029 0030 Св. 20 до 25 32 _50 24 13,0 10,0 11 8 22 64,56 0,173

0031 0032 Св. 25 до 35 40
20

J S 32
17,0 12,0

.

4,0
14 12 30 75,21 ±0,012 0,295

0033 0034 Св. 35 до 45 50 60 42
4,0

1

18 16 40 87,28 0,398

0035 0036 Св. 45 до 60 60
25

70 55
21,0

f

13,01
22_ 20 1,6

4 , 6
50 102,85 0,676

0017 0038 Св 60 до 80 80 80 70
Г 1

28 25 70 129,50 ±0,016 1,034

7030-0039 7030-00401 Св. 80 до 100 100 32 100185 25,01 5,0► 15,С15,С► 32 32 90 166,13 2,123

* Размер определяется но формуле L\ = L-И>207 D — 0,5 В ь
51 * Предельное смещение плоскости симметрии призматической выемки относительно боковых поверхностей 

размера В .
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  подвижной призмы исполнения 1 для деталей 

диаметром от 3 до 5 мм:
Призма 7030-0021 ГОСТ 12193—6$

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
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2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71. Допускает
ся замена на стали других марок с механическими свойствами не 
ниже, чем у стали марки 20Х.

3. Твердость — 5 6 ...  61 HRCa. Цементировать h 0 ,8 .. .  1,2 мм. 
Поверхности £  и Ж  на длине / и отверстие диаметра d от цемен
тации предохранить.

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н 14, Ы4,
-и h_
“  2 ’

3, 4. (Измененная редакция, Изм. № 3).
5. Допуск перпендикулярности поверхности Г относительно по

верхности Д  — 0,05 мм на длине 100 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
6. (Отменен, Изм. № 2).

7. Покрытие — Хим. Оке. прм. (обозначение покрытия — по ГОСТ 
9.306—85).

(Измененная редакция, Изм. № 2).
8. Маркировать партию деталей одного типоразмера на таре 

или упаковке с указанием условного обозначения.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
9. Пример применения подвижной призмы указан в приложе

нии.
(Введен дополнительно, Изм. № 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ:
Справочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ ПОДВИЖНОЙ 
ПРИЗМЫ

(Измененная редакция, Изм. № I).
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