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МАШИНЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАЛОЙ МОЩНОСТИ 
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Small power electric machines. ( С Т С Э В  6 4 6 7 — 8 8 )
Mounting dimensions

ОКП 33 0000

Дата введения 01.01.88

Настоящий стандарт распространяется на вновь проектируемые 
и модернизируемые (в части установочных и присоединительных 
размеров) электрические машины малой мощности с высотой оси 
вращения h или условной высотой оси вращения h ' до 71 мм по 
ГОСТ 13267, в том числе на электровентиляторы (далее — вентиля
торы) осевые единого и встроенного исполнений и радиальные 
(центробежные) встроенного исполнения с номером вентилятора 
до 4 по ГОСТ 10616.

Стандарт устанавливает их установочные и присоединитель
ные размеры.

Стандарт не распространяется на электрические машины:
изготовляемые по ГОСТ 3940, ГОСТ 9443, ГОСТ 9944;
встраиваемые в виде отдельных сборочных единиц;
осевые и радиальные вентиляторы без наружных корпусов, пере

носные, индивидуального охлаждения, с пылеотделительными уст
ройствами, радиальные прямоточные вентиляторы, а также постав
ляемые отдельными сборочными единииами.

Для электрических машин малой мощности, в которых элемен
ты крепления конструктивно являются непосредственной частью 
исполнительного механизма (например, электрические машины со 
встроенным редуктором, имеющие неконцентричное расположе
ние выходного конца вала), установочные и присоединительные 
размеры , предусмотренные настоящим стандартом, являются ре
комендуемыми и устанавливаются техническими условиями на 
машины конкретных видов.

Издание официальное 

★
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С. 2 ГОСТ 12126-86

Применение специальных видов крепления и установочно-при
соединительных размеров, отличающихся от установленных в нас
тоящем стандарте, допускается по согласованию с потребителем.

Термины, применяемые в настоящем стандарте, и их пояснения 
приведены в приложении 1.

(И зм ен ен н ая  редакция, И зм. №  1 ).

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

1.1. Электрические машины малой мощности (кроме вентиля
торов) должны иметь следующие исполнения:

1 — фланцевое с центрирующей заточкой, с гладкими или резь
бовыми отверстиями в крепительном фланце;

2 — бесфланцевое с центрирующей заточкой, с гладкими или 
резьбовыми отверстиями вне заточки;

3 — бесфланцевое с гладкими или резьбовыми отверстиями;
4 — крепление за корпус;
5 — крепление на лапах;
6 — бесфланцевое с центрирующей заточкой, с резьбовыми от

верстиями на заточке;
7 — бесфланцевое с упорным буртиком, выточкой и центрирую

щей заточкой, с резьбовыми отверстиями на заточке;
8 — бесфланцевое с упорным буртиком, выточкой и центрирую

щей заточкой, с резьбовыми отверстиями на заточке и (или) вне 
заточки;

9 — фланцевое с центрирующей заточкой, с гладкими отверсти
ями в крепительном фланце, с регламентированным расстоянием 
от заплечика выступающего конца вала до опорного торца крепи
тельного фланца;

10 — фланцевое с малой центрирующей заточкой, с гладкими 
отверстиями в крепительном фланце;

11 — бесфланцевое с малой центрирующей заточкой с гладки
ми отверстиями вне заточки.

1.1.1. Установочные и присоединительные размеры электричес
ких машин малой мощности (кроме вентиляторов) исполнений 
1—11 (черт. 1 — 11) должны соответствовать указанным в табл. 1— 
—  11.

Рекомендуемые исполнения, их установочные и присоединитель
ные размеры приведены в приложении 3.

1.1.2. На диаметрах du , й2ъ, d26, з̂о (при использовании и в ка
честве центрирующей заточки) допускаются лыски, пазы, выборки 
и другие элементы, при этом допустимое суммарное уменьшение 
площади поверхности центрирующей заточки не более 30 %.

1.1.3. Размер k 2  допускается не регламентировать.
1.1.4. Диаметры выступающих концов валов следует выбирать
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в за ви си м ости  о т  в ы соты  о си  вращ ен и я h или о т  усл овн ой  вы соты  
оси  вращ ен и я h' (см . черт. 12, 13) по та бл . 12.

1.1.5. Д ли н ы  в ы сту п а ю щ и х  цилин дрических кон цов в а л ов  —  
п о Г О С Т  12080.

1.1.6. Р а зм ер ы  вы ступ а ю щ и х  кон и чески х  кон цов вал ов  —  п о  
Г О С Т  12081.

1.1.7. Д л я  эл ектр и ческ и х  м аш ин м ал ой  м ощ н ости  с  д в у м я  в ы с
туп а ю щ и м и  кон цам и  вал а р азм ер ы  дл я  в то р о го  конца вал а не р ег
л а м ен ти р ую т.

1.1.8. Д о п у ск а е тся  прим енять вы ступ а ю щ и е цилиндрические 
кон ц ы  в ал ов  с  тр и бк ой , с  л ы ской  и кан авкой  п од  зап ор н ое  к ол ьц о , 
в ы сту п а ю щ и е кон ические концы  в ал ов  с  внутренней  р езьбой , при  
эт о м  длины  в ы сту п а ю щ и х  цилиндрических кон ц ов  вал ов в ы б и р а ю т  
по Г О С Т  12080, р азм ер ы  кон ических кон цов вал ов  —  по Г О С Т  
12081.

1.1, 1.1.1— 1.1.8 (И зм ен ен н ая  редакция, И зм. №  1 ).
1.1.9. Р а сп ол ож ен и е  креп еж н ы х отвер сти й  на п овер хн ости  

ф ланца д о л ж н о  соот в е т ст в о в а ть  о д н ом у  из исполнений согл а сн о  
черт. 14.

1.1.10. К ом би н аци и  различны х кон струк ти вн ы х исполнений д о 
п усти м ы  при собл ю д ен и и  у ста н ов оч н ы х  и п р исоедини тел ьн ы х р а з 
м ер ов , приведенны х в та бл . 1— 11.

Р еком ен д уем ы е ком би н и р ован н ы е исполнения приведены  в при
л ож ен и и  3 (и сполн ения 12— 14).

1.1.11. П ри сочетании  ф л анцевы х исполнений с  исп олн ением  н а  
л а п а х  к р еп еж н ы е отвер сти я  во  ф ланце н еобх од и м о  р а сп ол а га ть  о т 
носи тел ьн о оси , перп ендикулярной  уста н овоч н ой  п л оскости  л ап :

п од  угл ом  45 0 дл я  четы рех отвер сти й ;
«  «  30 ° «  ш ести  «
1.1.9— 1.1.11. (В в ед ен ы  доп ол н и тел ьн о, И зм. №  1 ) .

Черт. 1
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Т а б л и ц а  1
У становочны е и присоединительные разм еры  для исполнения 1

Р а з м е р ы ,  мм

dя 4 »не
более

Я,
не

более

Обычное исполнение ! Герметичное и с
полнение

4>» dzo C l й-22

глад
кое

резь
бовое

п 1» о d* г п /го

4 6 . 5 1 0

5
1 0 14 1 , 8 Ml , 6

6 2,4* М2 *
7

1 2 16

8

1 0

16 2 0

0 , 1

2,4

2,9*

3,4*

М2

М2 ,5* 

М3*
2

1 , 0

— — —

( 1 ,8 ) —

18 2 2
2,4 М2

1 2
2,9* М2,5*

0 , 1 3,4* М3*
14

2 2 28
1 , 0

(2,4) (3) ( 5 )
16 (2,4) _ (3)

25 32

28 36 3,4 М3
18 4

25 32
2,9* М2 ,5*

(2,9) (3) ( 5 )
. 2 0 28 36 (2,9) — (3)

0,3 (3,4) — (3) 1 ,6

36 45 3,4 М3
4

— — —

2 2 32 40 2,9* М2 ,5*

25 36 45 0 , 2 (3 ,4) — (3 )  ;
(4)

(3,4) ( 4 ) ( 7 )
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Продолжение табл. I
Р а з м е р ы ,  мм

R*
не

Обычное исполнение Герм етичное и с
полнение

d 25 dto d% 4 *
не

бол ее
1ы Ci аи

бол ее
глад
к ое

р е з ь 
б ов ое

п tt 0 п ho

25 36 45
4,8

5,8-*

М4 1,6 (3 ,4 ) W (7)

28
М5* 4

40 50 2,0

(3 ,4)
(3,4) (6) (7 )

32 (3) (1 ,6 )
45 55 0,3 4,8 М4 2,0

— — —
5,8* М5*

36 0,2
50 60 5,8 М5 2,5

40 (4,5) (4 ,5) (6) (9 )— (1 ,6 )
55 70 1,0

5,8 2,5
45 60 75 М5 — .— __

50
(60) (70) (4 ,5 ) — 2 ,5

(4 ,5 )
65 80

5,8 М5 4 (2)
(8)

60 75 90 2,5

0,4 (4 ,5 ) — (2 )

70 85 105
7 Мб 2,5 (5 ,5 ) (10)

(9 )

(5 ,8) (2)
80 100 120 (12)

0,3 7 Мб
з ,о

95 115 140
10 М8 (16)

ПО 130 160 0,5 (6 ,6 )

130 165 200 12 М10 3,5
(20)

(12)

* Размеры допустимые.
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П р и м е ч а н и я .
1. Размеры, указанные в скобках, допускается применять только в народ

ном хозяйстве СССР.
2. Количество отверстий п рекомендуемое.
3. В м есто круглых отверстий d& допускаю тся некруглые шириной произ

вольной длины.
4. Д ля герметичного исполнения допускается уменьшать d #  на один ин

тервал.
5w Внешний контур крепительных фланцев м ож ет быть некруговым.

Черт. 2

Т а б л и ц а  2
Установочные и присоединительные размеры для исполнения 2

Р а з м е р ы ,  мм

d 2 2

гладкое резьбовое

1,8

2,4*

M l ,6 

М 2*

2,4
2,9*;

3,4*

М'й; М3* 

М 2, 5*

— ( Ml , 6 )

t % о
R,

не
более

ю

6,5

10

12

16

1.0 1,0 0,1 0,1
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Продолжение табл, 2
Р а з м е р ы ,  мм

d2 2
dib d % ■>

гладкое резьбовое
п ho h>2

Я,не
более <4

10
18 2,4 М 2

12
2,9* М 2,5*

3,4* М3* 2 1 ,0

14 22

0,1

( 20) (М 2 )16 ( 1,6 )
0,1

25
1,0

28
3,4 М3 4

18 2,9* М 2,5*

1,6

25
(М 3)

(3 )
20 (2 ,0 )

28 3,4 М 3 1,0

36 2,9* М 2 ,5*
4

1,6
22 32,

(32)
(М 3) (3 )

25 (М 4) (2,0 )

36 4,8 М 4
1,6

0 ,3
5,8* М 5*

4

28 2,0

40' (М 3) (3) ( 1.6 )
0 ,2

(М 5) (2,5)
32

45 4,8 М4
4

2,0

5,8* М5*

36
50

2,5
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П р о д о л ж ен и е  табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

d% 5 2̂0

d% s
п Izo

R,не
более Сх

гладкое резьбовое

40
50

_ (М4)

4

( 1,6)

1 , 0

0 , 2

0,3
5,8 М5 2,555

45 60

50
(60) —

(М4) (2,0)

0 ,4

(Мб) (6) (4,0)

65
5,8 М5

4
2,5

60

75

(80) —
(М4) 2,0

(М8 ) (б) (4,0)

70 85 7,0 Мб
4

2,5

о ,з
80»

(95)
—

(М 8)
(5,0)

(М 10) (в)

100
(М5)

4
(2 ,0 )

7,0 Мб
3,0

95 115 10,0 М8 0,5
— (М 10) (6) (5,0)

* Размеры допустимые.
П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, указанные в скобках, допускается применять только в народном 

хозяйстве СССР.
2. Количество отверстий п рекомендуемое.



ГОСТ 12126—86 С. 9

Черт. 8

Т а б л и ц а  •
Установочные и присоединительные размеры для исполнения 8 

Размеры, мм
dt*

гладкое резьбовое
п /м

6,5 1,8

2,4*

Ml,6 

М2*
10
12 2

16
2,4 (Ml,6)
2,9* М2

18 3,4* М2,5*; М3*
(20) — (М2) (2); (4)

22
2.4

2,9*; 3,4*
М2
М2,5*
М3*

2
4

1,0

25
— (М3) (3)
3,4 М3

28 2,9* М2,5* 4

32 (М3) (3)
(М4) (4)
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Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

d% 2

tfio гладкое резьбовое
п

36 4,8 М4 4

40
5,8* М5*
— (М3) (3)

45 4,8 М4
50 5,8* М5*
55

5,8 М5
4

60 (М4)
(Мб) (6 )

65
0 , 8 М5

75 4

(80)
(М4)
(М8 ) (6 )

85 7,0 Мб 4
(95) (М10) (6 )

1 0 0
(М5)

7,0 Мб 4

115 1 0 , 0 М8

— (М10) (6 )

* Размеры допустимые 

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, указанные в скобках, допускается применять только в народном 

хозяйстве СССР.
2 . Количество отверстий п рекомендуемое.
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Исполнение 4

Т а б л и ц а  4

Установочные и присоединительные размеры для исполнения 4

Ibbtне менее

10

1012

14

16

18

16
20

22

25

28

20
32

36

40

мм

<̂30 1 бЗ*не менее

45
2 0

50
55

60

25

70
75
80
90

1 0 0

1 2 0

140

П р и м е ч а н и е .  Положение размера /5з вдоль оси не регламентируют,
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Исполнение 5

Вид А
Вариант ^

- в =

Черт. 5

Т а б л и ц а  5
Установочные и присоединительные размеры для исполнения 5

мм

d 10

h fio /31 гладко е резьбовое

40 63 50 25 4,8 М4
45 70 55 28

50 80 63 32
5,8 М5

56 90 71 36

63 100 80 40

71 112 90 45 7,0 Мб

П р и м е ч а н и е .  В место круглых отверстий допускается применять про
долговаты е отверстия шириной, равной d\0t при этом  длину отверстий /54 не 
регламентируют.
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Исполнение в

Черт. 6

Т а б л и ц а  б
Установочные и присоединительные размеры для исполнения б  

Р а з м е р ы, мм

4*9 <и. dto d 22 п /«0 1%% R>не более
1 -

10 9 6 Ml,2 2 0,1
12 И 8 1,0

16 14 10 Ml,6
3

0,1

20 18 12
М2 1,6

25 20 16

32 25 20 М3
2,0

0,3

40 32 25 M4 4 1,0

50 40 32
M5 2,5

0,2

60 50 40

80 60 50 Мб
4,0

0,4

100 80 60 М8
6

120 100 80 0,3

140 120 1Q0 м ю 5,0 0,5

П р и м е ч а н и е .  Количество отверстий п и диаметр d$o рекомендуемые
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И сп о л н ен и е  7

Сп *45°

1st „1

izo  ^
{-Z1

U z

Черт. 7

Т а б л и ц а  7
Установочные и присоединительные размеры для исполнения 7

Р а з ме р ы,  мм

dt • dtt dm dtn п d 24
d$x,не

более
1г о 1г 1 1*2 1ьъ R.не

более

1 0 9 6 M l,2 2
1 0 9 ;

1 , 0 1 , 0
1 , 0

0 , 1 0 , 1
1 2  | 1 1 8 1 2 И
16 14 Ю MI , 6

3
16 15

1 , 6

0 , 1

2 0 18 1 2

М2

2 0 18,5
1 , 6 1 , 6

25 2 0 16 25 23
1 . 0 0,3

32 25 2 0 М3 32 30
2 , 0 2 , 0

2 , 0 0,3

40 32 25 | M4 4 40 37
50 40 32

M5
50 46

2,5 3,0 3,0 0 , 2

60 50 40 60 56 0,4
ВО 60 ; 50 Мб 6 80 75 4,0 4,0 4,0 0,4
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Продолжение табл, 7
Р а з м е р ы ,  мм

d% о dit d»o d,t n d 24 d 3i >не
более

hi hi 4̂ 2 / 5 2
Ryне

более
Га

100 80 60 М8 100 92 4,0 4 ,0 ‘ 4 ,0
1 ,0 0,3

0 ,4
0 ,5120 100 80

M10

6
120 112

5,0 5,0 5,0 0 ,5140 120 100 140 130

П р и м е ч а н и я :
1. Исполнение 7 допускается выполнять без отверстий d22-
2. Количество отверстий п и диаметр d30 рекомеюдуемые,

Исполнение 8

Черт. 8

Т а б л и ц а  fi
Установочные и присоединительные размеры для исполнения 8

Р а з м е р ы, мм

dt 0 2̂6 dzo d% 1 d%% n1 d 24 3̂1»не
более

It 1 /2* hi R> Iне
более 1

ег С*

10 6 __ _ — 10 9
1 ,0 1 ,0

1 ,0

12 10 8 ~~~
Ml ,2 2 12 11 1 ,0 0,1 0,1 0,1

16
12 9 Ml ,6 3 16 15 1 ,6
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П родолж ение табл, 8
Размеры, ми

4 г* dto d» 1 di% dtt dt 4 rf.l.неболее
It 1 /ll /** in R,не

более
Cl c%

20 12 15 9 М2 3 Ml ,6 3 20 18,5 1,6 1,6 1,6
0,1

25 16 19 12 25 23 0,3
32 20 24 16 М3 М2 32 30

2,0 2,0
2,0 0,3

40 25 30 20 M4 4 4 40 37
50 32 38 25

M5 М3 50 46
3,0 2,5 1,0

60 40 48 32 60 56 3,0 0,2 0,4

80 50 60 40 Мб
М4 80 75

4,0 4,0
100 60 75 50 М8

6 6
100 92 4,0 0,4

120 80 95 60
М10 М5

120 112
5,0 5,0 5,0 0,3 ,

0,5
140 95 115 80 140 130 0,5

П р и м е ч а н и я :
1. Исполнение 8 допускается выполнять без отверстий d 2 2  и (или d2з).
2. Количество отверстий п и п2 и диаметр dm рекомендуемые.

И сполнение 9

Черт. 9



ГОСТ 12126— 86 с. 17

Т а б л и ц а  S
Установочные и присоединительные размеры для исполнения 9

Р  а э м е р ы, мм

не
более

loo

rfj* d tt <U> п h o Обычное
исполне

ние

Защищен
ное испол

нение

R.
не более С\

60 75 90
5,8 2 ,5 7 ,0 18 0 ,2

0 ,4
70 85 105

80 100 120 4 3 ,0 9 ,5
95 115 140

7 ,0
22

0 ,3
110 130 160 0 ,5
130 165 200 10 3 ,5 12 25

П р и м е ч а н и я :
1. Внешний контур крепительного фланца м ож ет бы ть некруговым.
2. В место круглых отверстий d22 допускаю тся  некруглые шириной 4** п р о »

вольной длины.

Исполнение 10

Черт. 19



С. Ш ГОСТ 12126—8$

Т а б л и ц а  10
Установочные и присоединительные размеры для исполнения 10

Р а з м е р ы, мм

Лы

10

12

16

dtQ

22

25
28

32

36
40

50

60

75
90

100

110

2,4

2,9

3,4

4,5

3,4

4,5

5,5

d» 4»
не более

28
32

36

40

45

50
60

70

90

105

120

130

1,0

2,5

не
более

1,6; 4,0*

2,0

1,0 0,1 0,1

* П рименять по согл асованию  с  потребителем.
П р и м е ч а н и я
1. Количество отверстий п — рекомендуемое,
2. Внешний контур крепительного фланца может быть некруговым.
3. Вместо круглых отверстий допускаются некруглые шириной d22 произ

вольной длины



ГОСТ 12126—Я6 С  19

Исполнение 11

Черт. И

Т а б л и ц а  II
Установочные и присоединительные размеры для исполнения 11

Размеры,  мм

dn ds 0 й?22 Пг и * не более Ci

16 50
4.5

4

1,6

1.0

0,1
®.1

20
60

2,0 ол75

25
85

5.8 0.2
100

П р и м е ч а н и я :
1. Исполнение 11 рекомендуется для электрических машин привода лент*»» 

протяжных механизмов.
2. Отверстия d 22 долж ны быть располож ены равномерно по окружностн»

Черт. 12 Черт. 13



a  an гост 12120—se

dz2 ^ г г

Черт. 14



Т а б л и ц а  12
мм

ГО
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С. 22 ГОСТ 12126—86

1.2 . О севы е вентиляторы  и зготовл яю т сл едую щ их исполнений: 
б е с ф л а н ц е в ы е  и с п о л н е н и я

1 —  с двум я упорны ми буртикам и  и центрирую щ им и заточкам и 
(черт. 18 );

2 —  с  одним упорны м  буртиком  у  тор ц а  корпуса  и дв у стор он 
ней центрирую щ ей заточкой  (черт. 1 9 );

3 —  с  одним упорны м  бурти ком  в средней части корп уса  и д ву 
сторонней  центрирую щ ей заточкой  (черт. 20 ) ;

ф л а н ц е в ы е  и с п о л н е н и я
4 —  с двум я фланцами и центрирую щ им и заточкам и (черт. 21 ) ;
5 —  с одним фланцем у торца корп уса  и двусторонн ей  центри

рую щ ей заточкой  (черт. 2 2 ) ;
6 —  с одним фланцем в средней части корпуса  и двусторонн ей  

центрирую щ ей заточкой  (черт. 2 3 ) ;
7 —  с двум я фланцами без центрирую щ их заточек  (ч е р т .2 4 );
8 —  с  одним фланцем у  торца  корп уса  без центрирую щ ей заточ 

ки (черт. 2 5 ) ;
9 —  с  одним фланцем в средней части корп уса  без ц ен три рую 

щ ей заточки (черт. 2 6 ).
к о м б и н и р о в а н н ы е  и с п о л н е н и я

10 —  на лапах с двум я ф ланцами и центрирую щ им и заточкам и  
(черт. 2 7 ) ;

11 —  на лапах с одним фланцем у  торца  корп уса  и одн остор он 
ней центрирую щ ей заточкой  (черт. 2 8 ) ;

12 —  на лапах с двум я фланцами без центрирую щ их заточек 
(черт. 2 9 ) ;

13 —  на лапах с одним  фланцем у  торца корп уса  без  центри
рую щ ей заточки (черт. 3 0 ).

Исполнение 1 Исполнение 2

Черт. 18 Черт. 19
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И сп ол н ен и е 3

Черт. 20 

И сп ол н ен и е 4

Черт. 22
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Исполнение §

Черт. 25



ГОСТ 12126—86 С. 25

Исполнение 9

1.2.1. Установочные и присоединительные размеры осевых вен
тиляторов исполнений 1— 13 (черт. 18— 30) долж ны соответство
вать указанным в табл. 17.

(И змененная редакция, Изм. №  1 ).
1.2 .2 . Размер h (номинальное значение) устанавливают в соот 

ветствии с требованиями ГО С Т  13267.
1.2.3. Размер /5i (номинальное значение) следует выбирать нз 

ряда не ниже Ra 40 по ГО СТ 6636.
1.2.4. В вентиляторах исполнений 10— 13 допускается выпол

нять лапы с  резьбовыми отверстиями d\o по черт. 31.



С  26 ГОСТ 12126—86

Исполнение 11

И сполнение 12

ЮотВ d 2Z

Черт. 29

1.2 5. В вентиляторах исполнений 4, 7, 10, 12 допускается сме
щать отверстия d2 2 одного фланца относительно другого.

1.2.6. В вентиляторах исполнений 1, 4, 7, 10, 12 допускается 
принимать установочные и присоединительные размеры со стороны 
всасывания и со стороны нагнетания неравными с переходом на 
другой номер вентилятора.

1.2.7. Исполнения 4—9 допускается выполнять с другим коли
чеством отверстий d22) кратным указанному в табл. 17.



ГОСТ 12126— 86 С, 27

Исполнение 13

1.2.8. В исполнениях 4—9 допускается вместо круглых отверс
тий dzz выполнять продолговатые отверстия с длиной по ГОСТ 
16030 и шириной dn-

Черт. 31

1.3. Радиальные вентиляторы изготовляют следующих исполне
ний:

1 — с фланцем и центрирующей заточкой со стороны всасыва
ния и фланцем со стороны нагнетания с расположением двигателя 
вне всасывающего отверстия (черт. 32);



Р а в и е р ы, ми
Т а б л и ц а  1Т

Н ом ер
вентиля

тор а dtk

dt$ du dti d\о

1̂0 Лв f*Q

«И *1» « и
для вентиля
т о р о в  исп ол 

нений

диам етры  
о т в е р ст и й  для 

вен ти л ятор ов  
исполнений

К
ол

и
че

ст
во

 о
т

ве
рс

ти
й

для в е н т и л я т о р о в  
исполнений

ди
ам

ет
р 

от
ве

р


ст
ий

ди
ам

ет
р 

ре
зь

бы

для в ен ти л я тор ов  
исполнений 10— 13

4—6,7*, 
1 0 -1 3 7—9

4 -6 .7 » ,
10— 13 7 -9 1—3 4 -6 ,7 * .

10— 13 7 - 9

(0 ,2 8 ) 32 40 36 3,1 2 ,5

3(4)
4**

34 48 42

— — — —

2 ,0

— —

—

0,32 36 45 40
3,1

38 53 48

0 ,36  _  

0 ,4

0 ,45  _  

J 0 ;4 7 5 ) _

0,5__

_ _ 0 ; 5 6 _  

0,63 _  

0 ,7 1 _

40 50 45
3,6

42 60 53

45 56 50 48 63 60

50 63 56

4,8 3,6

53 75 67

2 ,5
56 67 60 60 80 71

63 75 67 67 85 80

71 85 75 75 95 85

80 95 85
5 ,8 4 ,8

85 105 100

3,20 ,8 90 105 95 95 115 п о

0,9 100 115 105 110 125 120

1 110 125 120

7 5,8 4(6)
120 140 140

7 Мб

90

100

50

56 45° (30°)
М 125 140 130 135 155 150 4,0

С
. 28 ГО

С
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88



Проболтение табл. 11
dU d a du rfi*

а10 а1* «II

Н о м е р
вен ти л я 

т о р а

д л я  вен ти л я- д и а м етр ы 1н
га ё

d S8
т о р о в  и сп о л 

нений
о т в е р с т и й  дл я  

в е н т и л я т о р о в  
и сп олн ен ий

О

Оmн

дл я  в е н т и л я т о р о в  
и сп ол н ен и й яfо

лmоО* л » f  10 It 0
о. Р, для

и сп с
f l P H T U J I D 1 Т П П П Н

4 - 6 ,7 * ,
1 0 -1 3

4 -6 .7 * ,
1 0 — 1 3

% X 
а о 4 -6 ,7 * .

10— 13

ди
ам

ет
ст

и
й

н<иJS ►л не и ий 10— 13
7 - 9 7— 9 * ft

Мя
1 - 3 7— 9 акК

1,25 140 155 145 150 170 160 10 М8
110 63

4 ,0
1,4 160 180 160 200 180

125 71
1,5 170 190 210 (3 0 °)

1,6 180 200 5 ,8
220

140 80 45°
1,7 190 210 7 4 (6 ) 230

—

1,8 200 220 240
160 90 5 ,0

1,9 220 240 260 12 М10
30°

2
240 260 280 180 100

(2,12) __ (3 0 ° )

(2,24) 250 270 290 п о

(2,36) 280 300 320 200
2,5 —- 125

(2,65) 300 320 10 6 (1 0 ) 340 6 ,3 — 30° (1 8 ° )

(2,8) 320 340 360 15 М12

(3) 340 360 380 250 140

ГО
С

Т 12126—
86 С. 29



Продолжение табл. 17

Н омер
вентиля

тора

<#*в dtt ^2* d ю

Iso

«20 «22 «22
для вентиля
тор ов  испол

нений

дна метры 
отверсти й  для 

вентиляторов 
исполнений

К
ол

ич
ес

тв
о 

от


ве
рс

ти
й

для вентиляторов 
исполнений

ди
ам

ет
р 

от
ве

р
ст

ий

ди
ам

ет
р 

ре
зь

бы
 |

для вентиляторов 
исполнений 10—134 -6 ,7 * .

10—13 7 -9 4 -6 ,7 * , 
10-13 7 -9 1—3 4 -6 ,7 * ,

10-13 7—9

3,15 360 380 400
280 160

(3.35) 380 400 420

(3 .55) 400 420 — 10 — 6 (1 0 ) — 440 — 15 М12
180

6 .3 30° (1 8 ° )

(3 ,75) 420 440 460
320

4 450 460 480 360 200

О

* Д оп усти м ы й  вариант исполнения 7.
** Д оп усти м ое количество отверстий.
П р и м е ч а н и я :
1. Н ом ера вентиляторов, указанные в скобках , применять не реком ендуется.

2. К оличество отверстий  d22 и углы 0022, а 2з, указанны е в ск обк ах , устанавливаю т для вентиляторов, с о о т в е т ст 
вую щ их требованиям  по герметичности.

3. Размер d24 для исполнений 4—-13 — величина диаметра окруж н ости , в к отор у ю  м ож ет вписаться фланец л ю 
бой конфигурации.

30 ГО
СТ 12126—

86



ГОСТ 12126-86  С. 31

И сполнение 1

Черт. 32

2 — с фланцем и центрирующей заточкой со стороны всасыва
ния, фланцем со стороны нагнетания и креплением со стороны 
электродвигателя, с расположением двигателя вне всасывающего 
отверстия (черт. 33);

3 — с фланцем без центрирующей заточки со стороны всасыва
ния и фланцем со стороны нагнетания (черт. 34);

4 — с фланцем без центрирующей заточки со стороны всасыва
ния, фланцем со стороны нагнетания и креплением со стороны 
электродвигателя (черт. 35).

1.3.1. Установочные и присоединительные размеры радиальных 
вентиляторов исполнений 1—4 (черт. 32—35) должны соответство
вать указанным в табл. 18. На черт. 32—35 изображены вентилято
ры правого направления вращения. Изображение вентиляторов 
левого направления вращения является зеркальным отражением 
изображения правого направления.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.3.2. Допускается четыре положения корпуса вентилятора от

носительно плоскости крепления со стороны электродвигателя (О, 
90, 18, 270° соответственно для I—IV квадрантов) согласно черт. 36.

1.3.3. Размер А (номинальное значение) устанавливают в соот
ветствии с требованиями ГОСТ 13267—73.

1.3.4. Размеры Аю, ко, (номинальные значения) выбирают 
по табл. 5 при величине А до 71 мм и по ГОСТ 18709 при величине 
Л св. 71 мм.

(И зм ен ен н ая  редакция, И зм. №  1 ).
1.3.5. Размеры hs> he» ku h2$, А26 (номинальные значения) сле

дует выбирать из ряда не ниже Ra 40 по ГОСТ 6636.



С. 32 ГО СТ 12126— 88
Исполнение 2

Ью

Черт. 33 

Исполнение 3

Черт. 34
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Исполнение 4

Р,ад А

Черт. 35

1.3.6. Д оп уск ается  исполнение фланцев с  гладкими отвер сти я 
ми со  стор он ы  всасы вания согл асн о черт. 37.

1.3.7. Д оп уск ается  вы полнять вентиляторы  без фланца со  с т о 
роны  нагнетания согл асн о черт. 38.

1.3.8. Д и ам етры  крепеж ны х отверстий  фланца со  сторон ы  на
гнетания сл едует вы би рать из сл едую щ его  ряда: 3 ,6 ; 4 ,8 ; 5 ,8 ; 
7,0 мм, а их количество и меж центровы е расстояния не реглам ен
тирую т.

1.4. Буквенны е обозначения, принятые на чертеж ах и в табл и 
цах, —  по Г О С Т  4541.

1.5. К онтуры  эл ем ен тов конструкций, показанны е тонкими ли
ниями без разм еров, не реглам ентирую т.



С. 34 ГОСТ 12126—86

I

Черт. 37

Черт. 38



Р а з м е р ы ,  мм

Н о м е р
п ен ти л я-

т о р а

(0,28)

0,32

(0,36)

0,40

(0,45)

0,50

(0,56)

0,63

(0,71)

0,80

^ 23 d 2о Д и а м етр Д и а м етр
гл а д к и х р е зь б о в ы х

о т в е р с т и й о т в е р с т и й

1 ,з

28

32

36

40

45

50

56

63

71

80

90

дл я  в е н т и л я т о р о в  и сп ол н ен и й

2 ,4 1,3 2 .4 1,3 2 ,4 1,3

36
3 ,6 М3

40

48

50

56
4 ,8 М4

6 0

67

75

85

92
5 ,8 М5

105

2 ,4

4(6)

6(8)

(0,90)

К
ол

и
че

ст
во

 о
т


ве

рс
ти

й

Т а б л и ц а  18

^24 “20 «•1 «*■  1 «23

д л я  вен ти л я
т о р о в  и с п о л 

нений Izo дл я  в е н т и л я т о р о в  
и сп ол н ен и й  1— 4

1,3 2 ,4

42

48
2 , 0

56

58 45° (3 0 °) —

65

70

75 2 ,5

85

95

105
— (45°) 30° —

115
3 ,2

ГО
С
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Продолжение табл. 18

П р и м е ч а н и я :
1. Номера вентиляторов, указанные в скобках, применять не рекомендуется.
2 . Количество отверстий d22, указанное в скобках, устанавливают для вентиляторов, соответствую щ их тре

бованиям по герметичности.
3. Размер d2A —  величина диаметра окруж ности, в которую  м ож ет вписаться фланец любой конфигурации.

ГО
СТ 12126—

86 С. 37



С. 38 ГОСТ 12126—86
2. ДОПУСКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

2.1. Электрические машины (кроме вентиляторов)
2 . 1. 1. Д оп уск и  установочны х и присоединительны х разм еров —  

по Г О С Т  8592.
2.1.2. Д л я  ди ам етра d24 и d30 при использовании их в качестве 

центрирую щ ей заточки  —  д оп у ск  ha по ГО С Т  25347, д оп уск  ради
ального биения следует принимать по Г О С Т  8592 для диам етра 
d2s-

2.1.1. 2.1.2. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.1.3. П редельны е отклонения разм ера 1ц2 дол ж н ы  соотв етств о 

вать предельным отклонениям на разм ер /зд по Г О С Т  8592.
2.1.4. (Исключен, Изм. № 1).
2.1.5. П редельны е отклонения разм ера /37 —  по Г О С Т  4541 (для 

электрических маш ин, им ею щ их валы  с  три бкой ) дол ж ны  соотв ет 
ствовать  предельным отклонениям  на разм ер /39, установленны м  в 
Г О С Т  8592.

2 . 1.6 . Д л я  ди ам етра d25 в диапазоне д о  32 мм доп ускаю тся  поля 
д оп у ск ов  h8 или /s  8 по Г О С Т  25347.

2.1.7. П ол е доп уска  резьбовы х отверстий  dw не дол ж н о превы 
шать 7 Н  по Г О С Т  16093.

Смещ ение осей  резьбовы х отверстий  d\o от ном инального р асп о

лож ения, определяем ого р а з м е р а м и -^ — и /ю , не дол ж н о превы 
шать 0,3z, где z  —• диам етральны й зазор , определяемы й как р аз
ность м еж ду номинальны ми диам етрам и резьбы  и отверстия в с о 
прягаем ой детали, при этом  диам етр отверстий  и их поля доп усков  
в сопрягаем ой  детали сл едует принимать по 3-м у ряду Г О С Т  
11284.

П р и м е ч а н и е .  Базой является ось выступающего конца вала.
2.1.8. Поле допуска и предельные отклонения диаметра высту

пающего цилиндрического конца вала йх менее 5,8 мм —  h6 или 
g6 по ГОСТ 25347.

2.1.6— 2.1.8. (Введены дополнительно, Изм. № 1).
2.2. Вентиляторы (осевые и радиальные)
2.2.1. Допуски на сопрягаемые размеры крепительного флан

ца
2.2.1.1. П ол е доп уска и предельные отклонения диам етра d25 —  

Ы 2  по Г О С Т  25347.
2.2.2. Д оп уски  на отверстия и их распол ож ение на крепитель

ном фланце и м етоды  контроля устанавл иваю т в соответствии  с  
требованиям и Г О С Т  8592.

Б аза —  центрирую щ ая заточка диам етра d25 для исполнений:
4, 5, 6, 10, 11 —  осевы е вентиляторы ,
1 ,2  —  радиальны е вентиляторы .
2.2.3. Д оп уски  на вы соту  оси  вращ ения и м етоды  контроля у с 

танавл иваю т в соответствии  с  требованиям и Г О С Т  8592.
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2.2 .4 . Д о п у ск и  на о т в е р ст и я  и их р а сп о л о ж е н и е  в л а п а х  и м е т о 
д ы  к он тр ол я  у ст а н а в л и в а ю т  в со о т в е т ст в и и  с  т р е б о в а н и я м и  Г О С Т  
8 5 92 ; при р е з ь б о в ы х  о т в е р ст и я х  di0 вел и чи н у z  о п р е д е л я ю т  п о  д и а 
м етр а м  о т в е р ст и й  в со п р я га е м ы х  д е т а л я х , а д и а м е т р ы  о т в е р ст и й  и 
их п ол я  д о п у с к о в  —  по 3 -м у  р я д у  Г О С Т  11284.

Б а за  —  ц е н тр и р у ю щ а я  за т о ч к а  д и а м е т р а  d2$ д л я  и сп ол н ен и й :
10 , 11 —  о се в ы е  в ен ти л я тор ы ,
2  —  р а д и а л ьн ы е в ен ти л я тор ы .
Д л я  в ен ти л я тор ов  д р у ги х  и сп ол н ен и й  б а з у  в ы б и р а ю т  п р о и з 

в ол ьн о .
2 .2 .5 . П о л е  д о п у ск а  р е з ь б о в ы х  о т в е р ст и й  dl0 —  7Н  по Г О С Т  

16093.
IT 15

2 .2 .6 . П р ед ел ь н ы е  отк л он ен и я  р а зм е р а  /si —  ±  — g— по Г О С Т

2 5347  д л я  и сп ол н ен и й  10, 12 о се в ы х  в ен ти л я тор ов .
2 .2 .7 . П р ед ел ьн ы е откл он ен и я  р а зм е р о в  /20, /25. кб, Л25, h2e, д и а 

м етр а  d24 (д л я  1— 3 и сп ол н ен и й  о се в ы х  в е н т и л я т о р о в ) и р а з м е р а  
/51 (д л я  12 и 13 исп ол н ен и й  о се в ы х  в е н т и л я т о р о в ) не р егл а м ен ти 
р у ю т .

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ, 
И ИХ ПОЯСНЕНИЯ

Т  е р м и н Пояснение

Установочный размер электри
ческой машины

По ГОСТ 23375

Присоединительный размер элек
трической машины

«

Высота оси вращения электри
ческой машины

По ГОСТ 13257

Условная высота оси вращения 
электрической машины

«

Номер вентилятора По ГОСТ 10616
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

Рекомендуемые установочны е и присоединительные размеры для исполнений 
1— 3 электрических машин малой мощ ности (кроме вентиляторов) представлены 
на черт. 1— 3 и в табл. 1—&

Рекомендуемые комбинированные исполнения 12, 13, 14 электрических ма
шин (кроме вентиляторов) и их установочные и присоединительные размеры 
представлены на черт. 4, 5 и в табл. 4— 6.

Исполнение 1

Черт. 1

Т а б л и ц а  1

Рекомендуемые установочны е и присоединительные размеры для исполнения 1
(черт. I )

Р а з м е р ы ,  мм

dtv dt% п d% 4  »
ие более J2 0 lit R,

не
более

Cl

6 10
1,8

2

14

1,0 1,0 o ,i 0,1

8 12 16
10 16 20
12 18

2,4 ,
22

16 22 3 28
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П родолж ение табл. 1
Размеры, мм

&2Ь di о d 2 2 п d 2 4 ,нс более / г о / 62
R,не

более

20 28 2,9 3 36 1,6

1,0

0,1
0,325 36

3,4

4

45

0,2
32 40 50 2,0
40 50

4,8 60

2,5
50 60 70

0,4
60 75 5,8 90

70 85
7,0 105

0,3

80 100 120
3,0

95 115 10 140

0,5ПО 130 160
3,5130 165 12 200

Исполнение 2

Черт. 2
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Т а б л и ц а  2

Рекомендуемые установочные и присоединительные размеры для исполнения 2
(черт. 2 )

Р а з м е р ы ,  мм

^ * 0 di» diQ dtt п l*i и* R> 
не

более

16 6 10
M l,6 2 1,0

1 , 0

0,1
0,18 12

20 10 16

25 16 20 М2

4

1,6

32 20 25 М3
2,0

0,3
40 25 32 M4

0 ,2
50 32 40

М5 2,5
60 40 50

80 50 60 М б

6

4,0
0,4100 60 80 М 8

120 80 95
М10 5,0 0 ,3140 95 115 0,5

Черт. 3
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Т а б л и ц а  3

Рекомендуемые установочные и присоединительные размеры для исполнения 3
(черт. 3 )

Р а з м е р ы ,  мм

rf*o d 2о d% % п 1 6!

16 10
M l,6 2

1,0

12

20 16

25 2С М 2

4
32 25 М3

40 32 М4

50 40
М5

60 50

80 60 М б

6
100 80 М 8

120 95
М10140 115

Исполнение 12

Черт. 4
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Т а б л и ц а  4
Рекомендуемые установочные и присоединительные размеры для 

комбинированного исполнения 1 2  (черт. 4) 
мм

<*30 dzb *20 *5 2 *5 3 ,не менее R,не более С1

1 0
6

8

1 2 1 0 1 0

4
1 , 0

16
1 2

0 , 114

6

0 , 1
2 0

1 2

18 1 , 6

16
8

1 , 0

25 16

2 0 1 , 6

1 , 0

0,3

1 0 1 , 0

0 , 1

32 2 0 1 , 6

25 2 , 0 0 , 2 0,3

1 0 1 , 0 0 , 1 0 , 1

40 25
2 , 0

2 0

0 , 2 0,3
32

1 2 1 , 0 0 , 1 0 , 1

50 32 2 , 0

0 , 2 0,3
40 2,5

1 2 1 , 0 0 , 1 0 , 1

60 40
2,5 0 , 2

0,3

50 25 0,4

16 1 , 0 0 , 1 0 , 1

80
50 2,5 0 , 2 0,4
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Продолжение табл. 4

d зо da » 12о lb2 1 к8»не менее R,не более Cl

80 60 4,0

1,0 25

0,2 0,4

100
16 1,0 0,1 0,1
60

4,0
0,2

0,4
80

0,3
120

100
5,0 0,5

140
95

120

Исполнения 13, 14

Черт. 5
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Таблица  5
Рекомендуемые установочные и присоединительные размеры для 

комбинированного исполнения 13 (черт. 5 )

мм

h *Ю flD *31

rflo

f 32

Фланец с гладкими отверстиями

глад
к о е

р е з ь -  
бо в о е d  2» d i0 Лгг

d  24>
не

более

Я.
не

более
Ci

40 63 50 25 4,8 М4

1,0

60 75 5,8 90 2,5 0,2
0,4

45 70 55 28 70 85 7,0
105

0,3

50 80 63 32
5,8 М5

80 103 120
3,0

56 90 71 36 95 115
10

140

0,563 100 80 40
7,0 Мб

ПО 130 160
3,571 112 93 45 130 165 12 200

Таблица б
Рекомендуемые установочны е и присоединительные размеры 

для комбинированного исполнения 14 (черт. 5 )
мм

h * 1 0 t l o 3̂1

d  i  q

1&2

Фланец с резьбовыми отверстиями

глад
кое

резь
бовое d  2 с d  20 d 2 *

d *  *,не
более

12о
Я.не

более
Cl

40 63 50 25
4,8 M4

1,0

25 36 M 45 1,6 0,1
0 ,3

40 50 M5 60 2,5

0,2
45 70 55 28

32 40 М4 50 2 ,0_
50 65

М5

80

2,5

0 ,4

50 80 63 32
5,8 М5

40 50 60 0 ,3

60 75 90

0,4
56 90 71 36

50 65 80

70 85 М6 105 0,3

63

71

100 80 40

7,0 Мб

60 75 М5 90 0,2

80 100
Мб

120 з,о

о ,з112 90 45 70 85 105 2,5
0,595 115 М8 140 з ,о

Приложение 2. (В ведено дополнительно, Изм. № 1).
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И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. Р А З Р А Б О Т А Н  И В Н Е С Е Н  М инистерством  электротехнической  
пром ы ш ленности С С С Р

Р А З Р А Б О Т Ч И К И

Л. К. В олков, канд. техн. наук (руководитель темы); В. П. Ге
раси м ова ; А . Д . Телец

2. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  П остановлением  Го
сударственн ого ком итета С С С Р  по стандартам  от  25.12.86 
№  3695

3. С рок проверки 1995 г., периодичность проверки —  5 лет

4. С тандарт полностью  соответствует  СТ С Э В  6467— 88

5. С тандарт соотв етств у ет  реком ендации М Э К  72 (1 9 7 1 ) в части 
установочны х и присоединительны х разм еров

6. В З А М Е Н  ГО С Т  12126— 71

7. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н -
ТЫ

Обозначение НТД, на который дана ссылка ■j  Номер пункта, приложения

ГОСТ 3940—84 Вводная часть
ГОСТ 4541—70 1.4, 2.1.5
ГОСТ 6636—69 1.2.3, 1.3.5
ГОСТ 8592—79 2.1.1—2.1.3,

2.1.5, 2.2.2—2.2.4
ГОСТ 9443—79 Вводная часть
ГОСТ 9944—77 «
ГОСТ 10616—73 Вводная часть, приложение 1
ГОСТ 11284—75 2.1.7, 2.2.4
ГОСТ 12080—66 1.1.5, 1.1.8
ГОСТ 12081—72 1.1.6, 1.1.8
ГОСТ 13267—73 Вводная часть, 1.2.2, 1.3.3, при

ложение 1
ГОСТ 16030—70 1.2.8
ГОСТ 16093—81 2.1.7, 2.2.5
ГОСТ 18709—73 1.3.4
ГОСТ 23375—78 Приложение 1
ГОСТ 25347—82 2.1.2, 2.1.6, 2.1.8, 

2.2.1.1, 2.2.6
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