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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

НЕФТЬ
Метод определения потенциального содержания 

дистиллятных и остаточных масел

Petroleum. Method for the determination 
of distillation and residue oils potential content

гост
11244—76

Взамен
ГОСТ 11244— 65

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССр  
от 20 мая 1976 г. № 1238 срок введения установлен

с 01.01.1977 г. 
до 01.01.1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н астоящ ий стандарт распространяется на нефть и устанавли ­
вает ;метод определения потенциального содерж ания д и сти лля т­
ны х и остаточны х м асел.

Сущ ность метода заклю чается в разгонже нефти на фракции, 
депарафинизации, деаоф ал ьтениаации и адсорбционном разд еле ­
нии полученны х фракций и остатков, последовательном  смеш ении 
отдельны х групп углеводородов  и определении в полученны х см е­
сях  физико-химических показателей .

1. АППАРАТУРА, МАТЕРИАЛЫ И РЕАКТИВЫ

1.1. П ри  определении потенциального содерж ания ди сти ллят­
ны х и остаточны х м асел в нефти применяются:

аппарат А Р Н -2  по Г О С Т  11011— 64, разд. 1;
-воронка Бю хнера №  2 или №  3 по Г О С Т  9147— 73 с  крышкой, 

вмонтированная в м еталлическую  (баню диаметром  210 мм, высо­
той 130 мм, обш итую  теплоизоляционны м  материалом .

чаш а вы парительная фарфоровая п о  Г О С Т  9147— 73, вмести­
мостью  350 и ли  1600 <мл;

колбы  д ля  ф ильтрования /под вакуум ом  по Г О С Т  6514— 75, 
вм естимостью  500 м л;

колбы  стеклянны е лабораторны е по Г О С Т  10394— 72: кониче­
ские типа К «  вм естимостью  500, 1000 и  2000 м л ; круглоданны е ти­
па К П  вместимостью  250, 500 м л;

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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колбы круглодонные типа КП с боковым тубусом для термо­
метра вместимостью 260— 500 мл; 

холодильник по ГОСТ 9499— 70;
воронки стеклянные лабораторные типа В 100— 150— 200 и В 

150— 230 по ГОСТ 8613— 75;
промывалка с резиновой грушей; 
термометры типа ТН-7 и ТН-8 по ГОСТ 400— 64; 
термометры ртутные стеклянные лабораторные но ГОСТ 

215— 73 с пределами измерений от 0 до 250°С;
колонка адсорбционная (черт. 1) из химико-лабораторного 

стекла типа ТУ  по ГОСТ 9LL1—59.
Внизу колонки присоединяют стеклянный кран, при помощи 

которого регулируется скорость отбора фильтрата. Д ля  поддер­
жания заданной температуры адсорбционная колонка снабжается 
муфтой, состоящей из двух стеклянных трубок, вставленных одна 
в другую. На внутренюю трубку накладывается спираль из них- 
ромовой проволоки, обеспечивающая нагрев до 150°С. Между ад­
сорбционной колонкой и внутренней трубкой муфты вставляют 
термометр.

Решетка металлическая, на которой при помощи скоб или дер­
жателей укрепляют адсорбционную колонку;

пробирки-приемники из химико-лабораторного стекла типа ТУ  
по ГОСТ 9111— 59, высотой 150 мм и диаметром 36 мм, с меткой 
,на 50 мл для отбора фильтрата, вытекающего из колонки.

Растворитель отгоняют непосредственно из этих же пробирок; 
дефлегматоры елочные по ГО СТ 20789— 75 длиной 200 мм, диа­

метром 14 мм, которые присоединяют к пробиркам-приемникам на 
шлифе или при помощи корковой пробки;

штативы для пробирок длиной 400 мм, шириной 100 мм, в кото­
рых устанавливают пробирки-приемники с отобранным фильтра­
том. Каждый штатив имеет по 16 отверстий диаметром 38 мм, рас­
положенных в два ряда;

колонка для определения разделяющей способности силикагеля 
(черт. 2 );

приемники и штативы для укрепления приемников и колонки; 
приемники для отбора фракций представляют собой пробирки 

высотой 42*1 мм, диаметром 8*0,5 мм, градуированные на 0,2 и 
0,3 мл с погрешностью не более 0,01 мл;

мановакуумметр U -образный стеклянный по ГОСТ 9933— 61; 
рефрактометр типа ИРФ-22 или РД У;
■шпатель по ГОСТ 9147— 73;
■палочки стеклянные с оплавленным концом длиной 150— 200 мм; 
насос вакуумный по ГОСТ 14707— 69;
автотрансформатор лабораторный типа ЛАТР-2 для регулиро­

вания обогрева адсорбционной колонки;
баня цилиндрической формы из белой жести внутренним дяа-
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Адсорбционная колонка

7— стеклян н ая  вата: 2— асбест : 3— тер ­
м ом етр : 4— адсорбц и он н ая  колон ка ; 5— 
внутренняя трубка  м уф ты  со сп и ралью  
из нихром овой  проволоки : 6— внеш няй 
тр убк а  м уф ты : 7— резер вуар  д л я  н а ли ­

ва и сп ы туем ого  продукта

Колонка для определения разделяющей 
способности силикагеля

Черт. 1 Черт. 2

2 Зак. 1618
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метром не менее 250 мм,-высотой около 120 мм с тепловой изоля­
цией для охлаждения продукта и растворителя при депарафини­
зации;

электроплитка с закрытой спиралью; 
баня .водяная с электронагревом;
шкаф сушильный, обеспечивающий нагрев 105— 150°С погреш­

ностью не более 5°С;
бумага фильтровальная лабораторная но ГО СТ 12026— 66;
метилэтилкетон;
ацетон по ГОСТ 2603—71;
бензол нефтяной по ГОСТ 9572— 68 или каменноугольный по 

ГОСТ 8448— 61 или бензол .по ГО СТ 6955— 76;
толуол нефтяной по ГО С Т 14710— 69 или каменноугольный но 

ГОСТ 9880—61;
спирт этиловый синтетический по ГОСТ 11647— 65 или спирт 

этиловый регенерированный по ГОСТ 4448— 71, или спирт этило­
вый сырец по ГО СТ 131— 67, применяемый для заполнения бань 
для охлаждения;

спирт этиловый .ректификованный технический «высшей очи­
стки» по ГОСТ 18300— 72, применяемый в качестве растворителя;

изопентан или бензиновая фракция прямой перегонки, выкипа­
ющая до 50°С;

силикагель марки АС К  но ГО СТ 3956—>54 с разделяющей спо­
собностью не менее 40% (определяемой при .помощи омеси 80% 
цетана и 20% а-метилнафталина);

эфир петролейный по ГОСТ 11992— 66;
газ углекислый сжиженный по ГОСТ 8050— 64 или азот газо­

образный технический .по ГО СТ 9293— 74 в баллоне, снабженном 
редукционным вентилем и манометром; 

углекислота твердая (сухой л е д ); 
цетан (гексадекан) эталонный по ГО СТ 12525— 67; 
а- метилнафталин.

2. ПОДГОТОВКА К АНАЛИЗУ

2.1. П о д г о т о в к а  к д е п а р а ф и н и з а ц и я
2.1.1. Перед началом депарафинизации приготовляют раство­

ритель смешением 40 объемных долей метилэтилкегона и 60 толу­
ола или 30 объемных долей ацетона я 70 толуола.

2.1.2. Воронку Бюхнера, вмонтированную в металлическую ба­
ню, вставляют через пробку в колбу для фильтрования no£ ваку­
умом. На дно воронки помещают бумажный фильтр и закрывают 
ее крышкой. ,В баню наливают этиловый спирт, устанавливают 
термометр типа ТН-8 и охлаждают воронку.

2.1.3. Колбу для фильтрования соединяют вакуумной резино­
вой трубкой через промежуточную колбу с вакуумным насосом.
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К  вакуумной трубке через тройник присоединяют ртутный ваку­
умметр, а через другой тройник —  кран, соединенный с атмосфе­
рой.

2.1.4. Д ля  охлаждения растворенной навески испытуемого про­
дукта и растворителя готовят вторую баню, которую наполняют 
этиловым спиртом и устанавливают термометр типа ТН-8.

2.2. П о д г о т о в к а  к а д с о р б ц и о н н о м у  р а з д е л е н и ю
2.2.1. Силикагель помещают в фарфоровую чашу и выдержи­

вают. в сушильном шкафу 12 ч при 150 ±5° С, периодически поме­
шивая.

Высушенный силикагель в горячем состоянии переносят в на­
гретую стеклянную колбу и плотно закрывают резиновой пробкой.

2.2.2. Определение разделяющей способности силикагеля, под­
готовленного по п. 2.2.1.

12— 15 г  силикагеля насыпают небольшими порциями в ко­
роткое колено U -образной трубки (см. черт. 2) и уплотняют до 
метки д непрерывным постукиванием по трубке деревянной па­
лочкой. Перед заполнением в нижнюю часть короткого колена 
и в отвод колена помещают стеклянную вату для удерживания си­
ликагеля. Количество силикагеля определяют по разности массы 
колбы с силикагелем до и после наполнения трубки.

Контрольную смесь (20% а-метилнафталина и 80% цетана) из 
капельной воронки вносят по каплям в длинное колено трубки со 
скоростью, обеспечивающей пропитку силикагеля контрольной 
смесью не менее чем за 1 ч, .при этом смесь должна последова­
тельно пройти через каждые 15 мин отметки а, б, в, г, д на ко­
ротком колене.

Фракции отбирают через боковой отвод в приемники-пробирки 
по 0,3 мл в каждый со скоростью 0,3 мл/мин.

Скорость регулируют высотой столба жидкости в высоком ко­
лене.

Отбирают 20— 25 фракций, количество которых обеспечивает 
появление а-метилнафталина.

С помощью рефрактометра определяют показатель преломле­
ния (по  ) в каждой фракции. Повышение показателя преломле­
ния на 0,0005 указывает на появление а-метилнафталина.

Разделяющую способность силикагеля (А ) в процентах вы­
числяют по формуле

 ̂ 0,3-0,774-я-100
т

где 0,3 —  объем продукта в каждом приемнике, мл;
0,774 —  плотность цетана, г/см3;

п —  количество фракций, свободных от а-метилнафталина; 
т —  масса силикагеля, г.

2.2.3. Адсорбционную колонку заполняют силикагелем, подго­
товленным по п. 2.2.1. Силикагель насыпают небольшими порци-
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ями и уплотняю т 'непрерывным постукиванием по колонке дере­
вянной палочкой. К оличество силикагеля , помещ енного в адсорбци­
онную  колонку, определяю т п о  разности массы колбы  ,с силикаге­
лем  до я  п осле  наполнения колонки.

2.2.4. С и ли кагель  регенерирую т после  каж дого адсорбционного 
разделения д л я  многократного его использования. Д л я  этого к 
верхней части  резервуара присоединяют каучуковую  трубку  для  
подачи инертного газа из б а ллон а  через редукционный вентиль. 
О дновременно вклю чаю т обогрев колонки и тем пературу м едлен ­
но повы ш аю т до тех  пор, пока не прекратится вы деление паров 
растворителя из колонки.

П ары  растворителя отводят под тя гу  через ловуш ку, присоеди­
ненную внизу колонки.

Затем  тем пературу в колонке повыш ают д о  150°С и  поддерж и­
вают ее  в течение 2— 3 ч в  токе инертного газа . П о с ле  этого  о б о ­
грев колонки вы клю чаю т и си ли к агель  охлаж даю т такж е в токе 
инертного газа. К огда  температура в колонке снизится до тем пе­
ратуры  окруж аю щ ей среды, подачу инертного газа  прекращ аю т.

П о сле  каж ды х 10 опы тов проверяют разделяю щ ую  способность 
силикагеля  в соответствии с  п. 2.2.2.

П ри снижении активности на 3— 4 единицы си ли к агель  зам е­
няют.

Регенерацию  си ли к агеля  мож но проводить вне колонки, про­
мывая его горячей дистиллированной  водой  и  вы суш ивая в с у ­
ш ильном  шкафу, как указано в п. 2.2.1.

2.3. П ри  проведении анализа все взвешивания проводят с по­
греш ностью  не б о л е е  0,01 г.

3. ПРОВЕДЕНИЕ АНАЛИЗА

3.1. О т б о р  ф р а к ц и й  н е ф т и

3.1.1. И спы туем ую  неф ть перегоняю т в аппарате А Р Н -2  по Г О С Т  
11011— 64 и отбираю т д л я  анализа фракции, выкипающ ие в пре­
д елах  350— 450, 450— 480°С (450— 500°С ), и остаток и ли  300— 350, 
350— 400, 400— 450, 450— 480°С (450— 600°С ) и  -остаток и ли  остаток  
выше 350°С.

3.1.2. П олученны е фракции и остаток подвергаю т депараф ини­
зации, деасф альтенизации и адсорбционному разделению , п осле ­
довательно смеш ивают отдельны е группы  углеводородов  (черт. 3, 
4, 5 ) и  определяю т в полученны х см есях  физико-химические пока­
затели .

3.2. Д е а с ф а л ь т е и и з а ц и я

3.2.1. Д еасф альтенизации подвергаю т остатки, полученны е по 
л . 3.1.1.
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Черт. 3
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Черт. 4
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Если содержание асфальтенов в нефти не болёе 2,5%, тб ад­
сорбционное разделение остатка выше 350°С проводят без предва­
рительной деаофальтенизации.

3.2.2. В коническую колбу вместимостью 2000 мл помечают 
50— 100 г остатка после перегонки нефти и постепенно прилива­
ют при тщательном перемещивании 10-кратное .количество изопен­
тана или бензиновой фракции, выкипающей до 50°С, или петро- 
лейного эфира (марка 40— 70°С), после чего оставляют раствор 
не менее чем на 3 ч для выделения асфальтенов.

3.2.3. Выпавшие асфальтены отфильтровывают через бумажный 
фильтр и промывают петролейным эфиром (марка 70— 100°С) 
с целью более полного извлечения масла.

3.2.4. Фильтрат сливают в предварительно взвешенную колбу 
типа КП. В горло колбы .вставляют н.а пробке капиллярную труб­
ку, через которую подводят углекислый газ. Ставят колбу в водя­
ную баню с’ электроиагревом, соединяют отводную трубку колбы 
с холодильником и отгоняют растворитель в токе углекислого газа.

Затем колбу с деаефальтенированным остатком охлаждают до 
температуры окружающей среды и взвешивают.

3.2.5. Выход деасф а льтениров энного остатка (A i) в процентах 
вычисляют по формуле

у  т2' 100
>

где гп\ —  масса остатка, взятого для деасфальтенизации, г; 
m2 —  масса деасфальтенированного остатка, г.

3.3. Д е п а р а ф и н и з а ц и я
3.3.1. Депарафинизации подвергают дистиллятные фракции, 

полученные по п. 3.1.1, смесь нафтено-парафиновых и I группы 
ароматических углеводородов, полученных после адсорбционного 
разделения остатков выше 350°С и (480) '500°С (см. черт. 3, 4, 5).

Если содержание .парафина в .нефти не более 1,5%, адсорбци­
онное разделение дистиллятных фракций проводят без депарафи­
низации.

3.3.2. В коническую колбу вместимостью 500 мл помещают 
S0— 100 г анализируемого нефтепродукта.

Дистиллятные фракции нагревают в колбе на водяной бане до 
S0— 60°С (до полного расплавления парафина), затем охлаждают 
до температуры окружающей среды.

Смесь нафтено-парафиновых и I группы ароматических углево­
дородов нагревают в колбе до 50— 60°С, добавляют половину пор­
ции растворителя, взятого в соответствии с табл. 1 и подготовлен­
ного по п. 2..1.1, после чего раствор вновь нагревают до полного 
растворения парафинов, затем охлаждают при перемешивании до 
температуры окружающей среды.

3.3.3. Нефтепродукт, подготовленный по п. 3.3.2, помещают в
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Т аб л ица  1

Н а и м е н о в а н и е  н е ф т е п р о д у к т а
Соотношение нефтепродукта 

и растворителя.

Дистиллят,ная фракция, полученная из нефти 
с содержанием парафина, %:

1:3до 6,5
св. 6,5
Смесь нафтено-парафиновых с I группой аро­

1 : 4

матических углеводородов, полученная при ад­
сорбционном разделении остатков из нефтей с 
содержанием парафина, %:

до 6,5 1 : 4

св. 6,5 1:6

бан ю  д ля  о хла ж д ен и я  и д об а в лен и ем  твердой  у гл ек и сло ты  при пе­
рем еш ивании  сн и ж аю т тем п ер а тур у  бани  со скоростью  I — 2°С/мин.

О дн оврем ен н о  в бан ю  п ом ещ аю т к о лб ы  с  р аств ор и телем  в к о ­
ли честве , н еобходи м ом  д л я  депараф инизац ии  и пром ы вки  ф и льтр а . 
К  д и сти лля тн о й  ф ракции п о с л е  вы падения к р и с та лло в  параф ина 
д о б а в ля ю т  п олов и н у  порции  р аств ор и теля , в зято го  в соответствии  
с  т а б л . 1 и о х ла ж д е н н о го  до тем п ер атур ы  п р одук та , и  о х ла ж д а ю т  
при  перем еш ивании. (

П р и  тем п ер а тур е  р а ств ор а  м инус 27— 28°С, к о лб ы  с  раств ор ом  
вы держ и ваю т 10— 12 мин, затем  д о б а в ля ю т  вторую  порцию  р аст ­
в ори теля , о х ла ж д е н н о го  д о  м инус 27— >28°С. З а  это  .время т ем п е ­
р а т ур у  о х ла д и т ель н о й  см еси  в бане, в  которую  вм онтирована  в о ­
р он ка  Б ю хн ера , сниж аю т д о  м инус 32— 33°С.

3.3.4. В к лю ч а ю т  вакуум н ы й  н асос, зак р ы в аю т  кран , соеди н яю ­
щ ий к о л б у  д ля  ф ильтрован и я  е  атм осф ерой , со здаю т  в а к уум  
0,4 М П а  (300 мм рт. ст. о статоч н ого  д а в л е н и я ), см ачи ваю т ф ильтр  
в воронке о х ла ж д ен н ы м  р аств ор и телем , п одготовлен н ы м  д л я  п р о ­
м ы вки оса д к а  на ф и льтре , и  в ы ли в а ю т  -на ф ильтр  и сп ы туем ы й  р а ­
створ  с вы павш им  параф ином . С тенки  к о лб ы  см ы ваю т ч астью  о х ­
л а ж д ен н о го  раств ор и теля , которы й с ли в а ю т  на ф ильтр .

О са д о к  п етр о ла тум а  и ли  гача  н а  ф и льтр е  пром ы ваю т о ст а в ­
ш им ся о хла ж д ен н ы м  р аств ор и телем , разравнивая  л еп еш к у  ш па­
т е л ем  д л я  равн ом ерн ого  р асп р еделен и я  р а ств о р и теля  по  п о в ер х ­
н ости  леп еш к и  и  во  и збеж ан и е обр азов ан и я  трещ ин.

С оотн ош ен и е неф тепродукта , в зято го  д л я  депараф инизац ии , 
и  р аств ор и теля  д л я  пром ы вки ф и льтра  1 : 1 .

П о  окончании  пром ы вки и ф ильтрован и я  откры ваю т кран, с о ­
единяю щ ий си стем у  с  атм осф ерой , и  в ы клю чаю т вакуум ны й  н асос.

3.3.5. Д л я  уд а ле н и я  с л ед о в  м а сла  и з  осадк а  его  подвер гаю т д о ­
п о лн и т ель н о й  о бр а б отк е . Д л я  это го  о са д о к  сним аю т с ф и льтра  
ш п а телем , р а зб а в л я ю т  е го  о хла ж д ен н ы м  д о  м инус 28°С раствори ­
т е л ем  (соотн ош ен и е п родукта  и р аств ор и теля  1 :,1— 1:1,5 в пересче-
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те на исходный д и ст и лля т ), снова отф ильтровы ваю т при тем пера* 
туре, указанной  в п. 3.3.3, и пром ы ваю т растворителем  в к оли ч е­
стве 1:1.

П о  окончании промывки и ф ильтрования откры ваю т кран, с о ­
единяю щ ий систем у е  атмосф ерой, вы клю чаю т вакуум ны й н асос .

3.3.6. Ш п ателем  снимаю т с ф ильтра петролатум , вы париваю т 
растворитель , суш ат в суш ильном  ш кафу при  100=ь2°С до  постоян ­
ной массы, затем  взвеш иваю т и оп ределяю т тем п ературу п л а в л е ­
ния.

3.3.7. Ф и льтр а т  из к олбы  д л я  ф ильтрования под вакуум ом  сли ­
ваю т в п редварительно  взвеш енную  к о лб у  типа К П  с боковы м т у ­
бусом , в го р ло  колбы  вставляю т на п р обк е  кап и ллярн ую  тр убк у* 
подводящ ую  азот или углеки слы й  газ , в  т у б у с  вставляю т тер м о ­
метр типа TH -Y , ставят к о л б у  в к о лб  он а пр ев ат е л  ь и соединяю т от ­
водную  тр убк у  к о лб ы  с холоди льн и к ом .

Раств ор и тель  отгоняю т в токе инертного газа  д о  тем пературы * 
не превы ш аю щ ей 140°С в ж идкости.

П о с л е  отгона  растворителя  к о лб у  с  депараф инированны м м ас­
лом  о хла ж д а ю т  до  тем пературы  окруж аю щ ей  среды  и взвеш ива­
ют.

3.3.8. С одерж ание депараф инированного м асла  (Х2) в процен­
тах  вы числяю т по ф ор м уле

Y  __т З-Ю°
Л 2 ” “ ^ г  ’

где т3 —  м асса м асла  п о сле  депараф инизации и  -отгона раство­
ри теля , г.

т4 —  масса продукта, подвергнутого  депараф инизации, г.
3.4. А д с о р б ц и о н н о е  р а з д е л е н и е
3.4.1. А дсорбц и он н ом у разделению  подвергаю т денар  афиширо­

ванные фракции (п. 3 .3 ), деасф альтенированны е остатки (п. 3.2) и 
депараф инированную  смесь наф тено-параф иновых и аром атических 
углеводородов , п олучен н ую  п осле адсорбционного  разделения  ос­
татка  (см . черт. 4 ).  Соотнош ение продукта и си ли к агеля  1:10, д л я  
в ы сок осм о ли сты х —  1:15.

3.4.2. А дсорбц ионную  колонку, подготовленную  как указано  
в п. 2.2.3, пропитываю т петролейны м  эфиром (м арка  70— 100°С )* 
д ля  чего в резервуар  пом ещ аю т 1000 м л п етролейного  эфира.

3.4.3. 50— 100 г неф тепродукта растворяю т в петролейном  
эфире (м арка  70— 100°С ). Соотнош ение массы  неф тепродукта я  
петролейного  эфира 1:3.

3.4.4. К ак  тольк о  петролейны й эфир полностью  смочит си ли ­
к а гель  и сверху колонки останется сто лб  петролейного  эф ира 
высотой 2— 5 мм, в колон ку  пом ещ аю т раствор  неф тепродукта , 
подготовленны й по п. 3.4.3. П ри  разделении  деасф альтенирован- 
ных остатков  перед помещ ением  раствора неф тепродукта н а гр е ­
ваю т к о ло н к у  д о  35— 45°С.
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3.4.5. С  п о м о щ ью  крана ©низу к олон к и  у ста н ав ли в аю т  ск о р ость  
о тб о р а  раствора  3,0— 3,5 мл/мин.

3.4.6. П о д  к о ло н к у  п од став ля ю т  к о л б у  .вместимостью  1000 м л  
д л я  о тб о р а  чи стого  п етр олей н о го  эф ира.

3.4.7. П о с л е  то го , к а к  раствор  а н а ли зи р уем о го  н еф теп родукта  
почти п олн остью  вой д ет  в с и ли к а ге л ь , не доп уская  вы сы хания вер ­
хн его  с л о я  си ли к а геля , в р езервуар  колон к и  порциям и .помещ аю т 
2500 м л  п етр олей н о го  эф ира. К а ж д у ю  п ослед ую щ ую  порцию  
д о ба в ля ю т , не д авая  вы сы хать верхн ем у  с ло ю  си ли к а геля .

У к а за н н ы е  в этом  пункте и в  п. 3.4.8 коли чества  р а ств ор и теля  
дан ы  в расчете  на за гр у зк у  100 г  и с с л е д у ем о го  неф тепродукта. Е с ­
л и  д л я  адсорбц и он н ого  р а зд елен и я  в зя то  м еньш ее количество- про­
д ук та , к оли чество  р аств ор и теля  соответственно  ум еньш аю т.

3.4.8. П о с л е  то го , как  весь п етролей н ы й  эф ир войдет в с и ли ­
к а гель , д л я  б о л е е  четкого  р а зд елен и я  отд ельн ы х  груп п  ар ом ати ­
ческих у глев о д о р о д о в  и см оли сты х  вещ еств, в к олон к у  п ом ещ аю т 
п о сл ед о в а те льн о  см еси р аствори телей , ук азан н ы х  в т а б л . 2.

Т а б л и ц а  2

Состав смеси, %
Количество смеси, 

млБензол Петролейный эфир

5 96 .1500
16 85 .1500

ю о •О 500

П р и  адсорбц и он н ом  р а зд елен и и  д е а с ф а л  ьтен  и.р о в аш н ого  о с т а т ­
ка к оли чество  см еси  (15%  б ен зо ла  и 85% п етр олей н ого  эф ира 
ув ели ч и в аю т  д о  2000 м л.

3.4.9. Д л я  п о лн ой  десорбц и и  см оли сты х  вещ еств п осле  то го , как  
п ослед н я я  порция см еси  б ен зо ла  и п етр олей н ого  эф ира войдет 
в с и ли к а ге л ь , в р езер в уар  колон ки  п ом ещ аю т 50)0 м л  сп и ртобен - 
зо льн о й  см еси  в соотн ош ен и и  1:1.

Д л я  п о лн о го  вы теснения сп и р тобен зольн ой  см еси  в р езер вуар  
колон к и  п ом ещ аю т 400 м л  п етр олей н ого  эф ира.

3.4.10. П р и  зап олн ен и и  к олон к и  п етролей н ы м  эф иром , р аст ­
вором  и сход н ого  п родукта  и п о след ую щ ей  д есорбц и и  из ад сорбц и ­
онной  к олон ки  сн ач ала  вы тесняется  чистый петролей н ы й  эф ир, 
за тем  п о след ов а тельн о  растворы  о тд е ль н ы х  групп  у гл ев о д о р о д о в  
и к он ц ен тр ат  см оли сты х  и сернисты х соединений.

К оли ч еств о  вы тесненного  чистого  п етр олей н ого  эф ира обы ч ­
но составляет ок о ло  70%  растворителя, (Израсходованного на за -
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п олн ен и е  колонии , и он м ож ет  бы ть повторно 'и спользован  без пе­
регонки .

3.4.11. Раств ор ы , -вытесненные сн и зу  колонки , п о сле  о тбора  
о к о л о  700 м л  чистого  п етр олей н ого  эф ира, соби р аю т  в о тд ельн ы е  
прием ники по 50 м л. О т  каж дой  п олуч ен н ой  ф ракции отгон яю т 
р аствори тель .

Д л я  это го  в приемник с п ом ощ ью  корковой  п р обк и  встав ля ю т 
д еф легм а тор  и  тр уб к у  д ля  пропускания  и н ер тн ого  га за . П р и ем н и к  
п ом ещ аю т в водяную  баню  и  соед и н яю т д еф ле гм а тор  о  х о л о д и л ь ­
ником . О тгон яю т  р а ств о р и тель  при  тем п ер атур е  бани  90— 100°С в 
ток е  инертного  га за  (а зо т а  и ли  у г л е к и с л о т ы ).  П р и  п ерегон ке  с и л ь ­
н о  р а зба в лен н ы х  р астворов  во и збеж ан и е потери  вы делен н ы х  при 
адсорбц ии  ф ракций см еж ны е франции п о след о в а тельн о  о б ъ е д и н я ­
ю т и отгон яю т в одном  и том  ж е прием нике до н а к о п лен и я  2— 3 г 
ф ракции.

3.4.12. Ф ракц ии , п олуч ен н ы е -после отгон а  р аств ор и теля , в зве­
ш иваю т и подсчиты ваю т их сод ер ж ан и е  в процентах. В  п о л у ч е н ­
ных ф ракц иях  с п ом ощ ью  реф р ак том етра  о п р ед еля ю т  п о к а за тель  
п р ело м ле н и я  и дисперсию  (д л я  устан ов лен и я  наф тено-параф ино­
вых у г л е в о д о р о д о в ).

3.5. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  г р у п п  у г л е в о д о ­
р о д о в  и с м о л и с т ы х  в е щ е с т в ,  п о л у ч е н н ы х  п р и  
. а д с о р б ц и о н н о м  р а з д е л е н и и

П о луч ен н ы е  при адсорбц ионном  р а зделен и и  ф ракции см еш и в а ­
ю т с ц е ль ю  вы делен и я  групп , ук азан н ы х  ниж е.

3.5.1. К  наф тено-параф иновы м  у гл ев о д о р о д а м  отн ося т  ф ракции 
с п о к а за т е л ем  п р ело м лен и я  не б о л е е  1,49 и  в ели ч и н ой  дисперсии  
не вы ш е 85.

3.5.2. А р ом ати ч еск и е  у гл ев о д о р о д ы  (см есь  аром атических  у г л е ­
водор одов  и сер о о р га н и ч е сш х  соединений ) ра зби в аю т на  четы ре 
группы  по у с ло в н о  приняты м  п ределам  значений п о к а за теля  п ре­
л о м л е н и я .

3.5.2.1. К  I груп п е  аром атических  у глев о д о р о д о в  отн осят  ф р ак ­
ции, п олучен н ы е п о сле  о тб о р а  наф тено-параф иновы х у г л е в о д о р о ­
дов , с  п о к а за т е л ем  п р ело м лен и я  свы ш е 1.49 до 1.53,

3.5.2.2. К о  I I  Группе -ароматических ydVlcmAAupuAU» -и 1 n-uuni1 
ф ракц ии  с п о к а за телем  п р ело м лен и я  свы ш е 1,53 д о  1,55.

3.5.2.3. К  I I I  гр уп п е  аром ати чески х  у глев од о р од о в  относят  
ф ракц и и  с  п ок а за телем  -прелом ления свы ш е 1,55 д о  1,59.

3.5.2.4. К  IV  гр уп п е  аром атических  у глев од о р од о в  отн осят  
ф ракции с  п о к а за телем  п р ело м ле н и я  свы ш е 1,69.

Д л я  о тд ельн ы х  неф тей -после о тбор а  ф ракций о  п о к а за телем  
п р ело м лен и я  свы ш е 1,59 н а б лю д а е тс я  пониж ение значения пока­
з а т е ля  -прелом ления з а  счет  увели чен и я  содер ж ан и я  сернисты х со ­
единений. Т а к и е  ф ракции отн осят  к IV  группе аром атических  у г ­
л ев од о р од о в .
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3.5.3. К группе смолистых и сернистых соединений относят 
фракции, у которых из-за темного цвета .не представляется воз­
можным определить показатель преломления.

3.6. С о с т а в л е н и е  с м е с е й  и з фр а к ц и й  а до о р б- 
ц и о н н о г о  р а з д е л е н и я  с це ль ю у с т а н о в л е н и е  
п о т е н ц и а л ь н о г о  с о д е  р ж а н и я  б а з о в ы х  д и с т и л ­
л я т н ых  ма с е л

3.6.1. В наф тено-параф иновы х у гл ев о д о р о д а х  о п р ед еля ю т  п л о т ­
н ость  по Г О С Т  3900— 47, п о к а за тель  п р ело м лен и я  и у д е л ь н ую  ди­
сперсию , в язкость  при 50 и  100°С п о  Г О С Т  33— 66, индекс в я зк о ­
сти, т ем п ер а тур у  засты вания  по Г О С Т  20287— 74, содер ж ан и е  се­
ры по Г О С Т  1437— 75.

3.6.2. О ставш и еся  п о сле  а н а ли за  наф тено-параф иновы е у г л е в о д о ­
роды  .взвеш ивают и  к ним  д о б а в ля ю т  I гр уп п у  аром ати чески х  у г ­
лев од о р од о в .

К о ли ч еств о  I группы  аром атических  у глев о д о р о д о в  (а\)  ц 
гр ам м ах , к оторое  н еобходи м о  д об а в и ть  к  наф тено-параф иновы м  
у глев о д о р о д а м , в ы чи сляю т по ф о р м уле

где н —  коли чество  наф тено-параф иновы х у глев од о р од о в , оставт 
ш ееся п о сле  ан али за , г;

Н  —  содер ж ан и е наф тено-параф иновы х углев од о р од о в , п о л у ­
ченны х при  адсорбц ионном  р а зделен и и  и сс л ед уем о го  
п родукта , % ;

А\ —  содерж ан и е I груп п ы  аром атических  у глев од о р од о в , по-_ 
луч ен н ы х  при  адсорбц ионном  р а зд елен и и  и сслед уем о го , 
продукта , % .

В получен н ой  см еси  о п р ед еля ю т  п ок азатели , ук азан н ы е в. 
п. 3.6.1, и д о п о лн и т ель н о  к о к суем ость  по Г О С Т  19932— 74.

3.6.3. О ставш ую ся  п о с л е  ан али за  см есь  наф тено-параф иновы х 
у гл ев о д о р о д о в  и I группы  аром атических  у глев од о р од о в  (л . 3.6.2) 
взвеш иваю т и к  ней д о б а в ля ю т  I I  груп п у  аром атических  у г л е в о д о ­
родов , п олуч ен н ы х  по п. 3.5.2.2.

К о ли ч еств о  I I  группы  аром атических  у глев о д о р о д о в  (ап ) в 
гр ам м ах , к о тор о е  надо д об а в и ть  к см еси  ( я + a i  ) ,  вы чи сляю т по 
ф о р м уле

( « + а ,  )-Л,

Н+А

гд е  н~\~a i —  количество  смеси наф тено-параф иновы х у г л е в о д о ­
р одов  с I груп п ой  аром атических  у глев од о р од о в , о с ­
тавш ееся  п о с л е  ан али за , г;

Н+А\ —  содер ж ан и е  см еси  наф тено-параф иновы х у г л е в о ­
д ор од ов  с  I группой  аром ати чески х  у глев од ор од ов *
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п олучен н ы х при адсорбционном  разделен и и  и ссле ­
д уем о го  продукта , % ;

Ап  —  ‘содерж ание I I  группы  аром атических углев од ор од ов , 
п олученны х при адсорбционном  ра зделен и и  и сслед у ­
ем ого  продукта , % .

П о луч ен н ую  см есь  анали зи рую т по п ок азателям  л . 3.6.2.
3.6.4. О ставш ую ся  п осле  ан али за  см есь  взвеш иваю т и к .ней 

при бавляю т I I I  груп п у аром атических углев од ор од ов , п олученны х 
по п. 3.5.2.3.

К оли ч еств о  I I I  группы  аром атических углев од ор од ов  ( а ш )  в 
грам м ах , котор ое  надо добав и ть  к см еси  (н+а i + а ц ) ,  вы числяю т 
по ф о р м уле

_ ( н + а 1 + я 11) - 4 ш  

H+Ai+Ац
где я + а  i + а ц  —  коли чество  смеси, оставш ееся п осле  ан али за  

по п. 3.6.3, г;
Н + А I + Л  п —  содерж ан и е смеси наф тено-параф иновы х у г л е ­

водородов  с  I и  I I  группам и  аром атических у г ­
лев од ор од ов , п олучен н ы х  при адсорбционном  
р а зд елен и и  ‘и сслед уем ого  продукта , % ;

Л  ш —  содер ж ан и е I I I  группы  аром атических у г л е в о ­
дородов , п олученны х при адсорбционном  р а з ­
д елен и и  и сслед уем ого  продукта , % .

П о луч ен н у ю  см есь ан али зи рую т по п оказателям  п. 3.6.2.
3.6.5. О ставш ую ся  п осле  ан али за  см есь  взвеш иваю т и  к ней 

п р и бав ля ю т  IV  груп п у  аром атических углев од ор од ов , п олученны х 
по п. 3.5.2.4.

К оли ч еств о  IV  группы  аром атических углев од ор од ов  ( a i v )  в 
грам м ах , котор ое  н адо  д обав и ть  к см еси  (н+а\ + а ц + а ш ) ,  -вычи­
сляю т  по ф ор м уле

( н  +  а \  + Д п + Д 1ц ) - Л 1у  

a i v “  H+Ai +Лц+Л|ц ’

где н+й\ н-ац + f l iu  —  количество смеси , оставш ееся п о сле  ана­
л и за  по п. 3.6.4, г;

Я + Л  г + Л ц  -ь Л  H i—  содерж ание смеси наф тено-параф иновы х 
с I, I I  л  I I I  группам и  аром атических у г л е ­
водородов , получен н ы х  при адсорбционном  
разделен и и  и сслед уем ого  продукта , % ;

Л  iv  —  содерж ание IV  группы  аром атических у г ­
лев одородов , п олуч ен н ы х  при адсорбц ион ­
ном ра зделен и и  и сслед уем о го  продукта , % . 

П о лу ч ен н у ю  см есь ан али зи рую т по п ок азателям  п. 3.6.2.
3.7. С о с т а в л е н и е  с м е с е й  и з  ф р а к ц и й  а д с о р б ц и ­

о н н о г о  р а з д е л е н и я  с ц е л ь ю  у с т а н о в л е н и я  по -
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т  е »н д  и а л  ь я  о г  о  с о д е р ж а н и я  б а з о в ы х  о с т а т о ч н ы х  
м а с е л

3.7.1. С м есь  н аф тено-параф иновы х у глев о д о р о д о в  и I группы  
аром ати чески х  у глев о д о р о д о в  п осле  депараф инизации , п о луч ен ­
н ы х  по п. 3.3, (см . черт. 4, 5 ) ,  ан али зи р ую т  в соответствии  с  и. 3.6.2.

3.7.2. К  оставш ей ся  см еси  п р и бавляю т  .п оследовательн о  I I ,  I I I  
и IV  группы  аром атических  у глев о д о р о д о в  (см . черт. 4, 5 ) ,  как 
у к а за н о  в пп. 3.6.3, 3.6.4 и 3.6.5, и  о п р ед еля ю т  п о к а за тели , у к а за н ­
ны е в п. 3.6.2.

3.7.3. О став ш ую ся  см есь  по п. 3.7.2 подвер гаю т п овторн ом у ад ­
сор бц и он н ом у  р а зд е л ен и ю  по п. 3.4 с ц елью  вы делен и я  и ан али за  
гр уп п ы  наф тено-параф иновы х у гл ев о д о р о д о в  по п. 3.6.1 (см . 
черт. 4 ).

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Р е з у л ь т а т ы  ан а ли за  записы ваю т в т а б ли ц у  и вы раж аю т 
граф и чески  в виде зависим ости  свойств  м асел  о т  глуби н ы  а д со р б ­
ц и он н ого  р а зд елен и я  и с сл ед у ем о го  продукта .

П р и м ер  записи  р езульта тов  ан али за  дан  в справочном  п р и ло ­
ж ен и и  (см . т а б л . 2 и ч ер т еж ).

4.2. С ум м и р ую т  сод ер ж ан и е  ба зов ы х  м асел , п олучен н ы х  из ш и­
роких м .асляных д и сти лля тов  и остатка , с ц елью  п олучен и я  п отен ­
ц и альн о го  сод ерж ан и я  б а зо в ы х  м асел  в нефти.

П рим ер. И з  д и ст и лля та , вы кипаю щ его  в п р ед ела х  350— 450°С, 
п о луч ен о  13,1% базовы х  м асел  с И В  96, считая  на нефть, из д и с ­
т и л л я т а  450— 500°С  —  6 ,2 % , счи тая  на нефть, с И В  96, и  из о стат ­
ка вы ш е 500°С —  7 ,5 % , считая  н а  неф ть, с  И В  93.

С ум м а р н ое  п отен ц и альн ое  сод ер ж ан и е  д и сти лля тн ы х  и оста ­
точ н ы х  базов ы х  м асел  в нефти со ста в ля ет  1 3 ,1 + 6 ,2 + 7 ,5 = 2 6 ,8 % .

За р е зу л ь т а т  ан али за  приним аю т среднее ариф м етическое д вух  
п а р а л л е л ь н ы х  оп ределен и й .

4.3. Д о п уск а ем ы е  р асхож д ен и я  м еж д у  п а р а лле льн ы м и  оп ред е­
лен и я м и  не д о лж н ы  превы ш ать величин, ук а за н н ы х  в т а б л . 3.

Т а б л и ц а  3

Выход базовых масел (в пересчете на нефть), % Допускаемое расхождение, %

До 2 0,2
Св. 2 до 5 0,3
Св. 5 0,5
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ПРИЛОЖЕНИЕ.
С п р а во ч н о ®

П РИ М ЕР  З А П И С И  РЕЗУЛ ЬТАТО В  А Д С О Р Б Ц И О Н Н О Г О  Р А З Д Е Л Е Н И Я  

Д Е П А Р А Ф И Н И Р О В А Н Н О Г О  Д И СТИ Л Л ЯТА  И ГРУП П И РО ВК И  

П О Л УЧ ЕН Н Ы Х  Ф Р А К Ц И И

При адсорбционном разделении депарафинированного дистиллята, выкипа* 
ющего в пределах 450— бОО^С, и анализе отдельных фракций получены данные-* 
на чертеже и указанные в табл. 1, 2.

Кривые зависимости свойств масел от глубины адсорбционного разделения
дистиллята 450— 500°С

%S

V  ■ 

0}0 ~

Потенциальный выход м а сл а  в пересчете на нефть, %

/ —содерж ание серы, %; 2—показатель преломления 3—плотность при 20°С; 4—темпе­
ратура застывания. °С; 5—индекс вязкости: б—кинематическая вязкость при 50ЭС: 7—кине­

матическая вязкость при 100°С
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Т а б л и ц а  1

Содержание 
фракции, % Показатель 

преломления ;
20

Дисперсия
{пр - п с )А0*

отдельной суммарной
nD

2 , 7 2 , 7 1,4727
20 ,3 23 ,0 1,4787 —

16,8 3 9 ,8 1,4794 —
9 ,5 4 9 ,3 — —

5 ,7 55 ,0 1,4805 84
3,1 58,1 1,4815 84
0 .4 58 ,5 Я ,4840 85

0 ,3 5 8 ,8 '1,4913 98
2 ,0 60 ,8 1,4988 —
3 ,8 64 ,6 1,5017 —

5,1 6 9 ,7 4,51218 —
1 ,9 71 ,6 1,5140 —
1,4 73 ,0 1,5175 —

0 , 6 7 3 ,6 1,5260

0 , 6 7 4 ,2 4,5302
3 ,4 77 ,6 1,5386
1 ,7 79 ,3 1,5390
0 , 6 7 9 ,9 1,5421
0 ,4 80 ,3 1,5473 —

0 ,2 80 ,5 4,5540

0 , 8 81 ,3 4,5560 _ _

1 ,6 82 ,9 1,5684

1,9 84 ,8 1,5609

1 ,1 8 5 ,9 1,5773 ___

0 ,1 8 6 ,0 1,5822 —

0 , 8 8 6 ,8 1,5925
4 ,6 9 1 ,4 1,5936
4 ,2 9 5 ,6 4,5974

1,2 96 ,8 1,5980
1,0 9 7 ,8 1,5990 —

2 ,2 100,0 О пределить
нельзя
(темны й
ц вет)

—

Группа
углеводородов

Содержание групп 
углеводородов 

на дистиллят, %

депарафи-
нирован-

ный

исход­
ный

Н аф тен о-параф и­
новые у гл ев о д о ­
роды

I группа
ароматических
углеводородов

I I  группа
ароматических
углев од ор од ов

I I I  группа
ароматических
углев од ор од ов

IV  группа
ароматических
углев од ор од ов

Концентрат см о ­
листы х и серни­
стых соединений

6 ,7

5 ,7

11,8

2,2

6,0

5,1

10,6

2,0
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Пользуясь графиком, находим, например, что содержание базового дистил­
лятного масла с кинематической вязкостью при 50°С 47,00 сСт (47 • 10̂ -6 м2/с) и 
индексом вязкости 95 составляет 6,3%, считая на нефть, а с вязкостью 50,40 сСт 
(50,40 • 10—6 м2/с) и индексом вязкости 90 составляет 6,7%, считая на нефть.
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Группа А29

^Изменение № 1 ГОСТ 11244— 76 Нефть. Метод определения потенциального со­
держания дистиллятных и остаточных масел

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
"СССР по стандартам от 09.06.87 № 1925

Дата введения 01Л 2.87

П о д  наим енованием  стан дар та  п ростави ть  код : О К С Т У  0209.
П о  в сем у  тек сту  зам ен и ть  единицы : м л  на см 3, мл/мин на см 3/мин.
Р а з д е л  1 и зло ж и т ь  в новой  редакции (к р о м е  черт. 1, 2 ) :

«1. Аппаратура, материалы и реактивы
А п п а р а т  А Р Н - 2  по Г О С Т  11011— 85.
В ор о н к а  Б ю хн ера  N ° 21 или  N° 3 по Г О С Т  9147— 80, с кры ш кой, вм он ти р о ­

в а н н а я  в м ета лли ч еск ую  баню  д и ам етр ом  2101 мм, вы сотой  ГЗО мм, обш и тую  
т еп ло и зо ля ц и о н н ы м  м атер и алом .

Ч аш к а  в ы п ар и тельн ая  7 и ли  8 по Г О С Т  9147— 80.
К о л б а  с т у б у с о м . исполнения  1 или  2, в м ести м остью  500 см 3 по Г О С Т  

.25336— 82.
К о л б ы  типа К н , и сп олн ен и я  1 и ли  2, вм ести м остью  500, 1 ОСЮ1 и 2000 см 3 из 

в т е к л а  группы  Т С  или  Т Х С  по Г О С Т  25336— 82.
К о л б ы  типа К П , и сполнения  1 и ли  2, в м ести м остью  250, 500 см 3, из стек ла  

груп п ы  Т С  или Т Х С  по Г О С Т  26336— 82.
К о л б ы  К  Г У -2— 1 — 250— >29/32 и К Г У - 2 — 1— 500— 29/32 с насадкой  Н1 —

— 29/32— 14/23— 14/23, х о л о д и льн и к о м  типа Х П Т -1  или  Х П Т ^ 2  д ли н ой  400 
или 600 мм, и зги бом  или а ло н ж ем  л ю б о г о  типа из стек ла  Т С  или  Т Х С  по 
Г О С Т  25336— 82.

В орон ки  В -100— 150, В-100'— 200, В -150— 230 из стек ла  группы  Т С  или  Т Х С  
п о  Г О С Т  25336— 82.

П р ом ы в а лк а  с резиновой  груш ей .
Т ер м ом етр ы  типа Т Н -7  или  Т Н -8  по  Г О С Т  400— 80.
Т ер м ом етр  ртутны й  стеклян н ы й  лаб о р а то р н ы й  Т Л -2  1-Б4 по Г О С Т  2115— 73.
К о ло н к а  адсорбц и он н ая  (черт. 1) из терм ически  и хим ически  стой к ого  ст ек ­

л а  Т Х С , ук р еп лен н ая  на м еталли ч еск ой  реш етке.
К  н и зу  к олон ки  при соеди н яю т стеклянны й  кран , при пом ощ и  к о т о р о го  р е ­

г у л и р у е т с я  скор ость  отбор а  ф ильтрата .
П р оби рки -п ри ем н и ки  из терм ически  и хим ически  стой к ого  ст ек ла  вы сотой  

150 мм и д и ам етр ам  36 мм, с м еткой  на 50 см 3 д л я  о тбор а  ф ракций, вы текаю ­
щих из колонки . М о ж н о  и сп о ль зо в ать  пробирки  со ш лиф ом . Р а ст в о р и т ель  о т ­
го н я ю т  неп осредствен н о  из эти х  ж е пробирок .

Д е ф л е гм а т о р  200— 14/23— 14/23 Т Х С  по Г О С Т  25336— 82, которы й  при ­
со ед и н я ю т  к п робиркам -прием никам  на к он усе  или  при пом ощ и  корковой  
д р об к и .

Ш тати в ы  д л я  п р оби р ок  д ли н ой  400 мм, ш ириной 100 мм, в которы й  у с т а ­
н а в ли в а ю т  пробирки-прием ники . К а ж д ы й  ш татив им еет по 16 отверстий  д и а ­
м етр о м  38 мм, р а сп о ло ж ен н ы х  в два ряда.

К о ло н к а  U -обр азн ая  (черт. 2 ) д л я  оп р ед елен и я  р а зд еля ю щ ей  сп особн ости  
с и л и к а ге ля  с кап ельн ой  ворон к ой  В К -5 0 Х С  по Г О С Т  25336— 82.

Ш тати в ы  д л я  ук р еп лен и я  приемников и U -образн ой  колон ки .
П рием ники  д л я  о тб о р а  ф ракций из U -образи ой  колон к и  п р ед став ля ю т  с о ­

б ой  пробирки  вы сотой  ( 4 2 ± 1 )  мм, д и ам етр ом  (6 ± 0 , б )  мм , гр адуи р ов ан н ы е на 
0 ,2  и 0,3 см 3 с п огреш н остью  не б о л е е  0 ,d l см 3.

М а н о в а к уум м е тр  U -образны й  стеклянны й  по Г О С Т  9930— 75.
Р еф р ак том етр  типа И Р Ф -2 2  или  454Б.
Ш п а т е л ь .
П а ло ч к и  стек лян н ы е с оп лав лен н ы м  концом  д ли н ой  150— 200 мм.
Н а с о с  вакуум н ы й  по Г О С Т  14707— 82.
А в тотр а н сф о р м а тор  типа А О С Н  и ли  д р у го й , п о зв оляю щ и й  р егули р о в а ть  

о б о гр е в  адсорбц и он н ой  к олон к и  в н ео бх о д и м ы х  п р ед елах .

(Продолжение см. с. 56) 
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( Продолжение изменения к ГОСТ 11244— 76)
Баня цилиндрической формы из белой жести внутренним диаметром не ме­

нее 250 мм, высотой около 120 мм с тепловой изоляцией для охлаждения про­
дукта и растворителя при депарафинизации.

Электроплитка с закрытой спиралью.
Баня водяная с электронагревом.
Шкаф сушильный, обеспечивающий нагрев (150±5 ) °С.
Бумага фильтровальная лабораторная по ГОСТ 12026— 76.
Метилэтилкетон.
Ацетон по ГОСТ 2603— 79.
Бензол нефтяной по ГОСТ 0572— 77 или каменноугольный по ГОСТ 844в— 78, 

или бензол по ГОСТ 5956— 76.
Толуол нефтяной по ГОСТ 14710— 78 или каменноугольный по ГОСТ 

9880— 76.
Спирт этиловый ректификованный технический по ГОСТ 18300— 72,
Изопентан.
а-метилнафталин.
Силикагель марки АСК 0,2— 0,5 мм по ГОСТ 3956— 76 с разделяющей спо­

собностью не менее 40 %, определяемой на контрольной смеси 80 % цетана и 
20 % а-метилнафталина (по массе).

Эфир петролейный марок 40—70 и 70— 100.
Двуокись углерода жидкая по ГОСТ 8050— 86 или азот газообразный 

технический по ГОСТ 9293—74 в баллоне, снабженном редукционным венти­
лем и манометром.

Цетан (гексадекан) эталонный по ГОСТ 12525— 85.
Двуокись углерода твердая по ГОСТ 121162— 77.
Весы лабораторные с погрешностью взешивания не более 0,01 г».
Пункт 2.2.1. Второй абзац после слова «пробкой* дополнить словом: «взве­

шивают*.
Пункт 2.2.2. Второй абзац изложить в новой редакции: «В  нижнюю часть

короткого колена и отвод колена U -образной колонки (черт. 2) помещают 
стеклянную вату для удержания силикагеля. Силикагель массой 12— 15 г насы­
пают небольшими порциями в короткое колено и уплотняют до метки «д » не­
прерывным постукиванием по колонке деревянной палочкой.. Массу силикагеля 
определяют по разности массы колбы с силикагелем до и после наполнения 
трубки*;

третий абзац. Исключить слова: «20%  а-метилнафталина и 80% цетана)*;
четвертый абзац. Исключить слово: «пробирки».
Пункт 2.2.3 после слов «адсорбционную колонку» дополнить ссылкой: 

«(черт. 1 )».
Пункт 2.3 исключить.
Пункты 3.1.1, 3.1.2 изложить в новой редакции: «3.1.1. Испытуемую нефть 

перегоняют в аппарате АРН-2 по ГОСТ 11011—85 и отбирают для испытаний 
фракции, выкипающие в пределах 300— 400 °С, 400— 450 °С, 450— 500 °С, и ос­
таток, или 300— 360 °С, 350—400 °С, 400—450 °С, 450— 500 °С и остаток, или 
300—350 °С, 360— 4!20°С, 420— 500 °С и остаток, или 300—350 °С, 350— 450 °С, 
450— 500 °С и остаток, или остаток выше 350* °С.

3.1.2. Порядок испытаний дистиллятных фракций и остатков представлен 
на черт. 3— 5».

Пункт 3.2.1. Первый абзац дополнить ссылкой: «(черт. 4, 5 )».
Пункт 3.2j2. Заменить значения: 50— 100 на 100; исключить слова: «или

бензиновой фракции, выкипающей до 50 °С*.
Пункт 3.3.1. Первый абзац после слов «нафтено-парафиновых» дополнить 

словами: « (циклано-алкановых); после слова «ароматических» дополнить сло­
вом: «(ареновых)».

Пункт 3.3.2. Первый абзац. Заменить значения: 50—100 на 100;
третий абзац изложить в новой редакции: «Смесь нафтено-парафиновых

и I группы ароматических углеводородов нагревают в колбе, до 50— 60 °С, до­
бавляют половину требуемого растворителя (п. 1.1), количество которого оп-

(Продолжение см. с. 57)



(Продолжение изменения к ГОСТ И 244— 76)>
Пункт 3.4.11. Первый абзац. Заменить слово: «приемники» на «пробирки* 

приемники»;
второй абзац. Исключить слова: «(азота  или углекислоты)».
Пункт 3.4.12 изложить в новой редакции: «3.4Л2* Фракции, полученные

после отгона растворителя, взвешивают, вычисляют их массовую долю в про* 
центах и определяют показатель преломления и дисперсию».

Пункт 3.6.2.• Заменить слово: «сероорганических» на «сернистых».
Пункт 3.6.1 изложить в новой редакции: «3.6.1. В нафтено-парафиновых уг­

леводородах определяют плотность по ГОСТ 3900— 66, показатель преломле­
ния, удельную дисперсию, вязкость при 40 °С и ИЮ °С по ГОСТ 33— 82, индекс 
вязкости по ГОСТ 26371—82 и температуру застывания по ГОСТ 210267— 74».

Пункт 3.6.2. Исключить слова: «и дополнительно коксуемость по ГО С Т  
19932— 74».

Пункты 3.6J3— 3.i6.5, 3.7.1, 3.7.2. Заменить ссылку: п. 3.6.2 на п. 3.6.1.
Пункт 4.2 изложить в новой редакции: «4.2. Общее потенциальное содер­

жание дистиллятных и остаточных базовых масел в нефти рассчитывают по со­
держанию масел с одинаковым индексам вязкости (И В ), определенному по 
кривым зависимости ИВ масел от глубины адсорбционного разделения фракций 
и остатка. При этом следует учитывать, что масла не должны состоять только 
из нафтено-парафиновых углеводородов и не должны полностью содержать IV  
группу ароматических углеводородов.

Пример. Из дистиллята, выкипающего в пределах 300— 400 °С, получено» 
считая на нефть, базового м'асла с ИВ 86— 14 % , из дистиллята 400— 450 °С  —  
5 ,6 % , из дистиллята 450— 500 —  3,7 %, из остатка выше 500 °С —  2 ,7% . 
Общее потенциальное содержание базовых дистиллятных и остаточных масел 
с ИВ 85 составляет 1 4 -f 6,l6+3,7-|-2v7 =  26 %, считая на'нефть.

За результат исследования принимают среднее арифметическое результа­
тов двух параллельных определений».

(И УС  № 9 1987 г.)

ГОСТ 11244-76
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