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В В Е Д Е Н И Е

Руководство по ремонту масляного 
выключателя ЗИП-ГОП предусматривает при
менение ремонтным персоналом энерго
предприятий и других специализирован
ных предприятий рациональных форы организа
ции ремонтных работ и передовых технологи
ческих приемов их выполнения.

Руководство разработано на основе черте
жей и инструкций заводов-изготовителей и пере
дового опыта работы ряда ремонтных предприятий.

Руководство определяет строгую последо
вательность и объем ремонтных операций, со
держит нормативные материалы по технологи 
п трудозатратам на реаовт, квалификационно
му составу ремонтного персонала, а также р е- 
коиеядацы во дефектации деталей. Дается пе
речень средств (инструмента, приспособлений, 
крепежа я д р .) , необходимых для выполнения 
ремонтных работ.

При определения трудозатрат не отдель
ные операции ремонта выключателя нспользова
на "Нормы временя на капитальный, текупий ре
монты в эксплуатационное обслуживание обору
дования подставляй 35-500 кВ" (1037 Нинэнер
го СССР, 1971).

Суммарные затраты на капитальный ремонт 
одного выключат*** составляют 26,25 чел .-ч , 
в тон числе непосредственно на ремонт 
19,25 чел .-ч , на наладку выключателя 7 ч е л .-ч .

Трудозатраты, указанные в Руковод
стве , не могут быть использованы для 
онределеняя сроков и стоимости ремонтных 
работ, так как н них не учтено время 
на подготовительные и заключительные ра
боты, простои, перерывы, отдых и т .д . ,  
составляемое примерно 8,5% общего вре
мени на ремонт выключателя.

I .  ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Настоящее Руководство по капиталь
ному ремонту выключателя ВМ П-10П/630 
охватывает полный объем ремонта и реви
зия всех узлов выключателя и элементов 
управления. Работы по проверке ■ наладке ре
лейной защиты и высоковольтным испытаниям про
изводятся персоналом специализированных служб 
согласно действующий инструкциям и в объем 
данного Руководства не включены.

Технология ремонта предусматривает заме
ну изноиепных или повременных деталей запас
ными. Ремонт деталей, удлиняющий срок простоя 
выключателя, не рекомендуется.

Руководство предусматривает применение 
приспособлений и специального инструмента,спо
собствующих повыяению производительности труда.

При отсутствии оснастки, рекомендуеной 
настоящим Руководством.допускается использо
вание имеющейся в наличии при ус ловив, что 
замена не влечет га собой снижение произво
дительности труда и ухудеение качества ре
монта .

Технологическая схема капитального ре
монта выключателя (приложение I ,  см.вклей
ку) разработана на основе данного Руковод
ства, принятых трудозатрат, численности и 
квалификации ремонтного персонала.

Принятая численность, квалификация я 
суммарные трудозатраты соответствуют "Нор
нам времени на капитальный, текущий ремонты 
и эксплуатационное обслуживание оборудования 
подстанций 35-500 кВ” (ХОЗУ Минэнерго СССР, 
1971).



Руководство разработано ори условии про
ведения всех работ на месте установки выклю
чателя.

Применение индустриально-заводского ме
тода ремонта (приложение 2 , см.вклейку) дает 
возможность сократить время простоя выключа
теля в ремонте.По этой схеме ремонт резерв
ных узлов (вала привода с барабаном,подвиж
ной контактной системы полюса с механизмом, 
дугогасительной камеры и неподвижного розе-

точного контакта) ведется в условиях мастер
ских,что дает (с последующей заменой на под
ставили) возможность исключить ряд работ на 
месте (операции 5 -7 ,11-13) с суммарными тру
дозатратами 4,95 чел .-ч  и уменьшить время 
простоя выключателя в ремонте на 1 ,6  ч.

В процессе производства работ ремонтный 
персонал обязан строго выполнять правила 
техники безопасности в соответствии с су
щее твупщиыи указаниями и правилами.

П. ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТА ВШСЯШАТВЛЯ

Подготовка к капитальному ремонту

1 . Не позие чем за сутки до начала ре
монта выключателя ремонтное подразделение 
(руководитель ремонта) обязано:

а )  наметить состав ремонтной бригады 
по квалификации и количеству в соответствии 
с объемом ремонта;

б) тщательно проработать с персоналом 
организацию и технологию ремонтных работ;

в )  ознакомиться с документацией преды
дущего ремонта или монтажа;

г) ознакомиться с режимом работы выклю
чателя за прояедюий межремонтный срок и за
мечаниями эксплуатационного персонала;

а) подать заявку на выведение в ремонт 
выключателя;

е> согласовать сроки и объемы работ с 
лабораториями высоковольтных испытаний, 
релейной защиты и автоматики.

2 . В соответствии с запланированным 
объемом работ согласно перечню (приложения 
3 -6 ) произвести заготовку запасных частей, 
Инструмента, приспособлений и материалов.

3 . Перед началом работ руководитель ре
монта (мастер) обязан:

а )  проверить готовность бригады к ре
монту;

б) провести инструктаж но объему, ха
рактеру, особенностям предстоящего реновта

и технике безопасности.
4 . Допуск к работе производится в со

ответствии с правилами техники безопаснос
ти и действующими местными инструкциями.

Проведение капитального ремонта

1 . Руководство ремонтом осуществляет
ся  представителем ремонтного подразделения 
(руководитель ремонта). Приемка из ремонта 
осуществляется эксплуатационными службами
в соответствии с существующими положениями.

2 . При выполнении ряда сложных опера
ций (6 ,7 ,  21) электромонтером 2-го  разряда 
необходим постоянный надзор со стороны 
электромонтеров 3-го  и 4-го  разрядов.

3 . Сроки ремонта выключателя должая 
определяться с учетом следующего:

а )  состав бригады определяется техно
логической схемой ремонта, смена состава 
до окончания рабов на отдельных узлах не 
допускается;

б) обеспечивается непрерывность загруз
ки бригады, предусмотренной технологической 
схемой реновта.

Для обеспечения сроков реновта рекомен
дуется выдача нормированных планов-заданий.

4 .  Окончание ремонта оформляется соот
ветствующим техническим актом (см.прилоке- 
нне 7) м подписывается представителями ре
монтного и эксплуатационного подразделений.



V. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

Трехяолюсный малообьеыный масляный 
выключатель ВКП-ЮП со встроенным пружинным 
орнводом предназначен для работы в закрытых 
установках напряжением до 10 кВ.

Вшслвчателя изготовляются для малога
баритных комплектных распределительных уст
ройств (КРУ) с ячейками внкатного типа.

Дня работы в нормальных климатических 
условиях выпускаются выключателя на номиналь
ные значения тока 630, 1000 н 1500 А.

Технические данные выключателя

Номинальное напряжение . . . . . .  10 А
Максимальное рабочее напряже

ние ........................ ...................... 11,5 кВ
Бони наивный т о к ..........................  630 А
Мощность отключения при на

пряжении
3 к В .........................................100 MB A
6 к В ............................. .. 200 МВ’А

10 кВ ......................................... 350 МВ-А
Ток отключения, кА, яры на

пряжения:
3 к В ......... ................................... 20 кВ
б кВ ............................................. 20 кВ

10 кВ ...........................................20 кВ
Ток включения:

симметричный .............................  20 кА
амплитудное з н а ч е н и е .. . . . . .  52 кА

Предельный сквозной ток ЕВ:
амплитудное значение............. 52 кА
эффективное з н а ч е н и е .. . . . . .  30 кА

Ток тершческой устойчивости
односекундный ..........................  30 кА
пятисекундный ..........................20 кА
десятисекундный ...................... 14 кА

Номинальное напряжение алект-
ронагнита заводкн рабочих 
прукин привода:
переменного тока (черев 
выпрямитель)............................  127 В
постоянного т о к а .................. ПО В

Потребляемая мощность элект
ромагнита заводки рабочих 
прунян привода, не бодее 1000 В-А

Время включении выключателя, 
не более.................................. . .  0 ,2  с

Время отключения выключате
ля, не более .............................. 0 ,1  е

Минимальная яаува тока при 
АПВ...................... .. 0 ,5  с

Максимальный включающий но- 
нент на валу внкяшчателя 40 кге>ш

Максимальный момент на валу ,о 
привода ..................................  I 7 ,5 J j  к гс м

М яинздии» удерживания!
мряент яа валу выключа
теля при ходе яодвяя- 
яых стержней я недод- 
викных розетечвых 
контактзх при отклю
чении ............... ....................... 4  кгс-ы

Время заводкн рабочкх 
ирукяв яря ваврякеняк 
ва зажимах выпрямителя 
я на зажинах электро
магнита заводкн,не 
более:

1,0 ин ..........................  30 с
0 ,8 0 # ...........................  60 е

Скорость отключения выклю
чателя:
в момевт разныкання
контактов ..........................3 ,5*0 ,3  к /е
максвмальная....................5 ,0  ю/о

Скорость включення выклю
чателя:
в моневт замыкания кон
тактов, не н е м о .................. 4 ,5  м/с
максимальная ........................  6 ,0  м/с

Касса выключателя бея 
наела....................................... 243+25 кг

Касса наела ............................ 4,5+0,5 кг

р я л е ч а н я я :  I .  Выключатель 
не долхен подвергаться действию тока, 
превышающего предельный сквозной ток
Ко.
2 . Под временем включення выключателя 
понинается время от подачя команды на 
включение (при номинальной напряжении 
в ценя управления) до заыыкавпя кон
тактов внкдючатвля.
3 . Под собственный временен отключения 
выключателя понимается время от пода- 
чя команды но отключение (при номиналь
ной напрякенот в  цепи управления) до 
размыкания контактов выключателя.
4 . Механические характернстнкк выклю
чателя соответствуют предварительно
му натягу рабочях пружнн.прявода при 
повороте барабана яа 105 .



17. ТЕХНОЛОГИЯ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

ОПЕРАЦИЯ 01
НАРУЖНЫЙ ОСМОТР ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ 

Узел 01. Выключатель 
Трудозатраты на операцню -  0,6 чел.-ч. 

Состав звена -  алектрослееара 2-го разря
д а - 1  ч е л ., 3-го разряда -  I  ч ел ., 4-го раз

ряда -  I  чел.

01 .1?  Очистить- и осмотреть изоляцион
ные тяга 10, изоляционные перегородки 4 ,
опорные изоляторы 9 (рис.I,см.вклейку) и 
изоляционные цилиндры 5 (рис.2 ,см.вклейку). 
Проверить,нет ли трещин, сколов, царапин, 
рэковин, расслоений и прожогов у перечислен
ных выше деталей.

Не допускается:
-  сколы фарфора у опорных изоляторов бо

лее 1,3  сн2 ;

-  больше трещины, сколы н расслоения у 
изоляционных тяг и перегородок;

-  трещины, сколы н повреждения арии ров
ни у изоляционных цилиндров.

П р и м е ч а н и е  . Небольше трещи
ны, расслоения, выкрашвання и 
сколы фарфора до 1,5 си2 рекомен
дуется очистить и покрыть бакели
товым лаком.

0 1 .2 . Проверить отсутствие течи и под
теков масла на полисах 2 (ем.рнс.1) выключа- 
теля.

01*3. Снять нарукиую крынку 3 (см. 
р и с .1 ) .

Освастка: отвертка, гаечный ккюч 10x12мм.
0 1 .4 . Включить выключатель два-три рааа 

вручную для проверти работы привода.
Освастка: рычаг ручного включения.

ОПЕРА10Я 02
ПОДГОТОВКА ПОЛЮСОВ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ К РЕМОНТУ 

Узел 02. Полюс выключателя 
Трудозатраты ва операцню -  0,65 чел.-ч. 
Состав звена: ажектрослесарт 2-го рая- 
ряда -  I  ч а л ., 3-го разряда -  I  чел.

0 2 .1 . Отсоединить шны масляного выклю
чателя.

Освастка: гаечный ключ 17x19 мм.

#
Первые две цифры до точки -  номер опе

рации, цифры после точки -  номер перехода.

0 2 .2 . Снять изоляционные перегородки 4 
(см .рте.1 ) .

Оснастиа: гаечный ключ 10x12 мм.
0 2 .3 . Расипднитовать и отсоединить взо - 

ляцнонные тяга 10 (см .рм с.1).
Освастка: плоскогубцы, отвертка.

ОПЕРАфЯ 03
СЛИВ МАСЛА, ПРОВЕРКА РАБОТЫ 

И РЕМОНТ МАСДОУКАЗДТВДЙ

Узел 02 . Полюс выключателя 
Трудозатраты -  0,75 чел.-ч.

Состав звена: электрослесарь 3-го раз
ряда -  I  чел.

03 .1 . Вывинтить маслоспускной болт 27 
(см .рис.2) и слить масло в противень,одно
временно проверив работу маслоуказателя 21.
В случае течи масла из маслоуказателя или 
неправильной его работы пронавести ремонт 
маслоуказателя согласно переходам 2 -8 .

Оснастка: торцовый ключ, головка 27 мм, 
противень.

0 3 .2 . Вывинтить болты 22 (см .рте.2 ) .  
Снять фланец 3 (р т с .З ) .

Оснастка: гаечный ключ 10x12 мм.
0 3 .3 . Вынуть стеклянную трубку 2 и уп

лотнение 4 (см .р тс .З ).
03 .4 . Согнуть усики клапана 6 .
Оснастка: плоскогубцы.
0 3 .5 . Вывинтить мтуцер 5 .
Оснастка: отвертка.
0 3 .6 . Вывуть клапан 6 .
0 3 .7 . Осмотреть детали маслоуказателя, 

дефектные детали замвш ть.
0 3 .8 . Прочистить проволокой отверстие 

в корпусе 7 .
0 3 .9 . Собрать маслоуказатель согласно 

переходам 6 -2 .
03 .10 . Повторять переходы 1-9 для двух 

других фаз.

ОПЕРАЦИЯ 04
РАЗБОРКА ПОЛЮСОВ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ 

Узел 02 . Полюс выключателя 
Трудозатраты -  1,35 чел.-ч.

Состав звена: эЛектрослесарт 2-го разря
д а - 1  ч е л ., 3-го разряда -  I  чел.

0 4 .1 . Свинтить гайки, крепящие някаюю 
крынку 25 (си .рте .2 ) с ннкнии фланцем 23.

Оснастка: торцовый ключ,головка 24 мы.



0 4 .2 . Сеять някяюв крынку с неподвижным 
розехочным контактов 24.

Оснастка: отвертка.
0 4 .5 . Вынуть опорно-дистанционные ци-

тиндр 3 н дугогасмтельну’о камеру 4 и поло
жить их на железный противень.

Оснастка: противень.
П р и м е ч а н и е  . Дугогасмтельиую 

камеру предохранять от увлажнения, 
загрязнения и повреждения; дли
тельное хранение камеры целесооб
разно в чистом "сухом” трансформа
торном масле.

0 4 .4 . Вывинтить болты 17 и снять верх
нее крынку 15.

Оснастка: гаечный ключ 10x12 мм, отверт
к а .

0 4 .5 .  Вынуть маслоуловитель 14 
Оснастка: отвертка В.

нус

/fa  o*pyjfc/*Oa/nt/ I 
1&0 ионе с/тти 0£ с

/7ojrooA/u /ерасмои 
j*raj7i>/o ширимое/

/--2
I  -  колпачок; 2 -  стеклянная трубка; 3 -  

5 -  нтуцер; 6 -  клапан; 7 ■ корпус

04 .6 . Выплатить болты, крепящие кор- 
иеханизка 18 е верхним фланцем 7 .
Оснастка: гаечный ключ 17x19 мм.
0 4 .7 . Вывинтить болт, креляций корпус 

механизма к верхнему изолятору.
Оснастка: гаечный ключ 17x19 мы.
0 4 .8 . Снять корпус механизма.
04 .9 . Повторить переходы 1-8 для двух 

других фаг.

ОПЕРАЦИИ 05
ПРОШВКА, ОСМОТР И РЕМОНТ 

ДУГОГАСИТЕЛЬНЫХ КАМЕР 
Узел 02. Подвс выключателя 
Трудоватраты -  1 ,2  чел.-ч.

Состав звена: электрослесарь 3-го раз
ряда -  I  чел.

05 .1 . Протереть дугогасительную каме
ру и тщательно осмотреть. Если камера не 

имеет дефектов (трещин, 
выкрашиваний или рассло
ений на деталях) и размер 
отверстия в кольце 15 
(рис.4) не более 29,5 мм, 
то разбирать камеру не ре
комендуется, а необходимо 
линь подтянуть гайки 13 я 
проныть камеру в чистом 
"сухом" трансформаторном 
масле. В случае обварукевия 
дефектов ремонт камеры про
извести согласно переходам 
2-8.

0 5 .2 . Свинтить гайки 
13 и разобрать камеру, сло
и в  перегороди I - I2  на 
противень .

Оснаетка: разводной 
ключ, противень.

0 5 .3 . Заменить дефект
ные д е т е й  камеры.

0 5 .4 . Зачистить обуг
ленные песта деталей камеры.

Оснастка: монтерский
вок.

0 5 .5 . Собрать камеру 
в строгой последовательнос
ти согласно рис.4 , отрегу
лировав во время сборки 
размеры щелей камеры а л 6 ,

с  изменением толщины па
кетов при помощи прокладок 
из электрокартона Eli. Про- 
к лад и  из электрокартона

S ta s

Рис.З . Маслоуказэтель:
фланец; 4 -  уплотнение;



/3 /4

Рис .4 .  Дугогаситедьная камера:
I - I 2  -  перегородки; 13 -  гайка; 14 -  шпилька; 15 -  кольцо

устанавливать нееду перегородками 
соответствующих пакетов.

Оснастка: монтерский h o i ,  

штангенциркуль.
0 5 .6 . Проверить и отрегули

ровать высоту й  камеры измене
нием числа перегородок 10 в паке
т е .

Оснастка: штангенциркуль.
0 5 .7 . Затяьуть гайки 13 на 

шпильках 14.
Оснастка: разводной ключ.
0 5 .8 . Промыть камеру в чис

том "сухом" трансформаторном 
масле.

0 5 .9 . Повторить переходы 
1-8 для дугогасительных камер 
двух других фаз.

П р и м е ч а н и е  . Рас
слоенные перегородки I —12 
рекомендуется отремонти
ровать проклейкой бакели
товым лаком с запечкой под 
прессом.

4
ОПЕРАЦИЯ 06 

ОСМОТР И РЕМОНТ 
НЕНОДВИХНЫХ Р03ЕТ0ЧНЫХ 

КОНТАКТОВ
Узел 02. Полос выключателя 
Трудозатраты -  1,05 чед.-ч.

Состав звена: электро слесари 
2-го разряда -  I  чел ., 3-го

разряда -  I  чел.

0 6 .1 . Протереть неподвнкный 
розеточный контакт.

Оснастка: ветошь.
0 6 .2 . Осмотреть розеточный 

контакт. При осмотре обратить 
внимание на отсутствие поврекде- 
вий у ламелей 2 (рис.5 ) ,  прокла
док 3 , прукин 4 , кольца 5 , гиб
ких связей 6 , опорного кольца 7 , болтов 8 , 
шайб 9 и прокладок 10. Если дефектов у пе
речисленных выше деталей не обнаружено, ме- 
таллокерамическая облицовка ламелей обгоре
ла незначительно и переходное сопротивление 
участка "стержень -  розеточный контакт"
(рве.6 ) не превышает 33 Ом, то неподвижный 
розеточный контакт разбирать на рекомендуется. 
Необходимо лишь зачистить металлокерамиче
скую облицовку ламелей напильником и шлифо
вальной шкуркой, промыть контакт бензином и 
подтянуть болты.

В случае необходимости ремонт розеточ- 
ного контакта произвести согласно перехо
дам 3-19.

0 6 .3 . Снять кольцо 5 , прукины 4 и про
кладки 3 (си.рис .5 ) .

Оснастка: отвертка.
06 .4 . Вывинтить болты и снять гибкие 

связи и ламели.
Оснастка: торцовый ключ, головка 12 ми.
06 .5 . Осмотреть детали розеточвого кон

такта, при значительном повреждении металло
керамической облицовки ламелей (раковины или
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сквозные прокоп металлокерамическои ооли- 
цовкк) закенхть их.

0 6 .6 . зачистить мегадлокерамнческую 
облицовку ламелей.

Оснастка: водукругдые вапнльннхм К 2 
к 4 , трехгранные напклышхн № 2 и 4 , ялнфо- 
вадьнан шкурка.

Рве.5 .  Неподвижный розаточный контакт:
I  -  фиксатор; 2 -  ламель; 3 в 10 -  проклад
ки; 4 -  пружина; 5 -  кольцо; 6 -  гибкая евкаь; 
7 -  опорное кольцо; 8 -  болт М8; 9 -  шайба

0 6 .7 . Заменить поврежденные детали ро- 
зеточного контакта.

0 6 .8 . Зачистить контактную поверхность 
ламелей и провыть бензином контактную поверх
ность гибких связей.

Оснастка: шлифовальная окурка, ветошь.
0 6 .9 . Установить опорное кольцо на 

никяна крынку.
06 .10 . Присоединить гибкие связи к ла

мелям, подкокяв вод болты 8 иайбн 9 и про
кладки 10.

Оснастка: торцовый ключ, головка 12 ми.

Рис .6 .  Схема saoepa сопротивления токо- 
ведущего контура полюса:

I  -  участок “̂ стержень -  pose точный 
контакт";

П -  водное сопротивление полюса;
I  -  участок роликового юкосьема.

06 .11 . Прикрепить гибкие связи 
к никней крышке, подложив под болты 
шайбы 9 и прокладки 10.

Освастка: торцовый ключ, головка 
12 ни.

06 .12 . Затянуть болты 8.
Оснастка: торцовый ключ, голов

ка 12 ш .
06 .13 . Установить в отверстия л а -  

иелей 2 прокладки 3 .
Оснаотка: отвертка.
06 .14 . Вадеть на лаыелн 2 кольцо 5 

и установить прукяны 4 .
06 .15 . Проверить разнер а  и ври 

необходимости подправить торцы данелей 
киявкой.

Освастка: штангенрейсмас, киянка.
06 .16 . Надеть собранный розеточнвй 

контакт на приспособление П- I  (рис .7 ), 
предварительно смазав контрольный стер
жень 2 смазкой Ц0АИН-2ОЗ (221).

06 .17 . Проверить усилие вытягива
ния стеркня 2 (см.рис .7 ) из розе точно
го контакта, которое долкво быть в пре
делах 9 - I I  кгс.

Оснастка: приспособление П-1.
06 .18 . Отрегулировать усилие вытягива
ния стеркня из розеточного контакта под
бором соответствующих пружин 4 (см.рис.5)



Оснастка: отвертка, приспособленке П-1.
0 6 .1 9 . Замерить переходное сопротивле

ние участка "стержень -  розеточный контакт* 
(см .р и с .6 ) , которое не долкно превышать 
33 мкОм.

10-14. При небольшом обгорании металлоке- 
рамической облицовки наконечника необходимо 
зачистить его напильником и шлифовальной 
шкуркой, а затем промыть бензином.

Оснастка: прибор М-246.
06 .2 0 . Повторить переходы 

I - I 9  для розеточных контактов 
двух других ф аз.

П р и м е ч а н и я :
1 . На металлокерамиче
ской облицовке ламелей 
после опиловки не дол- 
хно оставаться раковин 
глубиной более 0,5мм, 
размеры ламелей не 
долкны отличаться от 
первоначальных более 
чем на 0 ,5  мм.
2 . В собранном розе- 
точвоы контакте ла
мели долкны находить
ся в наклонном поло- 
кеяии и касаться 
один другого в верх
ней части*

Р и с.7. Приспособление (П- I )  для проверки усилия вытягивания 
подвихного контакта из неподвижного розеточного контакта:
I  -  контрольный груз ( / 7 = 8  к г с ) ,  габаритные размеры на 
усмотрение ремонтного персонала; 2 -  контрольный стеркень;
3 -  контрольный груз ( Р  = 2 к г с ) ,  габаритные размеры на

усмотрение ремонтного неосон?па

ОПЕРАЦИЯ 07
ОСМОТР И РЕМОНТ НОДНИИНЫХ КОНТАКТОВ, 

НАПРАВЛЯЮЩИХ СТЕРЖНЕЙ,
РОЛИКОВОГО ТОКОСЪЕМА 

Узел 02. Полис выключателя 
Трудозатраты -  1 ,5  чел .-ч .

Состав звена: электрослесаря 2-го раз
ряда -  I  ч е л ., 3-го разряда -  I  чел.

0 7 .1 . Ооыотреть и протереть токоведу
щий стеркень 3 (р и с .8 ) , направлявшие стержни 
5 и токосъемные ролики 6 .  Если эти детали 
имеет повреждения (большие вмятины или зади
ры на токоведущем и направляющих стержнях, 
трещины на токосъемных роликах или пружинах 
у роликов), их следует заменить. Замену по
врежденных деталей произвести согласно пере
ходам 2-17 . При осмотре обратить внимание на 
сменный наконечник 2 (ри с.9 ) .Если на металло- 
кераыической облицовке сненного наконечника 
имеются трещины, раковины и сквозные прожоги, 
то наковеяниж заменить согласно переходам

0 7 .2 . Свинтить гайки I  (см .рис.8 )  я 
снять шайбы.

Оснастка: гаечный ключ 22x24 мм.
0 7 .3 . Вывинтить винты 2 и снять верх

ний вывод 4.
Оснастка: отвертка.
0 7 .4 . Вынуть трко'-’ ог’чыр п о т к ”
0 7 .5 . Вывинтить винт 8 , снять планку 9 

и вынуть ось 10.
оснас тка:отвертка.
0 7 .6 . Вынуть токоведущий стеркень 3.
0 7 .7 . Вынуть направляющие стержня 5 с 

диском I I .
0 7 .8 . Сьинтить гайки 13 и снять диск.
Оснастка: гаечный ключ 22x24 мм.
0 7 .9 . Заменить поврежденные детали.
07 .10 . Зажать токоведущий стержень I  

(сы .рис.9) в тиски и вывинтить сменный нако
нечник 2.

Оснастка: тиски, трубный рычажный ключ.
0 7 .11. Ввинтить НОВЫЙ гЗКРЧ‘ ь“ /К В IOKO-



ведуний стержень I  до отказа .
07 .1 2 . Обкатать поверхность на стыке 

сменного наконечника 2 н токоведущего стерж
ня I  роликом н обхать.

07 .13 . Закернить стык в четырех местах. 
Оснастка: молоток, керн.
07 .14 . Проточить наконечник по окрук- 

ностн на стыке.

Р ис.8 . Механизм полюса:
I и 13 -  гайки MI6; 2 -  винт Мб; 3 -  токоведущий стетжень; 4 -  верхний вывод; 
5 -  направляющие стержни; 6 -токосъемные ролики; 7 -  упор; 8 -  винт М5; 9 -  

планка; IG -  ось; I I  -  диск; 12 -  корпус механизма



07.15. Проныть CeiMHOM ■ протереть 
стерня* а родят.

Оснастка: ветошь, напядьннх.
07.16. Проаавесп сборку токоведущей 

частя согласно перехода* 8-2.
07.17. Замерять переходное сопротивле

ние на участке роликового токов вена (сн. 
рис .6 ), которое не долкно премия» 22 ииО*.

Оснастка: прибор М-246.

Рис.9 . Установка смен
ного наконечника:

1 -  хоковедуцвй стер- 
кень; 2 -  омеиаый на

конечник

07.18. Повторить нореходы 1-17 дня 
двух других фае.

П р и м е ч а н и я :  1. После опилов
ки размеры сменного наконечника 2 
(см.рис.5) не долкны отличаться ох 
первоначальных более чем ни 2-3 мм. 
2. Переходы 12 и 14 выполняются на 
токарном станке.

ОПКРАЩЯ 08
СБОРКА ПОЛЮСА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ 

Узел 02. Полю выклвчателн 
Трудозатраты -  1,5 чел.-ч.

Состав звена: ахектроелесарь 3-го разря
д а - 1  чел.

08.1. Установив опорно-дкстадцвоаный 
цилнндр 3 (сн.рио.2) на нкхяи* крынку 25.

08.2. Устаяовхть дугогасительную капе
ру 4 на ошрво-дистанцнониы! цилиндр 3.

08.3. Установить рв8ИИ0вув майбу 2 в 
пан ннхнего фланца 23 (пажба долина плотно 
входить в паз фланца).

08.4. Вставать нижнюю краху 25 с дуго- 
гаснтельной камерой 4 и опорно-дистанционным 
цялнцдром 3 в изоляционный цилиндр 5.

08 .5 . Ормхрешть никиия крынку 25 к 
инкиему флаяцу 23 им четырех мпмльках, яоД- 
ловцв под гайки вяйби.

Оенастка: терцовый клич, головка 24 ми.
08 .6 . Затвяуть гайкм ia  явмлвках рав- 

номерае по дкагеналл.
О енаепа: торцовый ключ, головка 24 их.
08 .7 . Уохямовяхь прокладку 26 под мяс- 

лоенусквой болт 27 я затянуть иаолоспуеной 
болт.

Оенастка: торцовый клич, головка 24 ш .
0 8 .8 . У ставо м »  реаваевув иайбу 8 в она 

верхнего фланца 7 .
0 8 .9 . У етаяонть корпус механязиа 18 на 

верхний фланец 7 .
08 .10 . 8акрешть корпус механизма 18 

на верхнем фламце 7 на четырег болтах, под
логам под гайга найбн.

Оснастка: гаечный клич 17x19 ым.
08.11. Затянуть гайга раввоыарво во дн - 

агоналн.
08.12. Проверять вертикальное» уста

новки полиса с помощью отвеса.
Оснастка: отнес.
08.13. Отрегулировать вертикальное» 

установки полиса разворотом м смещением 
оворьых нволяторов.

Оенастка: торцовый ключ, головка 22 мм.
08.14. Закрепить полю па верхней яао - 

ляторе.
Оснастке: мечник клмч 17x19 мм.
08.15. Залить полю частым " с у т и 11 

трансформетеримм меожем.
Оонаетка: ведро.
08.16. Проверать прамльность работы мае- 

лоухааатела 21 (уровень маола дом ен быть 
иекду двумя полосками на стекле маслоукаав- 
тели /.

08.17. Повторить переходы 1-16 два двух 
других фаз.

ОПЕРАЦИЯ 09
НГУИР0В1А ПОЛИСА ШХПАТКХЯ 

Уаеа 02 . Полю вмклмчатеаа 
Трудозатраты -  1,0  чел .-ч .

Состав ввеаа: ааехтрослесарь 3-го раз
ряда -  I  чел.

09 .1 . В м я т а »  в торец подмавого кон
такта 6 (см.p ic  .2 ) врнспоеобювяе П-2 (рно. 
Ю )-ком  тронный отериомь .

Оснастка: првспособаевне 0 -2 .
09 .2 . Вклмча» водмквнй контакт 6 (см. 

р*е.2) до вовца в яеподвикный роветочный кон
такт 24.



0 9 .3 .  Вытянуть подвижный контакт 6 из 
розегочного контакта 24 через динамометр. 
Натягивающее усилие, замеренное сри недохо- 
де до мертвой точки на 10 мм, не должно пре
вышать 20 к г с .

О снастка: динамометр 9-90 к г с ,  линей
к а , карандаш.
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Рис .1 0 .  Приспособление Q-2 для регулировки полюсов (контрольный
стерж ень)

0 9 .4 .  Повторить переходы 1 -3  для двух 
других ф аз.

0 9 .5 .  Замерить поочередно в ф азах н е -  
доходь направляющих колодок 13 до верхнего 
крайнего (м ертвого) положения, которые долж
ны Сыть не меьее 4  мм, и соединить в таком 
положении изоляционные тяги  с рычагами фаз 
осями.

0 9 .1 0 . Проверить полный ход подвижных
контактов 6 ,  который должен быть 2 4 5 ^  мм,

аналогично переходам 7 и 9 (риски на конт
рольных стержнях наносятся при отключенном 
и включенном положениях выклю чателя).

0 9 .1 1 . Отрегулировать ход подвижных 
контактов 6 в розеточных контактах и полный

A fs  ход подвижных контактов 
путем удлинения или уко
рочения рабочего плеча 
изоляционных т я г .  При 
необходимости допускает
с я  регулировка изменени
ем угла  поворота вала 
выключателя в пределах 
65+ 2°, для чего поднять 
иди опустить масляный 
буфер со вертикали , и з 
меняя количество шайб 
под буфером.

О снастка: рычаг ручного включения, ли
нейка, каранд аи .

О снастка: рычаг ручного включения, ли
не а к а ,  каранд аи .

О у .6 . Собрать электрическую схему со г
ласно рис .1 1 .

0 9 .7 .  Проверить разброс касания подвиж
ных контактов 6 (с м .р и с .2 )  с розеточными 
контактами 24 , для чего при медленном вклю
чении выключателя на контрольных стержнях 
приспособления С-2 нанести поочередно рис
ки в момент соприкосновения к он тактов .

Момент соприкосновения контактов оп
ред еляется  по загоранию сигнальных ламп. 
Замерить расстояние между крайними рисками* 
которое не должно превышать 5 мм.

О снастка: рычаг ручного включения, ли
нейка, карандаш .

0 9 .6 .  Отрегулировать разброс касания 
контактов изоляционными тягами путем удлине
ния или укорочения рабочего п леча.

Оонасхка: рычаг ручного включения, ли
нейка, карандаш .

0 9 .J. Проварить ход (6 0 * | мм) подвиж-

Mi* контактов 6 (см .рис .2 )  в розеточных кон
тактах  24 аналогично переходу 7 (риски на 
контрольных стержнях наносятся в момент ка
сания подвижными контактами розеточных к о н - 
fri*roB л при полном включении выклю чателя).

Р и с . I I .  Схема проверки замыкания контактов 
(трехдамповая схема)

0 9 .1 2 . Отсоединить изоляционную тягу  от 
рычага фазы и проверить верхний и нижний 
недоходы подвижного контакта 6 в ф азе , ко
торые должны быть не менее 4 мм. Для этого 
переместить подвижный контакт в верхнее по
ложение и нанести на контрольном стержне 
риску. Замерить расстояние между рисками 
отключенного положения выключателя и верх
него положения подвижного к о н так та . Нижний 
яедоход проверяется аналогично. Замеряется 
расстояние между рисками включенного поло
жения выключателя и нижнего положения под
вижного кон так та .

О снастка: рычаг ручного включения, ли
нейка, карандаш.



09.13. Соединить веоляцвопнув тягу с 
рычагов фаем ось».

09.14. Повторить нереходн 12 в 13 хвв 
двух другвх fas.

09.15. Установить ва осп шайбы в аа- 
иплннтовать.

Ос нас н а: охверхва, ввосвогубцы.
09.16. Разобрать храххамвовуш схаыу.
09.17. Вывинтить контрольные схарввв.
П р в в е ч а в в в .  В процессе регу- 

лвровкв вкхмевве в ехххвченве 
внвввчахевя вронаводвхь ховвко 
вручцую.

ШШЩЯ Ю 
ДЕПОНТАХ ВА1А ПРИВОДА 

Уаах 03. Прввод вывхвчахвхя 
Трудоаахрахн - 0 , 7  чех.-ч.

Состав авева: ахеххресхесарв 2-го уверя
ла -  I чех., 4-го разряда -  I чех.

10.1. Раеипхннтовахь в охсоедвавхв тя
га сигнальных бхов-вовхавхов КСА-8 23 я ува- 
аахаля подовсввя выключателя 21 ох вала вык- 
хшчахехя 33 (ри с.12, си.вклейку).

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
10.2. Отсоединив вроввтейвы с блок- 

кон тактами положения пружин 4 типа БКП 
(рис.13 ,см.вклейку) и 24 типа КСА-8 от рамы 
и,отсоединив связку проводов,вывести их из 
рамы.

П р а м е ч а н н е .  Прв проведаю 
ремонтных рабох предохранять про
вода ох повревдешя.

Оснастка: торцовый ваша, головка 10 кв.
10.3. Включить выключатель (воске отсо- 

едвненвя наолядновннх тяг).
Зафиксировать включенное повокеяве ва

ла выключателя, усхаяовжв на ообачка 32 (ев. 
рве.13) орвсоособвеше П-5 (рве.14,а ) ,  ялв 
ввинтить в раку бовх И8 (св.рве .14,5).

П р я н е ч а в н е  . Прв включенной 
поновею выключателя ввинтить в 
отверстие 2 (си.шс.14) бовх М8 до 
увора в собачку 3. Охверсхне 2 про
сверлить в раке 1 согласно рис.14 п 
наревахь резьбу Н8.

Оснастка: гаечный ключ 12x14 мм,рычаг 
ручного включения.

10.4. Раво гнуть стопорные шайбы, выямв- 
твть болты в снять кулачок 13 (сн.ряс.12), 
разворачивая вал привода 19 рычагом ручной

заводка 17.
Оснастка: отвертка, гаечный к*шч

17x19 мм, рычаг ручного включения.
П р и м е  ч а н я е  . Болты, крепя- 

вве кулачок, удаляхь поочередно че
рез хехннческое охверехве в торцо
вой стенке раны (рис. 15). При под
ходе ролика рычага 37 (си.рыс.12) к 
собачке запорного устройства 35 ос
вободить его, отказ собачку 30 (см 
ряс.13).

10.5. Вывинтить оолтн ?, крепящие крын
ку 8 с барабаном II (рвс.16,см.вклейху), 
сиять предварительный натяг с рабочих пру
жин, разворачивая вал привода.

Оовасхка: хордовый ключ, головка 12 ни.
П р в н е ч а н в я :  I . Переход 5 про

водив одновреиенно с переходов 4.
2. При снятия предварительного натя
га соблюдать осторожность.

10.6. Снять возвратные прувяпн 9 в 18 
(еи.рко.12) обгонной муфты.

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
10.7. Отсоединить рычаг обгонной муф- 

хи 14 вала привода 19 от электронагнкта за
водки рабочих пружин 4.

Оснастка: илоскогубцы, отвертка.
10.8. Раонвхянховать ж снять с оси за

порного устройства отключения 40 пружину 
36.

Оснастка: влоскогубцы, отвертка.
10.9. В о п и т ь  болты 5, снять крон

штейн 4 и пружину 7 (рис.17) пружинного бу
фера 13 (ом.рис.13;.

Оснастка: торцовый ключ, гоховка 10 мы.
ЮЛО. Свяитнть гайки ■ спять корпус 

подшипника 2 вала привода (см.рис.15) со сто
роны пружинного буфера 13 (см .рис.13).

Оснастка: торцовый ключ, головка 14 км, 
отвертка, гаечный ключ 12x14 мм.

10.11. Свинтить гайку 3 (св.рвс.17) к, 
подавая вал вправо, снять буфер 2.

Оснастка: торцовый ключ, головка 24 ми.
10.12. Снять вал привода 19 (ев.рас.12) 

с равв 16 выключателя.
Оснаетка: рычаг ручного включения.
10:13. Сныть приспособление П-5 я от

ключить выключатель.
Оснастка: гаечный ключ 12x14 их, рычаг 

ручного включения.



Pic .1 4 . Приспособление 11-5 (а )  и .установка болта 118 (б ) 
для фиксации вклоченного подокенвя выключателя:

1 -  рана; 2 -  отверстие; 5 -  собачка; 4 -  релейная 
планка

ОПЕРАШЯ I I

i

Рис.1 5 . Крынки подшип
ников вала привода и 
вала выключателя на 
райе (вид справа):
I  -  рана; 2 -  корпус под
линника; 3 -  болт 1112 кре
пления кулачка; 4 -  тех
ническое отверстие в ране; 
5 -  квадрат на конце ва
ла привода для установ
ки рычага ручного вклю

чения

РНс.17. Пружинный деил- 
^ер привода:

I  "  Р3! 3. 5 2 -  бу$ер;
3 -  гайка MI2; 4 -  крон
штейн; 5 -  болт Мб;
6 -  унко буфера; 7 -  

прукина
РАЗБОРКА ВАЛА ПРИВОДА С БАРАБАНОМ 

Узел 03 . Привод выключателя 
Трудозатраты -  0 ,3  чч д .-ч .

Состав звена: злектрослееарь 4-го  раз
ряда -  I  чел .

I I . I .  Установить нал привода в приспо
собление П-7 чрпс.18) я закрепить.

Оснастка: приспособление П-7.
I I .2 .  Снять подшипник 21 (сн .р и с .1 6 ) .  
Оснастка: сьеыннк.

I I *5. Снять стопорную иайбу 23.
Оснастка: круглогубцы.
11.6 .  Ослабить крепление вала в при

способлении П-7 и , поддерживая корпус бара
бана I I  на весу , выбить лодшшнвк 25 с ией- 
ки вала 2 .

Оснастка: полоток, выколотка.
11 .7 . Сиять о вала барабан I I  с внут

ренней обойной 19 и подшипником 25 . Выбить 
подшипник 25 с обойной 19 .

1 1 .3 . Свинтить гайки 24 и снять с вала 
поочередно щеку 18, шайбу 22 и кольцо 20 .

Оснастка: торцовый ключ, головка 14 им.
1 1 .4 . Снять поочередно наружные обоймы 

16 и 15, ролики 17 , толкатели 27 с прукинами 
28 (си.рис .1 6 ) .

Оснастка: молоток, выколотка.
1 1 .8 . Снять с вала 2 поочередно кольца 

14 и 13, пружины 12 .
1 1 .9 . Снять с подшипника 9 крышку U с 

диском 5 .  Снять резиновый буфер 3 .
Оснастка; молоток, выколотка.



Pie .18 . Приспособление П-7 для сборки вала привода с бара банок:
1 -  отверстие диаиетрои 12 нм под болт ЩО; 2 -  приток круглый 2590-71 .

Ст.З ГОСТ 535-58
3 -  труба 50x5 -  20 ГОСТ 8734-58-А; 4 -  лист Iff TQCT 563J-7Q--------i 5 _ уголок рав-

В Ст.З ГОСТ 14637-69
иобокжй SfoS Mft IPS? ; 6 -  отверстие диаиетрои 12 им под болт НЮ для иар-

Ст.З ГОСТ 535-58 нириого соединения



I I  .10 . Снять вал 2 с приспособления П-7.

ОПЕРАЦИЯ 12

ВЫЯШНЯЕ ДЕФЕКТОВ ДЕТАЛЕЙ ВАЛА 
ПРИВОДА С БАРАБАНОМ 

Узел 03 . Правок выключателя 
Трудозатраты -  О,А- чел .-ч .

Состав звена: эдектросдесарь 4-го раз
ряда -  I  чех.

12 .1 . Осмотреть резввовыв буфер 3 (см. 
вес.1 6 ). Пря ваххчан трещин, срезов ахи по
тере упругоота буфер заменять.

12 .2 . Промыть бензином н осмотреть ра
бочие прукявы 12. Пря вахичяи трецнв, схо
дов, надломов заменять.

оснастка: ветовь.
12 .3 . Промыть и осмотреть кольца 14 к 13. 

Пря яаличнн задиров и вмятин запенить.
Оснастка: ветоиь.
1 2 .4 . Протереть и осиотреть крынку 8 . 

Проверить качество сварки и состояние упоров.
Оснастка: ветоиь.
12 .5 . Проныть бензином, протереть 1 ос

мотреть барабан I I ,  собранный с внутренней 
обоймой 19. Проверить состояние упора и его 
крепление, подтянуть болты 10.

Проверить состояние рабочей поверхнос- 
ти внутренней обоймы. Наличие коррозия и на
клепа не допускается.

Оснастка: гаечный клвч 12x14 мы, ветоиь.
1 2 .6 . Проныть бензином я осмотреть на- 

руквые обоймы 15,16 в ролики 17. Наличие кор
розии, наклепа я изменение овальности ие до
пускается.

Оснастка: ветошь.
1 2 .7 . Промыть бензином и осмотреть тол

катели 27 с арукжваш 2а. При обнаружении де
фекта заменить.

Оснастка: ветошь.
12.6 . Проныть бензином и осмотреть под- 

шгалки 21 и 25. Заменить при обнаружении еле-1 
дующих дефектов:

а )  отпечатков шариков на дорокках качения ̂
б) сколов и трещин любых размеров;
в) выкрашивания или шелушения поверхност- | 

ного слоя дорокек;
г )  надломов, сквозных трецмн на сепара

торе;
д) забоин и вмятин, препятствующих плав

ному и легкому вращению подннпняяа.
Оснастка: ветошь.
1 2 .9 . Промыть бензином м осиотреть вал 2 

с роликом 26 и подшипниками 9 и I .

Проверять качество приварки рычагов, 
диска с упором для резинового буфера 3 . Про
верить состояние рабочей поверхности рычагов 
и ролика 26; наличие вмятин, задиров и ско
лов не допускается.

Проверять легкость вращения ролика; 
Баеданяй я затираний не допускается.

Проверять состояние подмипнмюв I  я 9. 
Определение дефектов произвести согласно 
переходу 8 .

Оснастка: ветоиь.
12.10. Зачистить на деталях вала приво

да места, покрытые ркавчиной, н восстановить 
окраску.

Оснаотка: шлифовальная икурка, кисть.

П р и м е ч а н и е  . При лодкраии- 
вании следить, чтобы краска на по
пала на трущиеся поверхности и де
тали, имеющие гальванические по
крытия.

ОПЕРАЦИЯ 13 
СБОРКА ВАЛА ПРИВОДА 

С БАРАБАНОМ
"Увел 03. Привод выключателя 

Трудозатраты -  0 ,5  чел .-ч .
Состав звена: эхектрослесарь 4-го раз

ряда -  I  чех.

13 .1 . Установить вал 2 (си . рис.16)
в приспособление Q-7 (рис.18) и закрепить. 

Оснастка: приспособление П-7.
13 .2 . Установить на вал буфер 3 (си . 

рис.16) я крынку 8 с диском 5 , предваритель
но смазав отверстие крынки тонким слоем смаз
ки ЦИАТИМ-203 (ЩАТИМ-221).

Обратить внимание на полокеиие буфера 3 
иеиду упорами вала и крыики (си.разрез А-А). 

Оснастка: молоток, кисть.
13 .3 . Установить на валу 2 поочередно 

кольца 14 и 13 и пружины 12.

р и ы е ч а н и н :  I .  Пружины уста
новить на вал вавивом против часовой 
стрелки. 2 . Пружины при с борте сма
зать смазкой ЩАТНМ-203 (1ЩТИМ-221), 
смешанной с графятом П в отношении 
10:1 по весу.

Оснастка: кисть.

1 3 .4 . Установить на вал барабан I I  с 
внутренней обойной 19.

1 3 .5 . Напрессовать на вал подинпннк 25 
до упора, предварительно смазав вейку вала 
смазкой ЩАТИМ-203 (ЦИАТИМ-221).

Освастка; молоток, выколотка, кисть.



13 .6 . Надеть на вал стопорную найбу 23, 
установить кольцо 20 и шайбу 22.

Оснастка: круглогубцы.
1 3 .7 . Смавать наружную (внутреннюю) 

поверхность обоймы 19 и торцовую поверхность 
барабана I I  смазкой фАТИМ-203 (ВДАТИМ-221).

Оснастка: кисть.
13 .8 . Установить в нижние отверстия вну

тренней обоймы пружины 28 я толкатели 27 с 
помощью приспособления П-8 (р ас .19 ,а ) ,  пред
варительно смазав их смаакой ЦИАТИМ-203 
(ЦИАТИМ-221).

П р и м е ч а н и е .  При установке 
толкателей первый виток пружин, опи
рающийся на плоскость диаметром 6 4 к, 
обжать до диаметра 3 (рис.19 ,6 )7

Оснастка: плоскогубцы, кисть.
1 3 .9 . Установить на барабан I I  (ем.

рас .16) обойму 15 и ролики 17, предваритель
но смааав торцовые и внутренние поверхности 
обоймы смаакой ЩАТИМ-203 (ЦИАТИМ-221).

П р и м е ч а н и е .  При установке 
роликов 17 поджать толкателя 27 и 
провернуть одновременно обойму 15.

§
£ --------- UJ

?
б.)

Р ис.IS . Приспособление П-8 для установки тол
кателя:

а  -  приспособление П-8; 6  -  толкатель

13 .10 . Установить обойму 16 с толкате- 
ляки 27, пружинами 28 и роликами I? анало
гично установке обоймы 15 согласно переходам 
9 и 10.

13 .11. Установить на обойму щеку 18 и 
затянуть гайки 24.

Оснастка: торцовый ключ, головка 14 им.

П р и м е ч а н и е  . Зеку ставить 
шипованной плоскостью к обоймам.

13 .12. Проверить перемещение наружных 
обойм 15 и 16 одна относительно другой, а 
также относительно внутренней обоймы 19, ко
торое должно проходить легко, без заеданий.

13 .13. Проверить загор между щекой 18 
и обоймой 16, который должен быть равен 
0 ,3 -0 ,9  мм.

13 .14. Напрессовать на вал 2 подня
тие 21 до упора, предварительно смааав шей
ку вела смаакой ЦИАТИ М-203 (ЦИАТИМ-221).

Оснастка; молоток, ввколотка.
13.15. Смазать подиядники I  и 21 смаакой 

ШАТИИ-203 (фАТИМ-221).
Оснастка: кисть.
13.16. Сиять вал привода с приспособ

ления.

ОПЕРАЦИЯ 14
РЕМОНТ ОТМЩАЮЩИХ ПРУХИН 
Узел 03. Привод выключателя 

Трудозатраты -  0 ,4  чел.-ч.
Состав звена: электрослесарь 2-го раз

ряда -  I  чел.

14 .1. Свинтить гайки I  (рис.20) и снять 
предварительный натяг отключающих 
пружин.
Оснастка: гаечный ключ 17x19 мм, 

линейка.

П р и м е ч а н и е .  При от
сутствии заводских бирок с дан
ными о величине предваритель
ного натяга замерять расстоя
ние А между о сям  4 и 7 .

14 .2 . Проверить, нет ля поврежде
ний в пружинах б (т р е т я м ), пружннодер
жателю 5 , уиках 3, гайках I  и 2 (ка
чество резьбы).

Рис.20 . Отключающие пружины:
I  и 2 -  гайки; 3 -  ушки; 4 и 7 -  оси; 
5 -  пружинодержатель; 6 -  пружины;

8 -  рычаг; 9 -  втулка



Повреждение детали заменять согаасно 
переходам 4-7.

14.3. Очнстить пружинн 6 от пыш, гря
зи и старой смазки.

Оснастка: ветоиь.
14.4. Расншнтовать м удалить ось 7, 

отсоединить друмвн с прукинодеркателямн от 
рычага вала выключателя.

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
14.5. Расмпдннтовать и удалить ось 4, 

снять умко 3.
Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
14.6. Снять с нрухивн б пруинодержатель

5.
Оснастка: тнскн, молоток, зубило.
14.7. Собрать пружины с пружинодержате- 

ляни я умкой в обратной последовательностя
согласно переходам 6 и 5.

П р и м е ч а н и е  . Проверить вра
щение ушка и прукиводеркателя от
носительно осн 4, затирание ве до
пускается.

14.8. Трущиеся части отключающих пружин 
смазать смазкой ЦВАТИМ-гоЗ (Д!АЯМ-221) •

Оснастка: кисть.

ОПЕРАЦИЯ 15
РЕМОНТ БУФЕРНОЙ ПРЛИНЫ 

Узел 03. Привод выключателя 
Трудозатраты -  0,35 чел.-ч.

Состав звена: электрослесарь 2-го разряда -  
I чел.

15.1. Проверить целостность всех дета
лей буфера: пружины 5 (ряс.21), плавок 7, 
шайб и шплинтов. Без необходимое» буфер не 
разбирать. Занену поврежденных деталей буфе
ра произвести согласно переходам 4-7.

15.2. Замерить свободный ход буфервой 
пружины.

Оснастка: линейка.
15.3. Снять буферную ярукнну с рамы ■ 

вала выключателя.
Оснастка: гаечный ключ 17x19 мм, отверт

ка, плоскогубцы.
15.4. Установить буферную пружину в при

способление П-б (см.рис.21).
Оснастка: приспособление П-6, гаечный 

ключ 12x14 мм.
15 .5 . Вынуть шплинты и освободить плав

ку 7, вынув оси 3 и 6.
Оснастка; отвертка, плоскогубцы.
15.6. Свявтяп гайку 2, отпустив пружину 

5 до полного скатив.

Оснастка: гаечный ключ 12x14 мм.
Собрать буферную пружину согласно 

переходам 7-4.
15.7. Восстановить свободный ход бу

ферной пружины.
Оснаотка: линейка, гаечный ключ 17x19мм.
П р н ы е ч а н н е  . При разборке 

н сборке буфервой пружины соблюдать 
осторожность ввиду больного пред
варительного натяга буферной пру
жины.

Рис.21. Приспособление П-б для сьена пружины 
н планок пружинного буфера:

I -  нпнлька; 2 -  гайка; 3 -  ось; 4 -  стойка;
5 -  пружина; 6 -  ооь; 7 -  планка



ОПЕРАЩЯ 16
РЕМОНТ В Ш  ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

Узел 03 . П рвод выключателя
Трудозатраты -  0 ,7  чел.-ч .

Состав звана: электрослесари 2-го разряда -
I  ч а л .,  4 -го  рааряда -  I  чал .

1 6 .1 . Расмдлинювать в отсоединить тяги, 
связывающие вал выключателя с узлами выклю
чателя (механической блокировкой 37 и блок- 
контактами БКА 9 согласно рис .13 , реле ми
нимального напряжения 2 согласно ряс .1 2 ) .

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
1 6 .2 . Расмплинтовать, удалить ось и от

соединить тягу 26 от защелки 28 кнопки 
"Вял." (см .р и с .1 3 ).

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
1 6 .3 . Свинтить гайки 2 и снять с пра

вой стороны рамы корпус цодшпняка 3 (рис .22)
Оснастка: торцовый ключ, головка 14 им, 

гаечный ключ 12x14 мм.

Рис.2 2 . Вал выключателя:
1 -  рана; 2 -  гайка; 3 и 5 -  п о д п и т и и ; 

4 -  вал выключателя; 6-8 -  ролики

1 6 .4 . Снять вал выключателя 4 о рамы I .
Оснастка: прнсюсобленне, молоток.
1 6 .5 . Очистить вал от пыли, грязи , ржав

чины, старой сыазкн. Проверить качество при
варки рычагов, отсутствие задиров, сколов и 
вмятин на рабочей поверхности рычагов в ро
ликов; легкость вращения роликов 6 ,7  и 8 (за 
едания и затирания не допускаются).

Обнарухенные дефекты устранить, дефект
ные детали при необходимости заменить.

1 6 .6 . Промыть бензином установленные 
на концах вала подмипнип 5 к определить их 
дефекты -в соответствии с переходом 8 опера
ции 12.

Оснастка: ветонь.
1 6 .7 . Зачмотмть места, покрытые ркавчи- 

вой, и восстановить окраску.
Оснастка: илифовальная к у р в а .

16.8 . Оказать оси роликов н подойни
ки смазкой фАТИМ-203 (ШАТИИ-221).

Оснастка: кисть.

ОПЕРАЦИЯ 17
РЕМОНТ НАСДЯНОГО БУФЕРА 

Узел 03. Привод выключателя 
Трудоватраты -  0 ,4  чел .-ч .

Состав звена: электрослесарь 2-го  разряда -  
I  чел.

1 7 .1 . Осмотреть масляный буфер. П р  зна
чительных выплесках масла необходимо заме
нить уплотнение 2 ( р с . 2 3 ) .

1 7 .2 . Накать рукой на яток I  и опустить 
его вниз. Отпустить мток, под воздействием 
пружины 7 мток должен возвратиться в нсход- 
вое положение. Если мток не возвращается
в исходное положение, необходимо разобрать 
буфер согласно переходам 3 -4 .

й ю .2 3 . Масляный буфер:
I  -  мток; 2 -  уплотне
ние; 3 -  прокладка;
4 -  специальная гайка;
5 -  стакан ; 6 -  порвень;

7 -  прукмна

1 7 .3 . Свинтить специальную гайку 4 . 
Оснастка: гаечный ключ 41 мм.
1 7 .4 . Вынуть вю к  1 , порвень 6 , пру ки

ну 7 , уплотнение 2 .
1 7 .5 . Осмотреть детали масляного буфе

р а . Дефектные детали заменить.
1 7 .6 . Промыть детали буф ер в трнеф ор- 

маторвом масле.
1 7 .7 . Смазать нарукную поверхность пори-

ня 6 тонким слоем смазки 1ЩТИМ-2СЗ 
( Ц И А Т Ш -221) .

1 7 .8 . Установить прумну 7 и порнень б 
в стакан 5 .

1 7 .9 . П р в е р т ь  перемещение порияя 6 в



стакане 5 (заеданий не должно быть).
17.10. З а л * »  |  стакан 5 трансформа

торное масло (70 см ) .
Оснастка: нервы! стакан.
17 .11. Установив шток I  в специаль

ную гайку 4 .
17 .12. Завернуть специальную гайку 4 

со коком  I  в м акан 5 до откава.
Оснастка: гаечный ключ 41 мм.
17 .13 . Проверять работу масляного буфе

ра согласно п е р е х о д у  2 .

18 .2 . Расшплнятояать, удалить ось ■ от
соединить тягу 29 (с м .р с .1 3 )  от аацелхи 31.

Оснастка: плоскогубцы, о т в е р к а .
1 8 .3 . Расиплинтевать и снять с оси 5 

узел занорвого устройства отключения (см. 
р с  .2 5 ).

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
18 .4 . Расидлннтовать и снять с осей 2 и 

19 ( р с  .24) узел устройства включения с рыча
гом 9 , тягой 5 и прукиной 7.

Оснастка: отвертке, плоскогубцы.

ОПЕРАЩЯ 18
ОСМОТР I  РВМОВТ ЗАПОРНЫХ УСТРОЙСТВ 

ВКЛЮЧЕНИЯ И ОТКЛЮЧЕНИЯ 
Узел 03. Привод выключателя 
Трудозатраты -  0,6 чед .-ч .

Состав 8вева: электрослесарь 4-го р зр я д а  -  
I  чеа.

18 .I .  Раснплянтовать я снять с ося 2 
запорного устройства включевия ( р с .2 4 )  пру- 
гану 1 5 ( р с .2 5 ) .

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.

1 8 .5 . Очксткть от пыля, грязи и стара! 
смазки узлы валорных устройств включения и 
отключения.

Оснастка: ветошь.
1 8 .6 . Осиотреть детали узлов и прове

р т и ,  нет ли на собачках 4 (см .рис.24) и 
14 ( с и .р с .2 5 )  н ролкках 13 ( с м .р с .2 4 ) ,  9 к 
10 (с м .р с .2 5 )  еадироя, сколок, вмнтян я
трешив; на црукянах 3 ( с н .р о .2 4 ) ,  13 (см . 
р с .2 5 )  трещин; заеданий и затираний при 
вращении роликов; яермещвния деталей отяа- 
снтельно осей.

Рис.24. Задорное устройство включеняя:
I  н 13 .

9 -  рычаг
ролики; 2,6 и 19 -  оси; 3 и 7 -  прукины: 4 -  
г ;  10 -  скоба; 11,15,1$ и 20 -  и аН а ; l l , I 8  

ка МВД; 16 -  новодок
собачка; 5 и 8 -  тяги; 

и 21 -  шплинты; 14 -  гай-



i  -  тяга ; 2 -  пластина; 3 ш 5 -  оси; 4 -  скоба; 6 -  поводок; 7 -  гайка 
НЮ; 8 и 12 -  вайбв; 9 и 10 -  ровики; I I  -  ипжиит; 13 и 15 -  пружины;

14 -  собачка

Обнаруженные дефекты устранить, дефект
ные детали заыенить.

18 .7 . Проверить состояние (отсутствие 
задиров) осей 2,19 (см.рис .24) и 5 (сн.рио. 
25 ), нх крепление в ране (подтянуть гайки).

Оснастка: гаечный ключ 22x24 мм, гаеч
ный ключ 30x32 мм,разводной ключ М I,кисть .

1 8 .8 . Надеть на оси 2 и 19 (см .рас.24) 
узел запорного устройства включения с рыча
гом 9 и зашплинтовать, предварительно сма
зав все трущиеся детали сказкой ЦИАТИм-203 
(Ш Атам-221) .

Оснастка: молоток, круглогубцы, отверт
к а , кисть.

18 .9 . Надеть на ось 5 (см.рис.25) узел 
запорного устройства отключения и зашплинто
вать , предварительно слагав все трущиеся де
тали смазкой ЦИАТИМ-203 (ДОАТИМ-221).

Оснастка: молоток, плоскогубцы, отверт
к а , кисть.

18 .10. Проверить перемещение узлов запор
ных устройств отключения и включения относи
тельно осей. Заеданий и затираний не допуска
ется.

18 .11. Установить пружину 15 (см.рис.25) 
задорного устройства отключения на ось 2 
(см .рис.24) запорного устройства включения
я заиплннтовать.

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
18.12. Соединить тягу 29 с защелкой

31 (см.рис.13) и осью и зашплинтовать, пред
варительно смазав ось тонкий слоем, смазки 
ЦИАТИМ-203 (Щ А Ш -221),

Оснастки: плоскогубцы, отвертка, кисть,

ОПЕРАЦИЯ 19

ОСМОТР И РЕМОНТ МЕХАНИЗМОВ КНОПКИ "ВКЛ."
И КНОПКИ "О Ш ."

Узел 03. Привод выключателя 
Трудозатраты -  0 ,4  чел.-ч.

Состав звена: электрослесарь 4-го разряда -  
I  чел.

19 .1 . О яяспть от пыли, грязи и старой 
сыазкн механизм кнопки "Вкл." е механической 
блокировкой 36 и 37 (см.рис.13) и механизм 
кнопки " О ш ."  с валом 8 (см .рис.13), на ко
торый воздействуют реле.

Оснастка: ветояь.



1 9 .2 . Осмотреть механизм и проверять:
-  на отсутствие заеданий при дваКении 

■токов и тяг ;
-  действие прукин на кнопках "Вкл." и 

"Откд." и механической блокировки;
-  состояние рабочих кромок на собачках 

30 н 32 (см.рмс.13) и защелках 28 и 31 (зади
ры, сколы н вмятины не допускаются) и их 
легкость времения относительно осей. Заеда- 
ниЦ и затираний не допускается.

Обнаруженные дефекты устранить, дефект
ные детали заменять.

1 9 .3 . Проверять вращение вала 8 в осях. 
Вал должен вращаться без заеданий и затира
ний. При необходимости регулировку вращения 
вала 8 производить ввинчиванием и вывинчи
ванием вивтов-осей.

1 9 .4 . Проверять состояние крепежа ме
ханизмов.

Оснастка: отвертка.
19 .5 . Смазать трущиеся поверхности де

талей механизмов смазкой ДИАТИВ-203 (ФАТ1В- 
221).

Оонаетка: п е т ь .

ОПЕРАЦИЯ 20 
РЕМОНТ З&ЕКТРОМАГНИТОВ 

НИСТАВЩОННОГО ВКЛЮЧЕНИЯ 
И ОТКЛЮЧЕНИЯ

Узел 03. Привод выключателя 
Трудозатраты -  0 ,4  чел .-ч .

Состав звена: ахекхромонтер 4-го разряда -  
I  чел .

П р и м е ч а н и е  .П о  окончании ре< 
гулировки винты-оси стопорить гай
кой.

Оснастка: отвертка, гаечный кляч 12х14ии,
гаечный ключ 10x12 мм, гаечный ключ 12x14 
плоскогубцы.

Itl

20 .1 . Проверить легкость хода сердеч
ников 8 (рис.26) и 5 (рис.27) и штока 10 
(сы .рис.26). Заедания не допускаются.

2 0 .2 . Проверить величину хода указан
ных сердечников до контрполюсов I I  (см.рис.26) 
и 3 (см .рис.27).

Ряс.26 . Эгоктрокагнят дистанционного 
отключения 30:

I  -  ыагнитопровод; 2 -  катушка; 3 -  
яайба; 4 -  каркас; 5 -  гильза; 6 -  
колодка; 7 -  тя га ; 8 -  сердечник;

9 -  контактный ряд; 10 -  шток; XI -  
контрполюс

Обмоточные данные катушки 30

м
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P ie .2 7 . Зиектроыагнит достатков»)го  включения:
I  -  магнитопровод; 2 -  обмотка; 3 -  контрполюс; 
4 -  карие; 5 -  сердечник; 6 -  колодка; 7 -  тя

га; 8 -  гильза; 9 -  контактный рад

Пре несоответствии параметров произвес- 
тк регулировку согласно переходу 3 .

Оснастка; линейка, карандав.
2 0 .3 . Отсоединить тяги 7 (см .рае.2 6 ), 

ослабить гайки и ввинчиванием или вывинчи
вание* тяги в сердечнике 8 отрегулировать ход 
сердечника. После регулировки тяги достопо- 
рать гайками. При необходимости!.после измере
ний параметров катушка) замену катуикв 2 на 
электромагните отключения нроигнести соглас
но переходам 4 -5 .

Оснастка: плоскогубцы, отвертка, гаеч
ный кдач 7x8 нм, линейка, карандаш.

2 0 .4 . Вывинтить винты и снять колодку б
с сердечником 8 и штоком Ю,гильзу 5 и контр
полюс I I .

Оснастка: отвертка В.
20 .5 . О тсоедини  конца катумкн от кон

тактного ряда 9 1 снять катуяку с магнятолро- 
вода I .  Установку катуяки и сборку электромаг
нита отключения вести в обратной посяедова- 
тельноетв согласно переходам 5 -4 . Регулиров
ка хода сердечияка я ааиеиа катуикв электро

магнита включения производятся аналогично 
переходам 3-5 согласно ряс.27 .

п р и м е ч а н и я :  I .  Вертикальное 
перемеяение катушки ликвидировать 
путем установки найб из электро
картона. 2 . Зазор мекду на гнито- 
проводом и контрполюсом недопус
тим. При необходимости зазор лик
видировать путем установки иод 
гильзу или винты колодой найб.

ОПЕРАЩЯ 21
РЕМОНТ ЗШХРОМАГШТА 3&В0ДЕВ 
Узел 03. Привод выключателя 
Трудозатраты -  0 ,3  чел.-ч .

Состав звена: алектрослесарь 2-го разряда -
I  ч ел .

21 Л .  Разогнуть стопорную плавку, свин
тить гайки и сиять ограничитель хода сер
дечника 9 ■ сердечник 10 (р ас .2 8 ).

Оснастка: о тв ер ти , гаечный ключ 12х14ми.
21 .2 . Очистить поверхность сердечни

ка 10 к гильвы 5 от пыли ж старой смазка.
О снасти: ветомь.
21 .3 . Смазать поверхность сердечника 

и гильзы тонким слоем сказки ЦЦАТИМ-203 
(ЩАТИЫ-221), смеманной с гранитом П
ГОСТ 8295-57 в отноменм 10:1 (10% по весу).

Оснасти: кисть.
21 .4 . Установить сердечни 10 в гиль

зу 5 и проверить, нет ля доеданий при двя- 
кении сердечника.

21.5. Установить на коиоьки ограничитель 
хода сердечника 9, стопорную планку и навин
тить гайки.

21 .6 . Затянуть гайки равномерно до с и -  
тин прокладки на ограничителе хода на 0,4ки 
по толщше и застопорить планками.

При необходимости по результатам изме
рений замену катумкн произвести согласно пе
реходам 7 -9 .

Оснастка: гаечный ключ 12x14 мм, штан
генциркуль, отвертка.

21.7. Свинтить гайки I I ,  вывинтить бол
ты, крепящие р ан е ц  12 к ране, и снять его .

Оснастка: гаечный ключ 17x19 ш ,  торцо
вый ключ, головка 12 мм.

21 .8 . Отсоедиять провода катушки от 
займов 38, 39 (рас .2 9 ,5 ) и снять ее .

Оснастка: отвертка.
21 .9 . Сборку произвести в обратной по- 

сдедовательности согласно переходам 9 -7 .

П р и м е ч а н и е .  При сборке иоз- 
моквые осевые перемещения катуикв лик
видировать путей установи паиб ив 
элевтрокартоЕа.



Pic .2 9 . Принципиальная 
схема соединений цепей 
управления в блокировки 

привода:
а  -  схема питания эв ос 

источника постоянного тока;
6 -  схема питания 36 от 

источника переменного тока;
о  -  схема соединений це

пей блокировок и защиты;
36 -  электромагнит завод
ки рабочих пружин; К -  
конденсатор; П -  прерыва
тел ь ; 3  -  электромагнит 
дистанционного включения;
30 -  электромагнит дистан
ционного отключения; КСА-8 - 
сигнальные блок-контакты; 
БКП -  блок-контакты поло
жения пружин; БКА -  ава
рийные блок-контакты;
БКБ -  блокировочный кон
такт ; РТВ -  реле мак
симального тока с выдерж
кой времени; РТН -  реле 
максимального тока мгно
венного действия; РНВ -  
реле минимального напря
жения с выдержкой вре
мени; Э0НЛ -  электро
магнит отклвчения с пи
танием от независимого 
источника оперативного 
тока; ЭОтт -  токовый 
электромагнит отключения 
с питанием от быстронасн- 
щавцегося трансформато

ра тока
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ОПЕРАЦИЯ 22
УСТАНОВКА ВАЛА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ
Узел 03. Привод выключателя
Трудозатраты -  0 ,6  чел.-ч.

Состав звена: электрослесарн 2-го разряда -
I  ч а л ., 4-го разряда -  I  чал.
2 2 .1 . Смазать внутреннею поверхность 

корпусов яодинпннков смазкой ЦПАТИМ-203 
(ФАТИМ-2 2 1 ).

Оснастка: кисть.
2 2 .2 . Установить в рану привода вал 

выключателя 4 (см .ряс .22).
Оснастка: но лоток.
2 2 .3 . Подать вал влево до полной посад

ки подннпннка в корпус н установить корпус 
по дан ш аха 3 (см .рае.22) с правой стороны.

Оснастка: молоток.
2 2 .4 . Совместить отверстия короуса с 

отверстиями раны и прикрепить его к ране.
Оснастка: торцовый ключ, головка 14 ни, 

гаечный ключ 12x14 мм.
22 .5 . Проверить вращение вала. Заеда

нии я затирания не допускаются.

ОПЕРАЩЯ 23
РЕГУЛИРОВКА ОТЛИЧЕННОГО ПОЛОЖЕНИЯ ВАЛА 

ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ
Узел 03. Привод выключателя 
Трудозатраты -  0 ,4  чел .-ч .

Состав звена: электрослесарн 2-го разряда -
I  ч е л ., 4-го разряда -  I  чел.
2 3 .1 . Установить вал выключателя в от

ключенное подокение с помощью найлона
(рис.3 0 ).

Оснастка: приспособление П-4.
23 .2 . Установить масляный буфер 3 в 

кронштейн 5 н зафиксировать отключенное по
ложение зала , иря этом нток 2 буфера долхея 
быть утоплен роликом I  вала выключателя до 
упора (рис .3 1 ).

Регулировка отключенного полоаения ва
ла выключателя производится путей свена или 
установки регулировочных найб 4 на наслянон 
буфере.

Оснастка: линейна.
2 3 .3 . Занерить ход итока при включен

ной полокенин вала, который додкен быть ра
вен 21 нн.

Оснастка: лннейка.
2 3 .4 . Установить на место н зашплинто

вать тяги, связывающие вал выключателя с ме
ханической блокировкой 37 (см .ряс.13) реле 
шнимадьвого напрякения 2 (сщ.ршс.12) я тягу

20 (см.рис.ЕЗ) связи с блок-контактами ЖА 9.
Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
23 .5 . Соединять осью защелку 28 с тя

гой 26 (см.рнс.13), предварительно смазав ось 
тонким слоем смазки ЦИАТИМ-203 (Ц5АТИМ-221).

Оснастка) плоскогубцы, отвертка.
П р и м е ч а н и е  . Ось шплинтовать 

после окончания регулировки узлов 
привода.

ОПЕРАЦИЯ 24
УСТАНОВКА БУФЕРНОЙ И ОТКЛЮЧАЮЩИХ ПРУ ПН 

Узел 03. Привод выключателя 
Трудозатраты -  0 ,5  чел .-ч .

Состав звена: элехтрослееарь 4-го  разряда -  
I  чел.

24.1 . Соединить буферную пружину е ры
чагами вала выключателя с помощью оси 9 (пред
варительно смазав ее смазкой), установки 
между рычагами вала и нрухннодеркателеи 8 
втулки 10 согласно рис.32.

Оснастка: ось 12x5, втулки, кисть.
24 .2 . Надеть на ось с двух сторон иай- 

бы и зашплинтовать. Концы шплинтов обогнуть 
по периметру.

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
2 4 .3 . Соеданжть отключающие пружины о 

рычагами 8 вала с помощью оси 7 (предвари
тельно смазав ее смазкой), установив нейду 
прукинодеркателяни пружин втулку 9 согласно 
рис .20 .

Оснастка: кисть, плоскогубцы, отвертка.
24 .4 . Надеть на ось 7 о двух сторон аай- 

бы и зашплинтовать. Концы яплинюв обогнуть 
по оси.

Оснастка: плоскогубцы, молоток.

24.5 . Навиыить на уики отключающих и 
буферной прукин гайки 2 и 3 (си.рис .32) и 
установить уики в отверстия рамы 2 согласно 
рис.20 и 32.

Оснастка: гаечный ключ 17x19 ми.
24 .6 . Установить на уики 3 и 4 иайби я 

навинтить гайки I  (си.рис.20 я 32).
Оснастка: гаечный ключ 17x19 мы.
24 .7 . Затянуть гайки на уиках 3 (сн. 

рис.20) отключающих прукии, установив их по 
предварительному натягу, указанному на бирках, 
или но ранее сделанным замерам (см.операцию 
» ) .

Оснастка: гаечный ключ 17x19 им.
24 .8 . Затянуть гайки на уяке 4 (рис.32) 

буфера, обеспечив ход буфера согласно данный 
на бирке или по ранее сделанный замерам (ом. 
операцию 15).
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Р ве.3 1 . Масляный демл-
фвр:

1 -  рычаг с роликом;
2 -  шток; 3 -  масляный 
буфер; 4 -  регулировоч
ные шайбы; о -  кронш

тейн

Оснастка: гаечный клвч 17x19 мм.

ОПЕРАЦИЯ 25

УСТАНОВКА ВАЛА ПРИВОДА С БАРАБАНОМ 
Увел 03 . Привод выключателя 
Трудозатраты -  1 ,0  ч ел .-ч .

Состав звена: электрослесари 2-го  разряда -  
I  ч е л .,  4-го  разряда -  I  чел .

2 5 .1 . Установить вал выключателя во 
включенное полокенне я зафиксировать с по
мощью присшсобления П-5 (см.рис .1 4 ) .

Оснастка: рычаг ручного включения, га
ечный ключ 12x14 нм, приспособление П -5.

2 5 .2 . Установить вал привода в раму, 
предварительно смазав внутреннюю поверхность 
корпуса подлинников с левой стороны смазкой 
ЩАТИМ-203 (ЦИАТИМ-221).

Оснастка: кисть.
2 5 .3 . Установить буфер 2 (сы .рис.17)

в отверстие рамы I ,  надеть лайбы и навинтить

гайку 3 . Надеть на улко буфера 6 прукину 7 
и установить крояитейя 4 .  Прикрепить крон
штейн к раме 1 болтами 5 .  Затянуть гайку 3 
до отказа . Трущиеся детали смазать смазкой 
ЦИАТИК-203 (ЦИАТИМ-221).

Оснастка: торцовый ключ, головка 10 мм, 
головка 24 мм.гаечный ключ 22x24 мм,кисть.

2 5 .4 . Подать вал привода влево до пол
ной посадки подш ш рка в корпус и установить 
корпус с подлинником с правой стороны, пред
варительно смазав внутреннюю поверхность 
смазкой ЦИАТИ М-203 (Ш1АТИМ-221). Плотно при
жать корпус к стенке рамы и проверить про
дольное переменение вала, которое не долкно 
превышать I  мм. При необходимости люфт лик
видировать установкой прокладки на конце 
вала с правой стороны.

Оснастка: щуп, кисть.
2 5 .5 . Совместить отверстия корпуса с от

верстиями рамы и прикрепить его  к раме с по
мощью крепежа.



Оснастка: отвертка', торцовый кхвч, го
ловка 14 ш ,  гаечный ключ 12x14 мм.

2 5 .6 . Проверить вращение вала привода. 
Заедания и затирания не доп уск ай ся .

Оснастка: рычаг ручного включения.
2 5 .7 . Установить на ось запорного уст

ройства отключения 40 пружину 36 (сы .рис.12) 
к занплинтовать.

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.

Рис.32 . Пружинный буфер 
выключателя:

I  и 3 -  гайки; 2 -  рала;
4 -  ушко; 5 -  ось унка;
6 и в -  пружинодеркатели;
7 -  пружина; 9 -  ось рыча

г а ; 10 -  втулка

ОПЕРАфЯ 26
ВОССТАНОВЛЕНИЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАТЯГА 

РАБОЧИХ ПРУХИН 
Узел 03 . Привод выключателя 
Трудозатраты -  0 ,7  чел .-ч .

Состав звена: злекхрослесари 2-го разряда -
I  ч е л .,  4-го  разряда -  I  чел.

2 6 .1 . Установить вал привода 19 (см . 
рнс.12) роликом рычага 37 на собачку запорно
го механизма включения 35 (си .ри с.1 3 ) .

Оснастка: рычаг ручного включения.
2 6 .2 . Повернуть крышку 8 ограничительной 

пластиной до упора в резиновый буфер 3 (см . 
разрез А-А p ic .1 6 ).

2 6 .3 . Рычагом электромагнитной заводки 
29 повернуть барабан I I  на 105+15°.

П р и м е ч а н и е  . Предварительный 
натяг регулируется ступенчато черев 
каждые 15е и отсчитывается по совме
щению отверстий крынки 8 и бараба
на I I .

Оснастка: рычаг ручного включения.
2 6 .4 . Скрепить барабан I I  с крышкой б 

■естью болтами 7 .
Оснастка: торцовый ключ, головка 14 мм; 

рычаг ручного включения.
2 6 .5 . Снять приспособление Я-5 и отклю

чить выключатель.

ОПЕРАЩЯ 27
ОКОНЧАТЕЛЬНАЯ СБ0ПА ПРИВОДА 
Узел 03 . Привод выключателя 
Трудозатраты -  0 ,5  чел .-ч .

Состав звена: электрослесари 2-го разряда -  
I  ч е л .,  4 -го  разряда -  I  чел.

2 7 .1 . Установить на валу привода кула
чок 13 (см .р и с .1 2 ).

Оснастка: гаечный ключ 17x19 мм.

П р и м е ч а н и е .  Зуб кулачка 
долкев находиться при установке в 
одной плоскости с роликом рычага 37 
(см .ри с .1 2 ).

2 7 .2 . Установить на ране кронмтейя с 
блок-контактами БКП я  ЯСА-8 (см .ри с .13 ). 
Уловить связку проводов ва раме и закрепить 
ее хомутами.

Оснастка: торцовый ключ, головка 10 ми, 
плоскогубцы, отвертка.

2 7 .3 . Соединить рычаг обгонной муфты 
14 (см .ряс.12) с электромагнитом заводки 
рабочих пружин 4 , предварительно сиазав ось 
смазкой ЦИАТШ-203 или ФАТИМ-221.

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
2 7 .4 . Установить возвратные пружины 9 

и 18 (си.ршо.12) наружных обойм обгонной 
муфты 14.

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
27 .5 . Соединить тяги блок-контактов 

КСА-8 и указателя положения выключателя 21 
с валом выключателя 33 (c H .p ic .I2 ) .

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.

ОПЕРАЩЯ 28 
РЕГУЛИРОВКА ПРИВОДА 

Узел 03. Привод выключателя 
Трудозатраты -  3 ,0  чел .-ч .

Состав звена: электрослесари 2-го  разряда -  
I  ч е л ., 4 -го  разряда -  I  чел.

2 8 .1 . Отрегулировать тягами 29 и 26 за
зор между рабочими кромками защелок 31 и 28 
и собачками 32 и 30 (см .рис.13) при положе
нии роликов запорных устройств на наибольших 
радиусах профилей рычагов вала привода и ва
ла выключателя (рис .3 3 ).

Оснастка: гаечный ключ 12x14 нм, плос
когубцы, отвертка, рычаг ручного включения, 
линейка.

2 8 .2 . Зазор между рабочими кромками за
щелок 31 и 28 и собачек 32 и 30 (см .рис.15) 
должен быть равным 4 »« . (рис.3 4 ) .



Pec .3 3 . Установка роликов 
запорных устройств на ван - 
боль них радиксах профилей

рычагов вала привода:
1 -  р о л и  запорного устройства отвлечения;
2 -  рычаг вала вклвчения; 3 -  рычаг вала 
привода; 4 -  ролик запорного устройства

включения

При этой ось заделки долква находиться 
на никвей кронке паза вилки. После регулиров
ки оси заиплинтовать, тяги застопорить гай- 
кани.

В процессе регулировки включение и от
ключение выключателя производить только вру
чную.

2 8 .3 . Проверить полокенне диска 28 (см. 
р ас .12) на валу привода. При угле закручива
ния рабочих прукин 245+5° (без учета предва
рительного натяга) ролик рычага блок-контак
тов БЕЛ должен провалиться в вырез диска.
При необходимости произвести регулировку.

Оснастка: гаечный ключ 10x12 ни.
2 8 .4 . Установить приспособление Q-9 для 

замера моментов (рис.35) на конец вала при
вода 5 (см .ри с .1 5 ). Проверить и отрегулиро
вать :

а ) предварительный момент на валу приво
д а , который долкен быть не менее 3 ,5  кгс-м ;

б) максимальный момент на валу привода, 
который при заведенных рабочих пружинах дол
кен быть равен 1 7 ^  кгс-м .

Регулировку предварительного и максималь
ного моментов производить путем изменения уг
ла предварительного натяга рабочих пружин, 
который должен быть равен 105+15° (см . опера
цию 2 6 ).

Рис.3 4 . Установка за
зора между рабочими 
кромками защелок и 

собачек:
1  -  защелка; 2 -  со
бачка; 3 -  ось ; 4 -  

тяга

П р и м е ч а н и я :  I .  Фиксацию ве
личины измеряемого момента произво
дить по началу отклонения рычага 
приспособления. 2 .  Наращивание веса 
груза производить равномерно.

Оснастка: приспособление П-9, набор 
грузов, рычаг ручного включения.

2 8 .5 . Установить кулачок 13 (сы .рис.12) 
так , чтобы его рабочая кромка воила в заце
пление с собачкой буфера И ,  после выхода 
ролика рычага БЕЛ из прорези на нарукный 
профиль диска 28 при повороте вала привода 
на угол 10-15° затянуть болты.

Оснастка: гаечный ключ 17x19 мы.
2 8 .6 . При включении ролик не долкен 

садиться на собачку запорного устройства 
включения 35. Прн необходимости под прукину 
буфера I I  нодлокить иайбы размером 13x20x1 
(не более двух).

Оснастка: торцовый ключ,головка 10 мм.
2 8 .7 . Проверить зазор мекду роликами

38 (см .рис.12) вала выключателя (в отключен
ном положении) и кулачком 34 вала привода 
(прм застопоренном положении вала привода 
запорным устройством включения). Зазор дол
кен быть не менее 0 ,5  мм.

Оснастка: щуп 0 ,5  мм, рычаг ручного 
включения.

2 8 .8 . Отрегулировать тягой 20 (см .рис.13) 
зазор I  мм мекду рычагами, связанными с ава
рийными блок-контактами БЕЛ и электромагни
том дистанционного отключения 27, как это по
казано на ри с .36.

Оснастка: плоскогубцы, отвертка, линейка.
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2 8 .9 . Отрегулировать м о к  36 и рычаг 
37 механической блокировки кнопки "Ве л ."
(см .ри с .13) так, чтобы при отключенном ва
ле выключателя и заведенных рабочих прукинах 
вала привода кнопка "Вел ."  разблокировалась. 
Регулировку производить поднятием или опус
канием блокировки или штока кнопки.

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
28 .1 0 . Произвести динамометром захват 

планки вала 8 (см.рис .13) на плече 35 мм от 
оси вала и замерить усилие, которое не долж
но превышать 0 ,5  к гс .

П р и м е ч а н и е  . Захват собачки 
32 за защелку 31 должен быть не ме- 
неее 2 ,5  нм (регулируется высотой 
релейной планки).

Оснастка: динамометр, линейка, гаечный 
ключ 7x8 ш .

28 .11 . Отжать блокировочной собачкой 35 
защелку 28 (си.рис .1 3 ) . При этом зазор меиду 
рабочими кромками защелки 28 и собачки 30 
должен быть не менее I  мм.

Оснастка: щуп I  мм.
28 .12 . Отрегулировать винтом зазор меж

ду контактами вонтактодеркателя и контактами 
прерывателя 10 (см .р и с .1 2 ). Зазор должен быть 
не менее 8 мм. После регулировки винт засто -

I порить гайкой.



Оснастка: линейка, отвертка, гаечный 
ключ 7x8 ш .

2 8 .1 3 . Блок-контакты КСА-8 (см. 
ряс.12) отрегулировать тягой так , чтобы их 
иолокеиие соответствовало электрической схе
ме управления приводом (приложение 8 ) .

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.
28 .14 . Отрегулировать указатель I  (см . 

р ас .13} полосенля выключателя так , чтобы его 
табличка находилась на одном уровне с таблич
кой указателя полояеняя привода 3 .

Оснастка: плоскогубцы, отвертка.

ОПЕРАЦИЯ 29
РЕГУЛИРОВКА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ 

И ПОДГОТОВКА ЕГО К ИСПЫТАНИЯМ 
Риал 01 . Выключатель

Трудозатраты -  3 ,0  чел .-ч .
Состав звала: алектрослесарь 2-го разряда -  

I  ч е л .,  3-го разряда -  I  ч е л ., 4-го  раз
ряда -  I  чел .

2 9 .1 . Замерять переходное сопротивление 
токоведуиего контура каждого из полюсов вык
лючателя (с н .р я о .б ) , которое пе дблкво пре- 
выыать 55 мкОы.

Оснастка: прибор М-246.
2 9 .2 . Замерить скоростные характеристики 

выключателя согласно приложению 9 .
Скорость включения выключателя долина

быть:
а )  в моыент заныкаыия контактов -  не ко

лее 4 ,5  м /с ;
б) максимальная -  не более 6 м /с .
Скорость отключения выключателя должна

быть:
а )  в моыент размыкания контактов -  

3 ,5±0 ,3  м /с ;
6} максимальная -  не более 5 ы /с .
Оснастка: приспособления П-3, П-10, виб

рограф, линейка, карандаш.

П р и м е ч а н и я :  I .  Скорости вклю
чения и отключения регулировать пру
жинным буфером, отключающими пруим- 
наыи, изыеввнием предварительного на
тяга рабочих пружин вала привода 
(105+15°). 2 . При изменении угла з а -  
вода~рабочих пружин проверить ыоыент 
на валу привода согласно операции 28.

2 9 .3 . Установить ва полюсах выключателя 
маслоуловители 14, прокладки 26 и крынки 15 
(см .рис.2 ) .  Прикрепить крышки к корпусам по
люсов болтами, подложив шайбы.

Оснастка: торцовый ключ, головка 12 мм.
2 9 .4 . Установить и закрепить изоляцион

ные перегородки между полюсами выключателя.

Оснастка: гаечный ключ 10x12 мы.
29.5. Протереть контактные выводы каж

дого полней ветошью, емочеиной в бензине. 
Зачистить веста контакта на анах. Присоеди
нить ним к контактным выводам полисов, пред
варительно омизав места ионтакта техниче
ским вазелином.

Осниетха: гаечный ключ 17x19 мм.
29.6. Проверить заземление. Протереть 

и зачистить площадку под болт заземления и 
смазать техническим вазелином.

Оснастка: ьетоиь, гаечный ключ 12x14 нм, 
гаечный ключ 14x17 ш .

29.7. Застопорить болты 12 крепленая 
кулачка 13 (см.рис.12), загнув края стопор
ных яайб. Произвести осмотр н проверку кре
пления узлов я деталей выключателя.

2 9 .8 . Произвести несколько раз ручное 
и дистанционное опробование внилючателя 
включением и отключением с помощью привода.

29.9. Восстановить на отдельных уялах 
и деталях выключателя окраску.

Оснастка: петь .
29.10. Протереть выключатель сухой 

чисто» ветоиью, особенно тщательно протереть 
все изоляционные части (изоляторы, тяги, ци
линдры, перегородки).

ОПЕРАЦИЯ 30
ПРОВЕРКА И ИСПЫТАНИЕ ЦЕПЕЙ УПРАЫЕНИЯ,
ВТОРИЧНОЙ КОММУТАЦИИ И УСТРОЙСТВ РЗА 

Узел 01. Выключатель 
Трудозатраты -  1,0 чел.-ч.

Состав звена: злектрослесари 2-го разряда -  
I чел., 3-го разряда -  I чел.

30.1. Осмотреть состояние цепей вторич
но» коммутации и проверить маркировку прово
дов в соответствии с электрической схеной 
(см.приложение 8 и рис.29).

30.2. Проверить включение и отключение 
выключателя при подаче на электромагнит от
ключения и вклвчения напряжения UH ,
0,8 Uн , 1,1 L/ц •

30.3. Замерить напряжение на выходе се
ленового вынряттеля (при схеме питания на 
переннеи токе), которое должно соответство
вать UH в п о  В или UH в 220 В.

30.4. Подать на хатуиху электромагнита 
заводки рабочих пружин напряжение UH и 
0 ,8  UH . Проверить работу я время заводки 
рабочих прукин, которое должно быть при

UH- не более 30 с; при 0 ,8  UH -  не более 
60 с .



3 0 .5 . Балерин временные характеристи
ки выключателя:

а )  собственное время включения выклю
чателя с приводом не более 0 ,2  с ;

б) собственное время отключения выклю
чателя с приводом не оолее 0 ,1  с .

3 0 .6 . Произвести проверку и испытание 
цепей вторичной коммутации и устройств РЗА 
в соответствии с инструкцией завода-изгото- 
вителя, сборником "Объем и нормы испытаний 
электрооборудования” ("Энергия", 1975) и 
действующи.^: инструкция: и .

30 .7 . Установить на блок-контакты КСА 
крышей и закрепить их винтами.

Оснастка: отвертка.
3 0 .8 . Установить крышку рамы привода 

и закрепить ее гай каш .
Перед вводом в эксплуатацию испытать 

выключатель с опорной изоляцией повышенным 
напряжением в соответствии со сборником 
"Объем и нормы испытаний эяектрооборудовани

Оснастка: торцовый ключ,голоика 10 г*-

П р и л о ж е н и е

ПЕРЕЧЕНЬ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ К ВЫКЛЮЧАТЕЛЯМ, ПОСТАВЛЯЕМЫХ 
РОВЕНСКИМ ЗАВОдОЙ дЬЙОйОЫОлЬТНШ АППАРАТУРЫ

Наименование Номер
заводского
чертежа

Количество 
на один 
выключатель

Сменный наконечник 5КА 426001 3
дамель неподвижного контакта 5КА 572001 15
опорный изолятор 8КА 720001 б
Кольцо дугогасителььой камеры 8КА 7Ц0о1 3
Прокладка для нижней крышки ЬКА 54и00Н 3
уплотнение Маслоспускнои пробки SKA /IuOOH 3
Стекло маслоуказателя ЬКА 724-001 3
Колпачок маслоуказателя сКА 307002 3
Направляющая колодка 8БП 145588 3
Костик контактный 5КА 53-300С 2
Контакт 5КА 5Ы030 2
Обойма наружная 5КА 147000 I
обойма наружная 5КА I470JI I
Обойма снутренняя SKA 147005 I
Ролик 8КА 221020 12
Толкатель 8КА 235013 12
пружина ЬКА ^Ыиоб 12
Рабочая пружина 8КА 284004 4
Резиновый бу£ер SKA 287013 I
Упор SKA 270010 I



п 4

перечень
ИНСТРУМЕНТОВ, НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ КАГИТАЛЬИОГО 

РЕМОНТА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ ВМП-10П

Ваииеиованне инструмента Условное обовначажма 
инструмента

ГОСТ Клж-
чесхво,
их.

Кич гаечный с откритыш 
аа^ам двусторонний:

Кхвч 7811-0006 2839-71 1
8x10 мм Клвч 7811-0003 2839-71 1
Ш 14 мм - I
10x12 мм Клич 7811-0004 2839-71 1
14x17 ш Ключ 7811-0022 2839-71 1
17x19 нм Клвч 7811-0023 2839-71 2
22x24 мм Клвч 7811-0025 2839-71 I
27x30 мм Клвч 78II-004I 2839-71 1

Клвч гаечный с открытым 
мхом односторонний

41 мм Клвч 78П -0145 2841-71 I
Кии торцрвнй с маринр- 
но! нудой ( м Ю  мм) Клвч С7812-2071 1
Гомомма смешан цельио- 
втамвованная;

10 мм Смевная головка 10 3329-54 I
12 мм Сменная головка 12 3329-54 1
14 ММ Сменная головка 14 3329-54 I
17 ММ Сменная головка 17 3329-54 1
19 мм Сменная головка 19 3329-54 I
22 мм Сменная головка 22 3329-54 I
24 мм Сменная головка 24 3329-54 I
27 мм Смекная головка 27 3329-54 I

K W  терцовый с варвирвой 
муДО1 (а -  14 мм) Клвч C28I2-2074 _ I

Влослогубцы иомбинирован- 
мна дано! ISO мм

Плоскогубцы комби
нированные 150 5547-52 1

Крутя огубим длввой 150 мм Круглогубцы 150 7283-54 I
8«био слесарное вириной 
llasxi 20 мм

3^6ug слесарное
7211-54 I

Трехгрнвжый мавильивх № 2 Напильник 2821-0067 1465-69 I
Хрехгрннвмй напильник к 4 Напильник 2821-0069 1465-69 I
Полукру rui напильник k 2 Напильник 2822-0127 1465-69 I
Полукруглый напильник к 4 Навильник 2822-0131 1465-69 I
Кармр Кернер 7843-0039 7213-72 I
Молохом слесарный стальной 
хина I массой 400 г Молоток 7850-0051 2310-70 1

Jbaetxa аамвряхахьвая на
халам чаская 500 мм Линейка 1-500 427-56 1

Хиолн елаварлма поворотяма Тис вя Д-100 4045-57 I
Пвангевциркуль е двусто
ронними губками типа ЩЦ-П

Нхангенциркуль ЩЦ-П 
0-200 166-63 I

Ихангамрайсмае 0-250 мм Штангенрейсмао ИР 0-250 164-64 I
Кун к 4 с набором - 882-64 I
Сьеминк двухрычаквый Сьеынмк 7801-0001 МН548-60 I



О к о н ч а н и е  п р и л о ж е н и я  4

Наименование инструмента Условное обозначение 
инструнеита

ГОСТ Коли
чество,

■ I.

Выколотка со сменным 
медным наконечником

Выколотка C785I-2027 - I

Киянка 0304-0002 11775-66 I
Отвертка слесарно- 
монтажная

Отвертка Б 200x1,0 I7 I99-7I 1

Отвертка слесарно-мон- 
тахная типа В 150x0,3

Отвертка В 150x0,3 I7I99-7I I

Ключ трубный рычажный № I Ключ трубный рычаж
ный I /4 -I*

нктм
6813-39

Клвч гаечный равводной № I - 7275-62 I
Нож монтерский НМ-2 - МРТУ 34-7 I
Отвес 0T-I00 - 7948-71 I
Мерный стакан - — I
Кисть к<ь-гъ - 10597-70 I
Кисть КФК-б - 10597-70 2
Ведро - - I
Противень - - I
Карандая 211 — I

П р и л о ж е н и е
ПЕРЕЧЕНЬ

МАТЕРИАЛОВ, НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ ВМП-ЮП

5

Наименование материала ГОСТ Единица
измерения Количество

2мазка ЦИАТЙМ-221 (ЩАТиМ-203) 9433-60 кг 0,2

Вазелин технический (смазка УН)
(8773-63)
782-59 кг 0,05

Пасло трансформаторное 982-68 л 12,0
{раска желтая 9640-61 кг По необходимости
Краска красная 9640-61 кг
Краска зеленая 9640-61 кг -И-
Краска черная 9640-61 кг „н .
Краска серая 9640-61 кг
Ветояь 5355-69 кг 1,0
Бензин авиационный Б-70 1012-54 л 0,5
Шкурка шлифовальная 5009-68 м^ 0,25
Знектрокартон Э  (толщина 1 ,0) 4194-68 кг По необходимости
аиектрокартон Ш (толщина 0 ,5 ) 4194-68 кг __
Лак бакелитовый 901-56 кг 0 .1
Регина листовая техническая 

5,0  ым 73.-Г-Р' кг По яеобходи.-ост;
Резина листовая техническая 

6,0 мм 1.Г ft
Фибра листовая "ФЭ* 14613-69 кг
Паронит (толщина 1,0 ым) 481-71 кг _и«
Графит “П* 8295-57 кг 0,02
Шплинты разные 397-66 По необходимости



D p i  i o i  t  б  1 е  б

ПЕРЕЧЕНЬ
ПРИСПОСОБЛЕНИЙ И ПРИБОРОВ, НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ РЕМОНТА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

вмп-юп

Наименованне Количество,
шт. Примечание

Приспособление П-1 для проверки 
усилия вытягивания подвижного кон
такта из неподвижного розегочного 
контакта ................................................... I Рис.7

Приспособление П-2 для регулировки 
полюсов (контрольный стержень) . . . 3 Рис .10

Приспособление П-3 для замера ско
ростей включения и отключения вык
лючателя ............... ................................... I Рис .36

Приспособление П-4 для установки от
ключенного положения вала выключа- 
т е л я ............................................................ I Р ис.30

Приспособление П-5 для фиксации вклю
ченного положения выключателя......... I Рис.14

Приспособление П-6 для сьема пружины 
и планок пружинного буфера ............. I Рис .21

Приспособление П-7 для сборки вала 
привода с барабаном ............. ............... I Рис .18

Приспособление П-8 для установки ро
ликов ...................................... ................ .. I Рис .19

Приспособление П-9 для замера момента 
на валу привода ...................................... I Рис.34

Приспособление П-IC для установки 
вибрографа ................................................... I Рис. 37

Динамометр I-IO к г с - м ........... ................... I ГОСТ 13837-68
Диьамометр 5-50 кгс-м .............................. I ГОСТ 13837-68
ьиброграф на 12 В ....................................... I ЦВЛ Мосэнерго
Шнур-удлинитель электрический ............. I -
Рычаг ручного включения .......................... I -
Трансформатор 220/12 В ............................ I -
Прибор для замера сопротивления 

контактов ;«S-246 ....................................... I
Мегомметр 1000 В ........................................ I -
Вольтметр зстатическиГ 300 В ............... I -
Зяектросекундомер ....................................... I -
ДАТР-1 ................... .......................................... I -



П р и л о ж е н и е  ?

par______
л ас__________
Поде х а н о м __
Присоединение

УТВЕРЖДАЮ 

Начальник___ __________
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ТЕХНИЧЕСКИЙ АКТ
РЕМОНТА МАСЛЯНОГО ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ ВМП-ЮП

Внд ремонха (капитальный, текущий)

Даха последнего ремонха-----------------------------

Начало ремонха-----------ЦаХа, время) Окончание ремонха (даха, время)

Наименование операции Охмехха о Состояние после ремонха 
выполнении (заполняет мастер или 

производитель работ)

Привод

Ремоих вала привода с барабаном
Ремонт отключающих и буферной пружин
Ремонх вала выключателя (угол пово

рота вала выключателя ь5±2 )
Ремонт масляного буфера:

а ) ход итока буфера -  21 мм
б) заливка маслом -  70 см3

Ремонт запорных устройств включе
ния и отключения

Ремонт механизмов кнопок *Вкл.в я 
"Откл."

Ремонт адектромагнитов дистанцион
ного включения и отключения

-  Ренонт электромагнита заводки 
рабочих пружин

Ремонт рамы выключателя
Контроль и регулировка зазоров:

а ) между щекой и обоймой барабана 
0 ,3 -и ,9  ни (кругом)

б) между рычагами, связанными с 
аварийными блок-контактами БКА 
не менее I  мм

в) между кулаком вала привода в 
роликом вала выключателя не ме
нее 0 ,5  мм (в отключенном поло
жении)

г) между рабочими кромками олоки- 
ровочной собачки и защелки ме
ханизма включения не невее I  мм

д ) между рабочими кромками защелок 
и собачек механизмов включения и

J  ~откл^е-ш я 4 v — ,
е ) между контактом и контактодержа- 

телем прерывателя не менее 8 нм
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Наименование операции Отметка о 
выполнении

Состояние после ре
монта (заполняет мас
тер или производитель 

работ)

Контроль и регулировка моментов:
а )  предварительный натяг рабочих пружин 

не ненее 3 ,5  кгс»м
б) максимальный на валу привода 

1 ? ,5 * | кгс*м

в) на релейном валу не более 0 ,5  кгс 
на плече 35 мм

Время заводки рабочих пружин:
а )  при U с  0 ,8  UH не более 60 с
б) при U = UH не более 30 с

Прозвонка изоляции катувек электромаг
нитов дистанционного включения и от
ключения и электромагнита заводки 
(не менее I  мои)

Смазка и окраска узлов привода

Выключатель

Проверка опорных изоляторов 
Ремонт ыаслоуказатедей 
Полная (частичная) разборка полюсов 
Ремонт дугогасительных камер:

а )  проверка отверстия в кольце нижней 
перегородки (не более 29 ,5  мм)

б) регулировка размеров целей(а к 21 нм, о »  15 мм, с = 12 мм)
в )  регулировка высоты камеры А = 128 нм

Ремонт неподвижных розеточных контактов 
(высота розетки а  = 86±0,5 им)

Ремонт подвижных контактов, направляющих 
стержней и роликового токосъема

Сборка полюсов выключателя:
а )  регулировка вертикальности полюсов
б) заливка полюсов маслом

Смазка и окраска углов выключателя

Результаты замера
Норма

Данные замера Фаза
А В С

а )  вытягивающее усилие при недоходе 
до мертвой точки на ID мм Не более 20 яге

б) недоход направляющих колодок до 
верхнего крайнего положения Не меиее 4 мм

в )  разновременность касания контактов Не более 5 мм
г) ход подвижных контактов в розеточ

ных контактах 6 0 Ц  мм
д )  полный ход подвижных кента&гов 245-5 мм
е )  верхний и нижний недоходы подвижных 

контактов Не менее 4 мм
к ) полное сопротивление контактов на фазу Не более 55 икОм
з )  испытание повывеннык напряжением 

(время -  I  ммя) = 6кВ 32кВ 
ииСл=42нВ



О к о н ч а н и е  п р и л о ж е н и я  7

Скорость, м/с Пш отключении Пш включении
Норма Замер Норма Замер

а )  максимальная 5,0 6 ,0
б) в момент замыкания и размыкания 

контактов 3,5+0,3 Не менее 
* .5

Собственное время выключателя, с
При отключении При включении

Норма Замер Верха Замер
Не более 0,1 Не более 0 ,2

Детали, узлы, замененные во время ремонта

Замечания до ремонту, указания эксплуатационному персоналу

Выключатель В1Ш-ЮП И8 рем онта--------------------------------------------------
сдал производитель работ (подпись, дата) I

Выключатель из ремонта принял 
представитель эксплуатации

)

)(подпись, дата)
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ст и  УПРАВЛЕНИЯ ПРИВОДОМ ВЫКЛ1ЧАТЕЛЛ ВШ -1Ш
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ИЗМЕРЕНИЕ СКОРОСТИ И ВРЕМЕНИ 
ВКЛЮЧЕНИЯ (ОТКЛЮЧЕНИЯ) ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

Для замера скорости и времени включе
ния (отключения) выключателя служат приспо
собление П-3 (рмо.37), приспособление П-10 
(ряс .38) я  виброграф на 12 В, изготовленный 
Мосанерго (ряс.3 9 ). Орнспособиеняе П-3 с 
вибрографом крепятся к корпусу махаяяама 18 
(см .рмс.2) на месте снятой с полюса верхней 
крвюкк 15 на двух болтах. На планке приспо- 
собления П-3 крепятся полоска яа миллимет
ровой бумаг*, аатем пряспособленяе ввинчи
вается в торец контакта согласно рнс.37.

Катушка 7 (см .ряс.39) вибрографа включа
ется в сеть переменного тока напряженном 
I2B н частотой 50 Гц. При включении н отклю
чении выключателя приспособление П-3 
двигается вместе с подвихннм контактом и 
карандаш I  чертит на полоске из милли
метровой бумаги, закрепленной на планке при
способленки П-3, волнообразную кривую (виб
рограмму).

При питании катушки 7 от сети с часто
той 50 Гц, пластина 5 вибрирует с частотой 
100 Гц, совершая одна колебание за 0,01 с .

Ik e .3 7 . Приспособление 
П-3 для установки виб

рографа

Рис.39 . Виброграф:
1 -  каравдав: 2 -  якорь; 3 -  сердечннк; 
4 -  корпус; 5 -  пружинящая пластина;
6 -  регулировочный винт; 7 -  катушка

Ike .38 . Пряспособленяе П-Ю для установки 
вибрографа:

I  -  деркатель; 2 -  стерке»  (приспособле
ние П-3, см .рис.37); 3 -  труба; 4 -  полос
к а ; 5 -  отверстия для крепления виброгра
фа; 6 -  отверстия для крепления держателя 

на полюсе
п р и м е ч а н и е  . Размеры дерсателя 

приведены для вибрографа I2B.

Рис.4 0 . Волна 
виброграммы:

/.-длина волны



Pec.4 1 . Разбивка виброграммы ва продеты:
У0 к -  скорость в момент размыкания контактов; 
Уъц ~ максимальная скорость отключения;

Sf -  ход в розеточном контакте;
Sz ~  ход подвикного контакта

Семо&м*/е ат-ягл/гт^

Рис.4 2 . Виброграмма для определения скорости
включения (отключения) выключателя;

L ,L ',L U~ длина пролетов; 0 t ,0 2 ,0$-  вершины 
виброграммы

Амгдитуда колебание р е г у л я р н е й  винтом б .
5а время одного колебания пластины 5 каран
даш I  записывает на движуцейся ленте одну 
волну виброграммы (рис.4 0 ) . Длина волны L  
зависит ох скорости движения подвижного кон
такта . Чем быстрее движется контакт, тем 
белы е длина волны вяброгражыы. Сроднив ско
рость движения подвижного контакта определя
ют по формуле

где t  * 0 ,01с .
Если длину волны измерять в саятииет- 

рах, а  скорость в метрах в секунду, то

v =.А - Ж 2 =L
VcP 0,01 L ’

т .6 ,  средняя скорость дзикения подвикного 
контакта (м /с ) на любом участке чиоленно рав
на д и н е  волны виброграммы (си ) на этом участ
к е .

Виброграммы снимаются при номи
нальном напряжении на приводе.

Для регулировки выключателя сни
маются виброграммы "Включение" н "От
ключение".

На рис .41 в качестве примера пред
ставлена виброграмма "Отключение".

При записи виброграммы ход планки 
приспособления П-3 соответствует ходу 
подвикного контакта ( S 2 = 245 ни ), а 
скорость движения подвикного контакта 
равна скорости движения планки приспо
собления П-3 н определяется но вибро
грамме. Для этого производится разбивка 
виброграммы на пролеты, равные длинам 
волн. Расстановка отнеток ведется с пер
вой (считая от конца В ) верннны. Сред
ние скороетн днижения подвижных контак
тов (м /с ) , численно равные длине проле
тов (сн) обозначаются на виброграмме в 
пролетах.

При разметке виброграммы ва проле
ты и анализе ее надо учитывать следу ш ее :

а ) отметки необходимо наносить точ
но у вершин волн, так как неточность в 
один миллиметр приводит к ошибке в опре
делении скорости на 0 ,1  м /с ;

б) значение средней скорости в про
лете следует относить не к середине про
л ет а , а к промежуточной обратной веряи- 
не 02 (рис.42) виброграммы, где ставится 
дополнительная отметка;

в )  скорость в пролете справа и слева 
от дополнительной отметки не равна средней 
скорости.

Показателем изменения скорости являет
ся  прирост А  длины пролета при переходе 
от рассматриваемого пролета к соседнему. 
E c u  длина данного пролета L  , а длина 
соседних пролетов L 1 и L "  , то Д ' m U - L  
■ Д U~ L U- L .  Если соседний пролет больше 
( L ' > L  или L "  > L  ) ,  то прирост А  
имеет знак плюс, и наоборот. Ва длине I  ни 
пролета скорость изменяется примерно на ве
ликану Д/Д. а на расстоянии I х  ох допол
нительной отметки скорость движения может 
быть определена Vx «  L  где Vx -
в метрах в секунду, L , у Д “  в санти
метрах, прячем прирост А  должен быть взят 
соответствующего значения и знака (+ или - )

Виброграмму можно разделить на две 
части: в первой скорость движения возраста
ет от начального нулевого до максимального



значения, во второй -  она уменьмается от 
максимального до конечного нулевого значения . 
Следовательно, при рассмотревши первой час
ти виброграммы длина пролета долина п осте
пенно в о зр астать  до максимального значения, 
а  во второй -  убы вать. На протякенни вибро
граммы не должно быть участков , на которых 
после увеличения длина пролетов начинает 
уменьшаться, а  затем вновь увеличиваться. 
Если такие участки имеются, это свидетельст
вует о провале скорости (местном зам едлении), 
что недопустимо.

По виброграмме определяют скорости дви
жения контактов в момент размыкания (замы
кания) У0 н  , (см .рис .4 1 )  и максималь

ные скорости для данной операции V0 M ,
Эти скорости не должны отличаться от норми
рованных. Скорость включения выключателя 
BHQ-IOQ в момент замыкания контактов не ме
нее 4 ,5  м /с .  Наибольшая скорость включения 
выключателя ВДШ-ДШ -  6 м /с .  Скорость отклю
чения выключателя ВМП-ЮД в момент размыва
ния контактов -  3 ,5 * 0 ,3  м /с .  Наибольшая 
скорость отключения вшключателя ВМП-ЮП -  
5 м /с .

По виброграмме можно о п р ед ел и в  время 
движения подвижных к он так тов . Если вибро
грамма имеет п  пролетов, то полное вре
мя движения подвижных контактов равно Г = — С.

1 0 0
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Рип»1, и установочные размеры выключателей 
МЙ-IQU и ВШ-10ПТ:

I  -  рама; 2 -  полюс; 3 -  крышка; 4 -  изоляционная пере
городка; 5 и 6 -  собачки; 7 и 8 -  тяги; 9 -  опорный изо
лятор; 10 -  изоляционная тяга; I I  -  вал выключателя
Ц р ипм е ч а н и я: I .  Угол поворота вала выключателя 

65 . 2 . , Тяги 7 и 8 в комплект выключателя не входят.
3 . При начальном ходе тяги 8 , равном 5 мм, должно 
происходить надежное запирание включающих пружин 
привода собачкой 6 . В таком состоянии ггои дистанцион
ном или ручном включении собачка 5 срабатывает вхо
лостую и возвращается в исходное положение после окон
чания команды включения. Общий ход тяги равен 9 мм.
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Материал: маслобензостойкая резина марки А (ГОСТ 7338-65) 
средней твердости

/mojnuow /*о,/
5)

2)

Место уст анови
с/мм 2/мм Змм

мамшзт-
/*дш дЬ/гу&т,

OsrrArjr.
Номи/мг.

бмйк/ а/пАиЯ/о*.
Номимаг-
jrdftO/ii 0/rrArJT&V

МгаааУ/сссза/сеигй Л / / з +аАъ 2 / -0.32 S ±0.6

fhjN^cfe/fCeo фламца25 /2 3 +/,о /4о -/.О J ±0.6

flaj Зсрхмсео флсг>щэг7 Н6 +0.87 /23 -/.о S ±0,2

Между морсу с ом ме
ханизма /8 и берхмим 
ОО/боОомЗ /26 +/.0 /38 -/,0 6 ±0,6

Рис. 2 Полно выключателя МП-ЮП:
I  -  нижний вывод: 2 , 8 и Ю -  ре:ивовые шайбы; 3 -  опошо-дистэнционннт* цилиндр; 4 -  дугогаси- 
тельная камера; 5 -  изоляционный цилиндр; 6 -  подвижный контакт; 7 -  верхний фланец; 3 -  верх
ний вывод: I I  -  роликовый токосъем; 12 -  колпачок; 13 -  направляющая колодка; 14 -  маслоуло
витель; 15 -  верхняя крышка; 16 -  пробка; 17 -  болт М8; 18 -  корпус механизма: 19 •• выпрям
ляющий механизм; 20 -  направляющий стержень; 21 -  маслоуказатель; 22 -  болт Мб; 23 -  нижний 
фланец; 24 -  неподвижный розеточннй контакт; 25 -  нижняя крышка; 26 -  прокладка; 27 -  масло
спускной оолт; а - паронитовая прокладка под колпачок (п о з .12), толщина -  1 ,0  мм; о- паро- 
читовая прокладка под верхнюю крышку (п о з .15). толщина 1.0 им; & -прокладка (Фибра марки l>o) 

под маслоспускной болт (поз. 27); 2 -  шайба резиновая



Рис. 12. Кинематическая схема привода:
I  -  релейный вал; 2 -  реле минимального напряжения с выдержкой времени; 3 -  электромагнит дис
танционного отключения; 4 -  электромагнит заводки рабочих пружин; 5 -  кнопка ручного отключе
ния; 6 -  аварийные блок-контакты НСА; 7 -  изоляционная тяга ; 8 и 38 -  ролики; 9 и 18 -  воз
вратные пружины; Ю -  прерыватель; П  -  пружинный буфер; 12 -  болт; 13 и 34 -  кулачки; 14 -  
обгонная муфта; 15 -  внутренняя обойма; 1ь -  рама; 17 -  рычаг ручной заводки; 19 -  вал приво
д а ; 20 -  корпус барабана; 21 -  указатель положения выключателя; 22 -  рабочая пружина; 23 -  
сигнальные блок-контакты НСА-8; 24 -  масляный буфер; 25 -  крыика барабана; 26 -  упор крышки;
27 -  резиновый буфер; 28 -  дйок; 29 -  ограничитель вала привода; 30 -  полубарабан; 31 -  ука
затель положения привода; 32 -  блок-контакты положения пружин НШ; 33 -  вал выключателя: 35 -  
запорное устройство включения; 36 -  пружина; 37 -  рычаг; 39 -  рычаг вала выключателя; 40 -  
запорное устройство отключения; 41 и 42 -  механнчеокие блокировки; 43 -  тяга; 44 -  кнопка 
ручного включения; 45 -  блокировочный контакт; 46 -  буферная пружина; 47 -  отключающая пружи

на; 48 -  электромагнит дистанционного включения
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Р и с.13 . Пружинный привод выключателя:
I  -  указатель положения выключателя; 2 -  диск; 3 -  указатель положения привода; 4 -  блок-контакты положения пружин ЕКП; 5 -  буфер
ная пружина; 6 -  отключающая пружина; 7 -  рама; 8 -  релейный вал; 9 -  аварийные блок-контакты ЕКА; 10 -  электромагнит заводки ра
бочих пружин; I I  -  прерыватель; 12 -  вал выключателя; 13 -  пружинный буфер; 14 -  вал привода; 15 и 23 -  кулачки: 16 -  обгонная муф
та; 17 -  масляный буфер; 18 -  возвратная пружина; 19 -  конденсатор: 20, 26 , 29 и 38 -  тяги; 21 -  выпрямитель; 22 -  электромагнит 
дистанционного отключения; 24 -  сигнальные блок-контакты типа КСА-8; 25 -  устройство включения; 27  -  устройство отключения; 28 и 
31  -  защелки; 3 0 , 32 и 35 -  собачки; 33 -  электромагнит дистанционного включения; 34 -  блокировочный контакт; 36 и 3 7  -  механичес

кая блокировка; 39  -  рычаг; 40 -  болт заземления



Р и с .16. Ban привода с барабаном:
: -  подшипник № 60106: 2 -  вал ; 3 -  резиновый буфер; 4 -  болт Мб; 5 -  диск; 6 -  колонка; 7 -  
олт М8; 8 -  крышка; 9 -  подшипник й 60108; 10 -  болт МЮ; I I  -  барабан; 12 и 28 -  пружины;
3 ,  14 и 20 -  кольца; 15 и 16 -  обоймы; 17 и 26 -  ролики; 18 -  щека; 19 -  внутренняя обойма;
I  -  подшипник № 60106; 22 -  шайба; 23 -  стопорная шайба; 24 -  гайка М8; 25 -  подшипник В 107;

27 ~ толкатель; 29 -  рычаг
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