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Ограничение срока действия снято по протоколу № 3—93 Межгосударственно­
го Совета по стандартизации, метрологии и сертификации (ИУС 5—6—93)

1. Настоящий стандарт распространяется на никель, никелевые 
и медно-никелевые сплавы, обрабатываемые давлением, применяе­
мые для различных изделий в машиностроении, аппаратостроении, 
приборостроении и других отраслях промышленности.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 378—76 и СТ СЭВ 
1257-78.

Стандарт соответствует международным стандартам ИСО 429—83 
в части сплавов марок МН25, МНЖМцЮ— 1 — 1, МНЖМцЗО— 1 — 1 и 
ИСО 430-83 в части сплавов марок МНЦ18-20, МНЦ18-27, 
МНЦ15-20, МНЦ12-24.

(Измененная редакция, Изм. № 4).
2. Марки, химический состав и примерное назначение никеля 

должны соответствовать указанным в табл.1, никелевых сплавов — в 
табл.2 и медно-никелевых сплавов — в табл.З.
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Т а б л и ц а  1

Химический состав, %

Основной компонент Примесь, не более

Наименование
металла Марка

и
9 S* зе
+ и Л X 1 g

«X «
X4)X X

5 н о X X•т- £ и
* Лх 5 э 5х

ло. 5
S
JL

U« а« S
XXв

Хю О X S О

Никель полу­
фабрикаты ый

НП1 99,9 — — — 0,04 0,03 0,01 0,002 0,015 0,001

НП2 99,5 — — — 0,10 0,15 0,10 0,05 0,10 0,002

НПЗ 99,3 — — — 0,15 0,15 0,10 0,20 0,15 —

НП4 99,0 — — — 0,30 0,15 0,10 0,20 0,15 —

Никель полу- 
фабрикатный 
анодный непас- 
сивирующийся

НПАН 99,4 0,01-0,10 0,03-0,3 0,002-0,01 0,10 0,03 — 0,05 — —

Никель полу- НПА1 99,7 0,10 0,03 0,10 0,10 0,1
фабрикатный
анодный НПА2 99,0 — — — 0,25 0,15 0,10 0,15 0,15 —

ГО
С

Т
 4

9
2

-7
3
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Продолжение табл. 1

' Химический состав, % !
Примесь, не более

Наименование
металла Марка

Лаи
и Уг

ле
ро

д

Ф
ос

ф
ор

 
I

Ви
см

ут

М
ы

ш
ья

к

С
ур

ьм
а

Ц
ин

к

Ка
дм

ий осоо
§ . Вс

ег
о

Вид
изделия

Примерное
назначение

НП1 0,001 0,01 0,001 0,001 0,001 0,001 0,005 0,001 0,001 0,1 Проволока, 
прутки, лен­
ты, листы и 
полосы

Для деталей 
'специального 
назначения

Никель
полуфабри-
катный

НП2 0,005 |0,10 0,002 0,002 0,002 0,002 0,007 0,002 0,002 0,5 То же Для прибо­
ростроения и 
машиностро­
ения

НПЗ 0,015 0,15 — — — — — — — 0,7 То же
НП4 0,015 0,10 — — — — — — — 1,0 » »

Никель по- 
луфабрикат- 
ный анодный 
непассиви- 
рующийся

НПАН

1
1

1
1
i

I
111

0,6 Полосы, |
овальные
стержни ]

1
1

Для элек­
тролитичес­
кого покры­
тия

Никель по- 
луфабрикат- 
ный анодный

НПА1

\

о о о КЛ ! 0,021
1
I

— — — — — -  1
1
1

■ 1 

1
0,3 Полосы, j  

овальные . 
стержни 1

Для электро­
литического 
покрытия

НПА2 !0,005! 0,1 1 —  1 — -  1 —  . — _  1 1,0 | То же |То же

П р и м е ч а н и я :
1. По согласованию изготовителя с потребителем в никеле марки НП2 допускается содержание цинка до 

0,02 %. По требованию потребителя в никеле марки НП1 содержание кремния должно быть не более 0,006 %
2. Массовая доля кобальта в никеле марки НП2 должна быть не более 0,20 %, в никеле марки НП4—0,60 %, 

в никеле марки НПА1—0,15 %, в никеле марки НПАН—0,50 %, в никеле марки НПА2—0,70 %

С
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Т а б л и ц а  2

Химический состав, %

Основной компонент ( Примесь, не более
Наименование

сплава Марка

А
лю

м
ин

ий

К
ре

м
ни

й

1
М

ар
га

не
ц

Х
ро

м Никель + кобальт

Ж
ел

ез
о

К
ре

м
ни

й

М
аг

ни
й

и
М

ар
га

не
ц

М
ед

ь

С
ви

не
ц

1

Никель
кремнистый НК 0,2

— 0,15-
0,25

— — Не менее 99,4 0,10
■
I 0,10 1 0,05 0,10 ( 0,002

Никель мар­
ганцевый НМц1*

— 0,5-
1,0

— 98,5 0,10 1 0,10 0,05 1 “ I 0,10‘ 1 1
—

Никель мар­
ганцевый НМц2*

— — 1,0-
2,3

— 97,1 0,30 0,20 0,10 — 0,20 !
j
, _

Никель мар­
ганцевый

НМц2,5 — — 2,30-
3,30

— Остальное 0,40 0,30 0,10
\

0,20 ! 0,002

Никель мар­
ганцевый НМц5

— — 4,60-
5,40

— Остальное 0,65 0,30 0,10 1 0,20 0,002

Алюмель НМцАК
2 -2 -1

1,60—
2,40

0,85—
1,50

1,80-
2,70

Остальное, в 
том числе 
кобальт 
0,60-1,20

0,30 0,05

i

0,25 0,002

Хромель Т НХ 9,5 9,00-
10,00

Остальное, в 
том числе 
кобальт 
0,60-1,20

0,30 0,40 0,05 4" 0,30

1

0,25 0,002

Хромель К НХ 9 8,SO- 
lO,00

Остальное, в 
том числе 
кобальт 
0,40-1,20

0,30 0,40 0,05 1 0,30

1
0,25 0,002

Хромель ТМ НХМ 9,5 — 0,1-
0,6

— 9,00-
10,00

Остальное 07з Г 0,05 ' 0,30 ! 0,25 , 0,002

Хромель КМ НХМ 9 — 0,1 — 
0,6

— 8,SO- 
lO,00

Остальное 0,30 ' 0,05
1

0,30 j  0,25 0,002

ГО
С

Т 492-73 С. 4



Продолжение табл.2

г Химический состав,, %

Наиме-
Марка

Примесь, не более
Вид Примерное

новая ие 
сплава

С
ер

а

У
гл

ер
од

Ф
ос

ф
ор ь

S
ОXсо М

ы
ш

ья
к

г 1 
С

ур
ьм

а

Ц
ин

к

К
ад

м
ий §о

О А
лю

м
ин

ий

В
се

го

изделия назначение

Никель
кремни­
стый

НК0,2 0,005 0,10 0,002 0,0020,002 0,002 0,007 0,002 0,002 — 0,45 Лен­
ты, по­
лосы

Для деталей элек­
тротехнических уст­
ройств и приборов

Никель
марган­
цевый

НМц1* 0,005 0,05 — — — Сетки управления 
ртутных выпрямите­
лей

Никель
марган­
цевый

НМц2* 0,005 0,05 Термически низко- 
нагр^Ькенные части 
электронных ламп по­
вышенной прочности, 
держатели сеток и пр.

Никель
марган­
цевый

НМц2,5 0,015 0,10 0,010 0,002 0,030 0,002 1,50 Про­
волока

Для свечей автомо­
бильных, авиацион­
ных и тракторных 
двигателей

Никель
марган­
цевый

НМц5 0,015 0,15 0,0200,002 0,0300,002 2,0

1

Про­
волока

Для свечей автомо­
бильных, авиацион­
ных и тракторных 
двигателей, для радио­
ламп

С
. 5 ГО

С
Т 492-73



Продолжение табл. 2

Химический состав, %

Наиме­
нование
сплава

Марка

Примесь, не более
1 Вид 
| изделия

Примерное
назначение

<яо,
«О
и У

гл
ер

од

Г I 
Ф

ос
ф

ор

В
ис

м
ут

1 
М

ы
ш

ья
к

I

С
ур

ьм
а

Ц
ин

к

* 5
S
5

э

О
ло

во

А
лю

м
ин

ий
1

В
се

го

М ю - НМцАК 0,01 10,10 0,005 0,002 0,002 0,002 — — — _ 0,70 Прово­ Для термопар
мель 2 -2 -1 лока

Хро­ НХ 9,5 0,01 0,20 0,003 0,002 0,002 0,002 — — — 0,15 1,40 Прово­ Для термопар
мель Т лока

Хро­ НХ 9 0,01 0,20 0,003 0,002 0,002 0,002 — — — 0,15 1,40 Прово­ Для компенса­
мель К лока ционных проводов

Хро­ НХМ 9,5 0,01 0,20 0,0030,002 0,002 0,002 — — — 0,002 0,15 Прово­
мель ТМ лока Для термопар

Хро­ НХМ 9 0,01 0,20 0,003 0,002 0,002 0,002 — — — 0,002 0,15 Прово­ Для компенса­
мель КМ лока ционных проводов

П р и м е ч а н и я :
1. По согласованию изготовителя с потребителем допускается в марке НМц2,5 содержание железа не 

более 0,4 %, меди не более 0,20 %, серы не более 0,015 % и углерода не более 0,10 %; в марке НМц5 — 
содержание меди не более 0,20 %, серы не более 0,015 % и углерода не более 0,15 %.

2. Звездочкой отмечены сплавы, применяемые в договорно-правовых отношениях по сотрудничеству.
3. Массовая доля кобальта в сплавах НМц1, НМц2, НМц2,5 и НМц5 не должна превышать 0,5 %.
4. В сплавах НМц1 и НМц2 массовая доля углерода должна быть не более 0,05 %.
5. Общая массовая доля летучих примесей свинца, цинка, кадмия, мышьяка, сурьмы, висмута и фосфора 

в сплавах НМц1 и НМц2 не должна превышать 0,008 %, в том числе массовая доля цинка до 0,002 %.
6. Сплавы марок НХ9,5 и НХ9 в новых разработках применять не рекомендуется.

ГО
С

Т
 492-73 С
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С. 7 ГОСТ 4 9 2 -7 3

Марка Химический

Наимено-
Основной

ванис
сплава по настоящему 

стандарту
по СТ СЭВ 378- 

76

Ал
ю

м
ин

ий

i 
Ж

ел
ез

о

___
__

__
__

___
__

__
_J

х4JX
В
S*
S

Ко пел ь МНМц43—0,5 — — — 0,10-
1,0

Константан МНМц40—1,5 — — — 1,0-2,0

Мельхиор МНЖ МцЗО-1-1 CuNi30FelMn — 0 1л 1 о 0
 

1л 1
 

о

Сплав МНЖ5-1 CuNi5FelMn — 1,0-1,4 0,3-0,8

Мельхиор МН19 CuNil9 — — —

Сплав ТБ МН16 — — — —

Нейзильбер МНЦ15-20 CuNil5Zn21 — — —

Куниаль А МНА13-3 — 2,3-3,0 — —

Кун нал ь Б МНА6—1,5 — 1,2-1,8 — —

Манганин МНМцЗ-12 — — — 11,50— 
13,50

— МН25 CuNi 25 — — —

— М Н Ж М цЮ -1-1 CuNi 10 
Fe 1 Mn

— 1,0-2,0 0,3-1,0

- МНЦ12—24 CuNi 12 Zn 24 - — —

— МНЦ18-27 CuNi 18 Zn 27 — — —

— МНЦ18-20 CuNi 18 Zn 20 — — —
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С. 9 ГОСТ 4 92-73

Марка Химический

Примесь,

Наимено-
вание
сплава по настоящему 

стандарту
по СТ СЭВ 

378-76

Ф
ос

ф
ор

В
ис

м
ут

М
ы

ш
ья

к

[ С
ур

ьм
а

Ко пел ь МНМц43-0,5 — 0,002 0,002 0,002 0,002

Константан МНМц40-1,5 — 0,005 0,002 0,010 0,002

Мельхиор МНЖМцЗО-1-1 CuNi30FelMn 0,006 — — —

Сплав МНЖ5-1 CuNi5FelMn 0,04 0,002 0,01 0,005

Мельхиор МН19 CuNil9 0,010 0,002 0,010 0,005

Сплав ТБ МН16 0,002 0,002 0,002 0,002
Нейзильбер МНЦ15-20 CuNil5Zn21 0,005 0,002 0,010 0,002

Куниаль А МНА13-3 — — — — —

Куниаль Б МНА6—1,5 — — — — —

Манганин МНМцЗ-12 — 0,005 0,002 0,005 0,002

— МН25 CuNi 25 — — — —

— МНЖМцЮ-1-1 CuNi 10 
Fe 1 Mn

— — — —

МНЦ12-24 CuNi 12 
Zn 24 "

— МНЦ18-27 CuNi 18 
Zn 27

— — — —

МНЦ18-20 CuNi 18 
Zn 20



ГОСТ 4 9 2 -7 3  С. 10

______  ___ _______ Продолжение табл 3
состав, %

не более

Г'
I Вид изделия Примерное назначение

|Ц
ин

к

О
ло

во
J__

__
__

 
.

1 j К
и

сл
ор

од

В
се

го

— — — 0,60 Проволока

— — — 0,90 Проволока, 
полосы, ленты

0,5 0,6 Полосы, 
ленты, трубы

0,50 0,1 — 0,7 Листы, трубы, 
прутки

0,3
1

1,50 Ленты, полосы, 
прутки, трубы

1
— — 0,20 Проволока

0,90 Полосы, ленты, 
трубы, прутки, 
проволока

— — — 1,90 Прутки

— — — 1,10 Полосы

— — — 0,90 Листы,
проволока

0,3 1,3 Листы, полосы, 
ленты, прутки, 
трубы

0,3 — — 0,5 Трубы

0,6 Листы, полосы, 
ленты, прутки, 
профили, тру­
бы, проволока

— — — 0,6 То же

— — — 0,6 Листы, полосы, 
ленты, прутки, 
трубы, проволока

Для термопар и компенсационных 
проводов

Для электротехнических целей и 
компенсационных проводов

Конденсаторные трубы маслоохла­
дители, трубные доски кондиционе­
ров, в приборостроении

Трубопроводы, детали для электро­
техники и приборостроения

Плакировочный материал для меди­
цинских инструментов, точная меха­
ника

Для компенсационных проводов 
Пружины реле, детали для электро­

техники, детали, получаемые глубокой 
вытяжкой, столовые приборы, худо­
жественные изделия

Для изделий повышенной проч­
ности в машиностроении

Для пружин и других изделий в 
электротехнической промышленности 

Для электротехнических целей, из­
мерительных приборов

Монеты, декоративные изделия

Конденсаторные трубы, трубные дос­
ки кондиционеров в приборостроении 

Корпуса для часов, горячепрессо­
ванные детали

То же

Пружины реле, детали, получаемые 
глубокой вытяжкой, столовые при­
боры, художественные изделия



С. 11 ГОСТ 4 9 2 - 7 3

I— -
Марка

Г
Химический

Основной
Наимено­

вание
сплава по настоящему 

стандарту по СТ СЭВ 378-76

1

>з;
! X X X 

2 
2

Ж
ел

ез
о 

'

М
ар

га
не

ц 
i \

-- --- . -- -— ------- - ---------  ~ -----~ ---- -----,■ ---— --------—  --------- 1_ --- _ н -— ,------- ■
Манганин МНМцАЖ З— 12— 

-0 ,3 -0 ,3
— 0,20-

-0 ,40
0.2—
-0 ,5

11,5—
-13,5

Сплав ТП 1 МН0,6
1

— — , — —

Монель ! Н М Ж М ц28-2 ,5— 1,5 - — 2 ,0 -
-3 ,0

1 ,2 -
-1 ,8

Сплав , М Н 95-5 — — — —

Свинцовый
нейзильбер

МНЦС16—29—1,8 — — 1 - —

Сплав М НЖ КТ5— 1—0,2— 
-0 ,2

— — 1,0 -
-1 ,4

0 ,3 -
-0 ,8

I М
ар

га
не

ц



ГОСТ 4 9 2 -7 3  С. 12

Продолжение табл.З

состав, %

компонент Примесь, не более

иXX
а Н

ик
ел

ь 
4- 

ко
ба

ль
т Медь

i

Ти
та

н

г

С
ви

не
ц

К
ре

м
ни

й

Ж
ел

ез
о

! К
ре

м
ни

й
L 

.

М
аг

ни
й

L

— 2,5—
“ 3,5

Остальное

— 0 ,5 7 -
-0 ,6 3

Остальное — — — 0,005 0,002 —

— Ос­
таль­
ное

27,0-29,0 — 0,05 0,10

— 4,4—
—5,0

Остальное — — — 0,20 — —

Ос­
таль­
ное

15,0—
-16 ,5

51,0-55,0 —
1 ,6 —
-2 ,0

— — — —

— 5,0—
-6 ,5

Остальное 0,1 — 
-0 ,3

— 0,15— 
—0,30

—
1

М
ар

га
не

ц



С. 13 ГОСТ 4 9 2 -7 3

Наимено­
вание
сплава

Манганин

Сплав ТП 

Монель

Марка

по настоящему поСТ СЭВстандарту

М Н М ц А Ж З -1 2 - _

75

Химический

Примесь

-0 ,3-0,3 

МН0,6

НМЖМц28—2,5—1,5

0,005

0,002
0,005

0,01

0,002
0,20

Сплав МН95-5

Свинцовис­
тый ней­
зильбер

Сплав

МНЦС16-29—1,8

МНЖКТ5-1 —
— 0, 2— 0,2

0,01 0,01 0,03

0,005 0,03

П р и м е ч а н и я :
1. По согласованию изготовителя с потребителем в марке МНЖМцЗО—1 —1
2. Для сплавов марок МН19, МН25, М Н Ж М цЮ -1-1, МНЖМц30-1 

держания никеля допускается содержание кобальта до 0,5 %.
3. В сплавах марок МН25, МНЖМцЮ- I - l ,  МНЦ12-24, МНЦ18-27, 

примесей кремния, магния, мышьяка, висмута, фосфора, олова, сурьмы.
4. По согласованию с потребителем в сплавах марок М Н 19, МНЦ15—20,
5. Характерные свойства сплавов марок, соответствующих маркам СТ СЭВ

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2, 3, 4).
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Продолжение таб i 3

состав, %

не более

Вид изделия

Ф
ос

ф
ор

В
ис

м
ут

М
ы

ш
ья

к

С
ур

ьм
а

*
XК
а j О

ло
во

J К
ис

ло
ро

д

Г 1 В
се

го

— — — — — — — °,4 Проволока

0,002 0,002 0,002 0,002 — — — 0,10 Проволока

0,005' 0,002 0,010 0,002 0,60 Листы,
полосы,
ленты,
проволока

0,02 0,002 0,01 0,005 0,1 0,5 Листы,
трубы,
прутки

— — — — — 1,0 Полосы

— — — — 0,5 — — 0,7 Проволока

Примерное
назначение

Для компенса­
ционных проводов

То же

Для антикорро­
зионных деталей

Изделия в ма 
ш и ностро ител ьн о и 
промышленности

Изделия часо­
вой промышлен­
ности

Для сварки, на­
плавки и пайки

содержание углерода не должно превышать 0,03 %
-1 , М НЖ 5-1, МНЦ12-24, МНЦ15-20, МНЦ18-27, МНЦ18 —20 за счет со-

МНЦ18—20 по согласованию с потребителем может определяться содержание

МНЖМцЗО—1 — 1 может определяться содержание олова 
378—76, приведены в приложении 2
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3. В мельхиоре марки МН19, применяемом для изготовления 
монет, допускается повышение содержания марганца или железа 
более указанного в табл.З, но при этом сумма их не должна 
превышать 1,3%. В мельхиоре марки МН19, применяемом для 
изготовления лент специального назначения, устанавливается сле­
дующее содержание примесей: марганца не более 0,01 %, магния 
не более 0,01 %, кремния не более 0,15 %, железа не более 0,3 % и 
сумма примесей не более 0,6 %.

4. В константане марки МНМц 40— 1,5, применяемом в элек­
тронной технике, содержание цинка должно быть не более 0,03 %.

Приложение 1. (Исключено, Изм. № 4).
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ 2 
Справочное

Марки
Характерные свойства

по ГОСТ 492-73 

МН19

по СТ СЭВ 378-76

CuNil9 Плохо деформируется в холодном 
состоянии, хорошо сваривается, 
коррозион но-стой ки й

МН25 CuNi25 Плохо деформируется в холодном 
состоянии, хорошо сваривается, 
коррозионно-стойкий, износо­
стойкий

МНЖ5-1 CuNi5Fcl Мп Коррозионно-стойкий, хорошо 
деформируется в холодном состо­
янии

М НЖ М цЮ -1- l CuNilOFcl Мп

МНЖМцЗО-1-1 CuNi3GFel Мп

МНЦ15-20 CuNil5Zn21
МНЦ18—20 CuNil8Zn20

МНЦ12-24 CuNil2Zn24
МНЦ18-27 CuNil8Zn27

Деформируется в холодном со­
стоянии, коррозионно-стойкий, хо­
рошо сваривается

Очень хорошая эрозионная и 
коррозионная стойкость, хорошо 
сваривается

Коррозионно-стойкие. Хорошо 
деформируются в холодном состоя­
нии, хорошие пружинные свойства

Хорошо деформируются в холод­
ном состоянии, хорошие пружин­
ные свойства

(Введено дополнительно, Изм. №  3).
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