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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С

ТРУБЫ ИЗ НЕПЛАСТИФИЦИРОВАННОГО 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА

Типы и сортамент

Unplasticized poly viny left loride 
pipes. Types and assortment

ГОСТ
28117—89

(CT СЭВ 6220—88)

ОКСТУ 2248

Срок действии • 01.07.90 
до 01.07.97

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на трубы круглого се­
чения, изготовляемые методом шнековой экструзии из непласти- 
фицированного поливинилхлорида (НПВХ).

1. Трубы из НПВХ изготовляют двух типов:
типа 100 — с допускаемым напряжением, используемым для 

расчета толщины стенки труб Одоп^Ю.О МПа;
типа 125 — с допускаемым напряжением, используемым для 

расчета толщины стенки труб 0Bon= 12,5 МПа.
2. Трубы из НПВХ изготовляют следующих рядов:
ряд 1 — трубы, рассчитанные на номинальное давление

0,16 МПа (Рвом 1,6);
ряд 2 — трубы, рассчитанные на номинальное давление

0,4 МПа (Рвом 4);
ряд 3 — трубы, рассчитанные на номинальное давление

0,6 МПа (PB0M 6);
ряд 4 — трубы, рассчитанные на номинальное давление

1,0 МПа (Рв<ж 10);
ряд 5 — трубы, рассчитанные на номинальное давление

1.6 МПа (Рвом 16);
ряд 6 — трубы, рассчитанные на номинальное давление

1.6 МПа (Рном 16) с толщиной стенки, увеличенной в 1,5 раза по 
сравнению с толщиной стенки труб ряда 5.

3. Сортамент труб типа 100 приведен в табл. 1, сортамент труб 
типа 125 — в табл. 2.

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 198!>
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4. Толщину стенки труб (S) в миллиметрах вычисляют по фор­
муле

Риом  ̂ /1\
2 вдОИ-Ь^*ном

где Рвом— номинальное давление, МПа; 
d — наружный диаметр труб, мм;

Одоп — допускаемое напряжение, рассчитанное для транс­
портирования воды при температуре 20°С, МПа.

Вычисленные значения толщины стенки труб округляют до 
0,1 мм в большую сторону, значения менее 0,005 мм при округле­
нии не учитывают.

5. Допускаемые отклонения среднего диаметра (Ad) и толщи­
ны стенки (AS) в миллиметрах вычисляют по формулам:

А </=0,0015 </-|-0,1, (2)
А </=0,1 5 + 0 ,2 . (3)

Вычисленные значения Ad и AS округляют до 0,1 мм в боль­
шую сторону.

6. Указанные в табл. 1 и 2 массы труб рассчитаны, исходя из 
средней плотности НПВХ, равной 1,4 г/см3 при температуре 
20°С, с учетом половины допуска на толщину стенки.

Значения массы являются справочными.
7. Рабочие давления для труб типов 100 и 125 отдельных ря­

дов выбирают по табл. 3.
Т а б л и ц а  3

Температура
транспор­
тируемой
жидкости,

°С

Транс­
порти­
руемая

жидкость

Допускаемое рабочее давление, МПа, 
не более, для труб

ряда 1 ряда 2 ряда 3 ряда 4 ряда 5 ряда 6

Св, 0 до 20 0,16 0,40 0,60 1,00 1,60 1,60
Св. 0 до 40 Вода 0 0,25 0,40 0,60 1,00 1,00
Св. 0 до 60 0 0 0 0,10 0,25 0,25

8. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  трубы из НПВХ 
типа 100, ряда 4, с наружным диаметром </=160 мм и толщиной 
стенки 5 = 7 ,7  мм:

Труба НПВХ 100—160x 7,7 ГОСТ 28117—89
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